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1 Utilisation

1.1 Utilisation conforme

L'appareil ProcessVent permet la récupération de chaleur de 
l'air extrait des process et l'introduction d'air frais dans les 
halls de production avec centres d'usinage ou équipements 
de soudage encapsulés. L'air d'extrait provenant du système 
de filtration d'air circule à travers un échangeur de chaleur à 
plaques étanche à l'huile puis est évacué par une gaine vers 
l'extérieur; la chaleur contenue dans celle-ci est transférée 
à l'air pulsé. En complément, un dispositif de chauffage est 
installé pour le réchauffage de l'air pulsé.

L'utilisation conforme comprend également le respect des 
instructions de montage, d'installation, de mise en service, 
de maintenance (mode d'emploi).
Tout autre utilisation est considérée comme non conforme. 
Les dommages résultants d'une mauvaise utilisation ne sont 
pas garantis par le constructeur.

1.2 Utilisateurs

L'appareil ne peut être installé, mis en service et maintenu 
que par un personnel compétent et formé, qui a été informé 
au préalable des dangers potentiels.
Le manuel d'emploi s'adresse à des techniciens et ingé-
nieurs de langue française, spécialisés dans le domaine du 
chauffage, de la ventilation et des techniques du bâtiment.

2 Fonction et composition

L'appareil ProcessVent forme avec le système de filtration 
d'air un système global: Le système de filtration de l'air 
extrait aspire l'air vicié à partir des centres d'usinage ou des 
équipements de soudage. Il nettoie cet air extrait et le refoule 
à travers la gaine d'extraction vers l'appareil ProcessVent.

L'appareil ProcessVent assure les fonctions suivantes:
 ■ Chauffage (avec raccordement sur réseau d'eau chaude 

centralisé)
 ■ Introduction d'air neuf
 ■ Evacuation de l'air extrait (par le ventilation du système de 

filtration de l'air)
 ■ Récupération de chaleur de l'air de process 
 ■ Air recyclé
 ■ Filtration de l'air

Machine-outil

Système de filtration de l'air

ProcessVent

Fig. A1: L'appareil ProcessVent forme avec le système de filtration de l'air extrait un 
système global.

ProcessVent heat
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2.1 Composition

Batterie de chauffe:

Raccordement de condensat de l'échangeur de chaleur à 
plaques

Porte de révision air extrait

Raccordement de la gaine d'extraction

Ventilateurs de pulsion

Filtre d'air neuf de classification G7, avec surveillance d'encras-
sement des filtres

Raccordement de la gaine d'air neuf

Porte de révision air neuf

Coffret électrique

Echangeur de chaleur à plaques avec surveillance antigel

Clapets de récupération d'énergie et bypass avec servomoteur

Raccordement de la gaine d'évacuation

Entrée air recyclé

Servomoteur de clapets d'air neuf/air recyclé:

Porte de révision air évacué

Panneau de révision air pulsé (tous côtés) 

Raccordement gaine air pulsé à l'arrière

Fig. A2: Composition

ProcessVent heat
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2.2 Schéma fonctionnel

Évacuation d'air

Sonde de température pour analyse et suivi des consomma-
tions (option)

Batterie de chauffe avec régulation antigel

Sonde de pulsion

Air pulsé

Air recyclé

Echangeur de chaleur à plaques avec pressostat différentiel

Clapets de récupération d'énergie/bypass avec servomoteur

Sonde de température de mélange

Air extérieur

Clapets d'air neuf/air recyclé avec servomoteur

Filtre d'air neuf avec pressostat différentiel

Ventilateurs de pulsion avec régulation du débit d'air

Raccordement de conduite d'évacuation des condensats

Sonde de température d'air extrait

Air extrait

Sonde de température extérieure

Sonde de température ambiante

Fig. A3: Schéma fonctionnel

ProcessVent heat
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2.3 Modes de fonctionnement

L'appareil possède les modes de fonctionnement suivants:
 ■ Ventilation d'air
 ■ Air pulsé
 ■ Air recyclé

 ■ Recyclage d'air nuit
 ■ Refroidissement nocturne
 ■ Arrêt

La commande ProcessNet ou le système de gestion tech-
nique centralisé régule l'ensemble du système de manière 
automatique. Le mode de fonctionnement des appareils 
ProcessVent dépend:

 ■ du programme horaire
 ■ des modes opératoires des machines de production

Règle générale: Si les machines de production sont en 
fonctionnement, l'appareil ProcessVent fonctionne toujours 
en mode "ventilation". Le mode de fonctionnement issu du 
programme horaire est remplacé.
En outre, les modes de fonctionnement du ProcessVent 
peuvent être réglés de façon manuelle et donc indépendam-
ment du contrôle général de l'installation (par exemple pour 
des travaux de maintenance).
Une description détaillée du système de régulation 
ProcessNet est décrite dans la partie F 'Commande et régu-
lation' de ce présent manuel.

Code Modes de fonctionnement ProcessVent Description

VE Ventilation d'air
L'appareil introduit de l'air frais dans le hall. Le débit d'air neuf est 
constant; il est réglé en fonction du débit d'air extrait. L'air extrait issu 
du dispositif de filtration d'air circule au travers de l'échangeur de 
chaleur à plaques et est évacué vers l'extérieur.
La température de consigne jour est active. Chauffage et clapets de 
récupération sont gérés suivant les besoins calorifiques et les tempé-
ratures.

Ventilateur de pulsion ........marche 1)

Récupération d'énergie .....0…100 %
Clapet d'air neuf ................ouvert
Clapet de recyclage ...........fermé
Chauffage ..........................0…100 %

1)  Débit d'air nominal d'après les réglages du 
système de régulation (adapté au débit d'air 
extrait)

SA Air pulsé
L'appareil introduit de l'air frais dans le hall. Le débit d'air neuf 
est constant. L'air ambiant est évacué par les ouvrants (portes et 
fenêtres) ou par un autre système d'évacuation.
La température de consigne jour est active. Le chauffage est réglé en 
fonction de la demande de chaleur. 

Ventilateur de pulsion ........marche 1)

Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................ouvert
Clapet de recyclage ...........fermé
Chauffage ..........................0…100 %

1)  Débit d'air nominal d'après les réglages du 
système de régulation

REC Recyclage d'air
En cas de demande de chaleur, l'appareil aspire l'air ambiant à travers 
le clapet de recyclage, le réchauffe et le renvoie à nouveau dans le 
hall.
La température de consigne jour est active. Le débit d'air recyclé est 
réglé en fonction des besoins de chaleur.

Ventilateur de pulsion ........0 - 100 % 1)

Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................fermé
Clapet de recyclage ...........ouvert
Chauffage ..........................marche 1)

1) en fonction de la demande de chaleur
RECN Recyclage d'air nuit

comme REC, mais avec une température de consigne nuit

NCS Refroidissement nocturne
Fonctionnement tout ou rien avec température de consigne abaissée 
(Nuit):

 ■ Lorsque les conditions de températures le permettent, l'appareil 
aspire l'air frais extérieur et l'introduit dans le hall et permet ainsi le 
free-cooling.

 ■ Lorsque les conditions de températures extérieures ne permettent 
pas de faire du free-cooling, l'appareil est arrêté en mode OFF.

Ventilateur de pulsion ........marche 1) 2)

Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................ouvert 2)

Clapet de recyclage ...........fermé 2)

Chauffage ..........................arrêt

1) Débit d'air fixé dans le système de régulation
2) suivant les conditions de température

 OFF Arrêt
L'appareil est déclenché. La fonction de sécurité hors gel reste 
activée.

Ventilateur de pulsion ........arrêt
Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................fermé
Clapet de recyclage ...........ouvert
Chauffage ..........................arrêt

ProcessVent heat

Fonction et composition
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3 Désignation

PVH - 10 A / ...

Type d'appareil
 ProcessVent heat (avec batterie de chauffe)

Taille d'appareil
10

Batterie de chauffe
A Batterie de type A
B Batterie de type B
C Batterie de type C

Options
Une description détaillée des composants disponibles en 
option est décrite dans la partie D 'Options' de ce présent 
manuel.

4 Données techniques
4.1 Limites d'utilisation

Température de l'air extrait maxi. 50 °C

Humidité relative de l'air extrait (vapeur d'huile inclus) maxi. 100 %

Degré de poussière contenu dans l'air extrait maxi. 5 mg/m³

Teneur en huile de l'air extrait 1) maxi. 10 mg/m³

Température extérieure mini. -30 °C

Température environnante 4 … 40 °C

Température eau chaude maxi. 120 °C

Pression d'utilisation maxi. 800 kPa

Température de pulsion maxi. 60 °C

Débit de condensat (jusqu'à 10 m de hauteur CE) maxi. 1.2 m³/h

Pression différentielle Air neuf / air extrait maxi. 2500 Pa

Surpression/dépression maxi. 1500 Pa

1) Huiles et émulsions minérales, synthétiques typiques dans le domaine de la découpe de métal

Tableau A1: Limites d'utilisation

 ■ L'appareil n'est pas adapté pour une utilisation dans une atmosphère explosive.
 ■ L'appareil n'est pas adapté pour une utilisation dans des pièces où une humidification active est produite.
 ■ L'appareil est protégé contre la corrosion, mais toutefois ne convient que sous réserves pour une utilisation dans des 

applications avec des substances très agressives (soufre, méthanol, acétone, toluène, etc.). Pour obtenir de plus amples 
renseignements, veuillez contacter le service commercial Hoval.

ProcessVent heat
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4.2 Débit d'air, raccordement électrique

Diffusion d'air Débit nominal 1) 10 000 m³/h

Récupération d'énergie Coefficient de récupération (sans condensation) 61 %

Coefficient de récupération d'humidité (maxi.) 95 %

Données des ventilateurs Tension d'alimentation 3 x 400 V AC

Tolérance admise ±10 %

Fréquence 50 Hz

Puissance absorbée nominale 2 x 2.4 kW

Intensité consommée 2 x 3.9 A

Vitesse de rotation (nominale) 2400 tr/min

Servomoteurs Tension d'alimentation 24 V DC

Tension de commande 2…10 V DC

Filtre Classe de filtration F7

Réglage d'usine du pressostat 250 Pa

Echangeur de chaleur à plaques Réglage d'usine du pressostat 250 Pa
1)  Réglage de débit 3000…12000 m³/h 

Le débit d'air s'adapte en fonction du débit d'air extrait. Le fonctionnement avec débit minimal est uniquement recommandé en 
fonctionnement partiel ou intermittent.

Tableau A2: Données techniques

Type d'appareil PVH-10A PVH-10B PVH-10C

Pression disponible Pa 530 520 460

Tableau A3: Pression disponible des ventilateurs pour vaincre les pertes de charges externes (au débit nominal)

4.3 Puissance sonore

Position Raccordement de 
gaine - Air neuf

Raccordement de 
gaine - Air pulsé

Grille à déplacement 
d'air (option)

Niveau de puissance sonore dB(A) 71 66 75

Niveau de pression sonore dB(A) – – 59 1)

1) Valable à une distance de 1 m de l'appareil – Niveau sonore de surfaces selon norme DIN 45636

Tableau A4: Puissance sonore

ProcessVent heat

Données techniques
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4.4 Puissance calorifique

Pour les données indiquées dans les tableaux, on a:

 ■ Les données sont valables pour les températures de pulsion indiquées. 
Cela suppose que l'air est pulsé à travers des gaines d'air et amené par des 
bouches à induction dans le hall. Pour les appareils avec grilles à déplacement 
d'air, la température de l'air pulsé doit être limitée:
 – Valeur en mode chaud: la température de l'air pulsé doit être au maximum 

5 K plus élevé que l'air ambiant
Par conséquent, la puissance calorifique est réduite. Veuillez contacter le 
conseiller Hoval pour une détermination spécifique du projet.

 ■ La performance globale de l'appareil est calculée à partir de la puissance calo-
rifique de la batterie de chauffe et de la puissance de la récupération d'énergie 
(Q + QERG).

 ■ Les données sont valables pour le débit d'air nominal de 10 000 m³/h. Les 
valeurs réelles dépendent de la puissance effective du débit d'air. La variation 
pour des valeurs de débits de l'ordre de 8000 à 12000 m³/h est représentée 
sur la figure. Pour des débits d'air inférieurs à 8000 m³/h, veuillez contacter le 
service commercial Hoval.

60%

80%

100%

120%

140%

8000 9000 10000 11000 12000

Débit d'air en m³/h

Pertes de charge côté eau

Puissance calorifique

Débit d'eau

Température de pulsion

Diagramme A1: Variation des données en fonction du débit d'air

ProcessVent heat
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Air extérieur -15 °C / 90 % Eau chaude 80/60 °C Eau chaude 60/40 °C
Type tAbl rFAbl QERG Q tpul ΔpW mW Q tpul ΔpW mW

°C % kW kW °C kPa l / h kW °C kPa l / h
A 15 20 62 77 26 13 3 390 51 18 6 2 219

40 65 76 26 13 3 331 50 19 6 2 163
60 70 75 27 12 3 273 49 20 6 2 106
80 77 72 29 12 3 156 46 21 5 1 994

100 84 69 30 11 3 040 43 22 5 1 882
20 20 73 73 28 12 3 214 47 20 6 2 050

40 77 72 29 12 3 156 46 21 5 1 994
60 85 69 30 11 3 040 43 22 5 1 882
80 93 65 32 10 2 867 40 25 4 1 715

100 101 63 33 10 2 753 37 26 4 1 603
25 20 84 69 30 11 3 040 43 22 5 1 882

40 90 68 31 10 2 983 42 23 5 1 826
60 99 63 33 9 2 753 37 26 4 1 603
80 109 59 35 8 2 582 33 28 3 1 437

100 119 55 37 7 2 412 29 30 2 1 271
30 20 95 64 33 9 2 810 38 25 4 1 659

40 104 62 34 9 2 696 36 27 3 1 548
60 115 58 36 8 2 525 32 28 3 1 382
80 126 53 39 6 2 299 27 31 2 1 161

100 137 49 41 6 2 131 23 33 1 994
B 15 20 62 100 32 21 4 381 66 23 10 2 868

40 65 98 33 20 4 305 64 23 10 2 794
60 70 97 33 20 4 229 63 24 9 2 721
80 77 93 35 18 4 077 59 25 8 2 575

100 84 90 36 17 3 926 56 26 8 2 430
20 20 73 95 34 19 4 153 61 24 9 2 648

40 77 93 35 18 4 077 59 25 8 2 575
60 85 90 36 17 3 926 56 26 8 2 430
80 93 85 38 15 3 701 51 28 6 2 213

100 101 81 39 14 3 553 48 29 6 2 070
25 20 84 90 36 17 3 926 56 26 8 2 430

40 90 86 37 16 3 776 53 27 7 2 285
60 99 81 39 14 3 553 48 29 6 2 070
80 109 76 40 13 3 331 43 31 5 1 854

100 119 71 42 11 3 110 38 32 4 1 640
30 20 95 83 38 15 3 627 49 28 6 2 141

40 104 79 39 14 3 478 46 30 5 1 998
60 115 74 41 12 3 257 41 31 4 1 783
80 126 68 43 10 2 965 35 33 3 1 497

100 137 63 45 9 2 747 30 35 2 1 282

ProcessVent heat
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C 15 20 62 167 51 30 7 302 112 36 15 4 877
40 65 164 51 29 7 174 110 36 14 4 755
60 70 161 52 28 7 047 107 36 14 4 633
80 77 155 53 26 6 794 101 37 12 4 392

100 84 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151
20 20 73 158 52 27 6 920 104 37 13 4 512

40 77 155 53 26 6 794 101 37 12 4 392
60 85 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151
80 93 141 54 22 6 170 87 38 9 3 794

100 101 135 55 20 5 924 82 39 8 3 557
25 20 84 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151

40 90 144 54 23 6 294 90 38 10 3 913
60 99 135 55 20 5 924 82 39 8 3 557
80 109 127 55 18 5 558 74 40 7 3 203

100 119 119 56 16 5 196 66 41 6 2 850
30 20 95 138 54 21 6 047 85 39 9 3 675

40 104 132 55 19 5 802 79 39 8 3 438
60 115 124 56 17 5 437 71 40 6 3 805
80 126 113 57 15 4 957 60 41 5 2 615

100 137 105 58 13 4 602 52 42 4 2 236
Légende: Type = Type de batterie

tAbl = Température d'air extrait
rFAbl = Humidité relative de l'air extrait
QERG = Puissance récupérée par l'échangeur de chaleur

Q = Puissance calorifique de la batterie
tpul = Température de pulsion
ΔpW = Perte de charge côté eau
mW = Débit d'eau

Tableau A5: Puissances calorifiques du ProcessVent heat à -15 °C

ProcessVent heat

Données techniques
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Air extérieur -5 °C / 90 % Eau chaude 80/60 °C Eau chaude 60/40 °C
Type tAbl rFAbl QERG Q tpul ΔpW mW Q tpul ΔpW mW

°C % kW kW °C kPa l / h kW °C kPa l / h
A 15 20 41 73 28 12 3 214 47 20 6 2 050

40 42 72 29 12 3 156 46 21 5 1 993
60 45 70 29 11 3 098 45 22 5 1 937
80 50 69 30 11 3 040 43 22 5 1 881

100 57 67 31 10 2 924 41 24 4 1 770
20 20 52 69 30 11 3 040 43 22 5 1 881

40 53 68 31 10 2 982 42 23 5 1 826
60 58 67 31 10 2 924 41 24 4 1 770
80 65 63 33 9 2 752 37 26 4 1 603

100 73 60 35 8 2 638 34 27 3 1 492
25 20 62 64 33 9 2 810 38 25 4 1 659

40 65 63 33 9 2 752 37 26 4 1 603
60 72 60 35 8 2 638 34 27 3 1 492
80 81 58 36 8 2 525 32 28 4 1 382

100 91 54 38 7 2 355 28 30 2 1 216
30 20 73 60 35 8 2 638 34 27 3 1 492

40 78 59 35 8 2 581 33 28 3 1 437
60 86 55 37 7 2 412 29 30 2 1 271
80 97 51 39 6 2 243 26 32 2 1 105

100 107 47 41 5 2 075 22 34 1 938
B 15 20 41 95 34 19 4 152 61 24 9 2 648

40 42 93 35 18 4 076 59 25 8 2 575
60 45 91 35 18 4 001 58 26 8 2 502
80 50 90 36 17 3 926 56 26 8 2 430

100 57 86 37 16 3 776 53 27 7 2 285
20 20 52 90 36 17 3 926 56 26 8 2 430

40 53 88 36 17 3 850 54 27 7 2 357
60 58 86 37 16 3 776 53 27 7 2 285
80 65 81 39 14 3 552 48 29 6 2 069

100 73 78 40 13 3 404 44 30 5 1 926
25 20 62 83 38 15 3 626 49 28 6 2 141

40 65 81 39 14 3 552 48 29 6 2 069
60 72 78 40 13 3 404 44 30 5 1 926
80 81 74 41 12 3 186 41 31 4 1 783

100 91 69 43 11 3 037 36 33 3 1 568
30 20 73 78 40 13 3 404 44 30 5 1 926

40 78 76 40 13 3 330 43 31 5 1 854
60 86 71 42 11 3 110 38 32 4 1 640
80 97 66 44 10 2 891 33 34 3 1 425

100 107 61 46 8 2 674 28 36 2 1 210

ProcessVent heat
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C 15 20 41 158 52 27 6 920 104 37 13 4 512
40 42 155 52 26 6 749 101 37 12 4 391
60 45 152 53 25 6 668 98 37 12 4 271
80 50 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151

100 57 144 54 23 6 294 90 38 10 3 912
20 20 52 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151

40 53 146 53 23 6 418 93 38 11 4 032
60 58 144 54 23 6 294 90 38 10 3 912
80 65 135 55 0 5 924 82 39 8 3 556

100 73 130 55 19 5 679 77 40 7 3 320
25 20 62 138 54 21 6 047 85 39 9 3 675

40 65 135 53 20 5 924 82 39 8 3 556
60 72 130 55 19 5 679 77 40 7 3 320
80 81 124 56 17 5 437 71 40 6 3 085

100 91 116 57 15 5 076 63 41 5 2 732
30 20 73 130 55 19 5 679 77 40 7 3 320

40 78 127 55 18 5 558 74 40 7 3 202
60 86 119 56 16 5 196 66 41 6 2 850
80 97 110 57 14 4 838 58 41 4 2 497

100 107 102 58 12 4 484 49 42 3 2 142
Légende: Type = Type de batterie

tAbl = Température d'air extrait
rFAbl = Humidité relative de l'air extrait
QERG = Puissance récupérée par l'échangeur de chaleur

Q = Puissance calorifique de la batterie
tpul = Température de pulsion
ΔpW = Perte de charge côté eau
mW = Débit d'eau

Tableau A6: Puissances calorifiques du ProcessVent heat à -5 °C

ProcessVent heat
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4.5 Dimensions et poids
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Raccordement gaine d'air extrait

Raccordement gaine d'air neuf

Raccordement gaine d'air évacué

Raccordement gaine air pulsé à l'arrière

Module Air neuf

Conduite Retour

Conduite Aller

Appareil de base

Fig. A4: Dimensions (cotes en mm)
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Type d'appareil PVH-10A PVH-10B PVH-10C

Composants Appareil de base kg 1449 1449 1459

Module Air neuf kg 240 240 240

Total kg 1689 1689 1699

Options Groupe hydraulique montage en dérivation kg 32 32 32

Tableau A7: Poids

ProcessVent heat

Données techniques
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5 Textes descriptifs

ProcessVent heat

Appareil compact pour le chauffage et la ventilation de halls 
de production avec récupération de chaleur de l'air extrait 
des process, comprenant:

 ■ Module Air neuf
 ■ Appareil compact avec récupération de chaleur en exécu-

tion étanche aux huiles, traitement de l'air et introduction 
d'air

 ■ Commande et régulation
 ■ Composants en option

Module Air neuf

Construction autoportante, à panneaux doubles avec isola-
tion en mousse de polyuréthane (PUR, de classification B1 
d'après norme DIN 4102-1); équipé d'anneaux de levage 
pour le transport et l'installation.

Le module Air neuf comprend:

Clapet d'air extérieur / air recyclé:
Clapets montés en opposition permettant de fonctionner 
soit en mode air neuf soit en air recyclé, avec servomoteur 
en continu, avec fonction de sécurité en cas de panne de 
courant

Filtre d'air neuf:
Filtre compact, de classification F7, avec pressostat différen-
tiel pour la surveillance de l'encrassement

Ventilateurs standard

Ventilateurs de pulsion:
Ventilateur à entraînement direct, avec moteur à haut 
rendement EC, sans entretien, aubes centrifuges profilées 
incurvées en arrière, en matériau composite haute perfor-
mance; réglable en continu (2 pièces).

Ventilateurs haute pression

Ventilateurs haute pression:
Ventilateur à entraînement direct, avec moteur à haut 
rendement EC, sans entretien, aubes centrifuges profilées 
incurvées en arrière, en aluminium; réglable en continu (2 
pièces), en exécution haute pression pour vaincre les pertes 
de charges additionnelles (par ex. gaines d'air).

Raccordement de gaine Air neuf:
Compensateur S30 pour le raccordement de la gaine d'air 
neuf.

Porte de révision Air neuf:
Grande ouverture de révision pour un accès aisé aux filtres 
d'air neuf et aux ventilateurs 

Module air neuf Vertical

Le module Air neuf est adapté à un montage vertical sur 
l'appareil de base et est équipé de connecteurs pour une 
installation électrique aisée.

Module air neuf horizontal

Le module Air neuf est adapté pour un montage horizontal 
sur l'appareil de base et est équipé de connecteurs pour 
une installation électrique aisée; y compris un canal de 
liaison et un support en tôle d'acier, soudés, avec protection 
contre la corrosion de haute qualité par apprêt et peinture.

peinture au choix

Le caisson du module air neuf est peint dans une couleur de 
la palette RAL.

Appareil compact avec récupération de chaleur en exécution 
étanche aux huiles, traitement de l'air et introduction d'air

Construction autoportante en profilés d'acier, soudés, avec 
protection de haute qualité contre la corrosion par apprêt et 
peinture; Plateau inférieur en tôle d'acier, étanche à l'eau et 
à l'huile, avec protection de haute qualité contre la corro-
sion par apprêt et peinture; Panneaux d'habillage en tôle 
d'Aluzinc; équipé d'anneaux de levage et de passages de 
fourches pour le transport et l'installation.

L'appareil de base comprend:

Echangeur de chaleur à plaques à courant croisé:
Récupération d'énergie de l'air de process en exécu-
tion étanche à l'eau et à l'huile. Echangeur de plaques 
constitué par des feuilles d'aluminium à revêtement époxy 
avec entretoises intégrées. Le pliage entre les plaques est 
réalisé de manière à obtenir une étanchéité parfaite. Les 
angles du paquet de plaques sont étanchéifiés au moyen 
d'un composé à élasticité permanente dans les profilés en 
aluminium extrudé creux. Les parois latérales, en acier avec 
protection de haute qualité contre la corrosion par apprêt 
et peinture, sont assemblés au ras du boîtier par boulons 
et sont étanches à l'eau et à l'huile. Un bypass équipe le 
conduit d'air pulsé est disposé et étanche à l'huile et à l'air 
pour le côté évacuation d'air; Test d'étanchéité suivant les 
normes usine. Clapet de récupération/bypass monté en 
opposition pour la régulation de la puissance de l'échan-
geur de chaleur à plaques, avec servomoteur continu. 
Surveillance du givrage de l'échangeur par pressostat 
différentiel.

ProcessVent heat

Textes descriptifs



18

Vanne de condensat avec écoulement:
De conception étanche à l'eau et à l'huile pour l'élimination 
des condensats de l'échangeur de chaleur à plaques, avec 
protection contre la corrosion de haute qualité par apprêt et 
peinture.

Gaine d'extraction et d'évacuation:
Construction en acier soudé étanche à l'eau et à l'huile, pour 
la conduite de l'air avec huile, isolé avec mousse Polycell 
à cellules fermées (matériaux de construction de classe B2 
selon la norme DIN 4102-1).

Gaine d'air neuf:
En tant que transition entre le module d'air neuf et l'échan-
geur de chaleur à plaques, en tôle d'Aluzinc, isolé avec 
mousse Polycell à cellules fermées Polycell (matériaux de 
construction de classe B2 selon la norme DIN 4102-1).

Gaine d'air pulsé
En tant que transition entre l'échangeur de chaleur à plaques 
et la diffusion de l'air, en tôle d'Aluzinc.

Elément de chauffage:
Construction en tôle d'Aluzinc comprenant la batterie de 
chauffe, avec tubes en cuivre et ailettes en aluminium, et la 
régulation antigel.

raccordeMent gaine air pulsé à l'arrière

Caisson de diffusion avec gaine d'air pulsé:
En tant que raccordement au système de diffusion d'air, 
équipé d'un compensateur avec bride S30 pour le raccorde-
ment à la gaine d'air pulsé existante (à l'arrière de l'appareil).

raccordeMent gaine air pulsé côté gauche

Caisson de diffusion avec gaine d'air pulsé:
En tant que raccordement au système de diffusion d'air, 
équipé d'un compensateur avec bride S30 pour le raccorde-
ment à la gaine d'air pulsé existante (à gauche de l'appareil).

grille à déplaceMent d'air

Grille à déplacement d'air:
Panneaux d'habillage situés dans la partie inférieure de l'ap-
pareil en exécution grille à déplacement d'air pour l'introduc-
tion d'air pulsé à faible impulsion dans la zone d'occupation, 
sans gaine d'air, consistant en:

 ■ Tôle perforée en tant que grille de diffusion
 ■ Elément tissé pour la diffusion de l'air
 ■ Tige à ressort pour le maintien de l'élément tissé

Panneaux de révision:
 ■ Panneau de révision Air évacué: grande porte permettant 

un accès facile pour la maintenance de l'échangeur de 
chaleur à plaques; couvercle avec système de fermeture 
étanche à l'eau et à l'huile.

 ■ Panneau de révision Air extrait: grande porte permet-
tant un accès facile pour la maintenance de la cuve de 

condensat avec écoulement; couvercle avec système de 
fermeture étanche à l'eau et à l'huile.

 ■ Panneau de révision Air pulsé: grandes portes (sur les 
4 côtés) permettant un accès facile pour la maintenance 
des autres composants (suivant les options: clapet de 
récupération/bypass, batterie, raccordement hydraulique, 
pompe de refoulement, évacuation des condensats).

Coffret électrique avec module de régulation, faisant partie intégrante 
du système de régulation Hoval ProcessNet:

 ■ Coffret en tôle d'acier avec revêtement par poudre de 
couleur gris clair (RAL 7035), intégré dans le cadre de la 
structure

 ■ Module de régulation entièrement câblé avec tous les 
composants de la périphérie:
 – Ventilateurs de pulsion
 – Servomoteur de clapets d'air neuf/air recyclé:
 – Servomoteur de clapets de récupération d'énergie/

bypass:
 – Sonde de température air mélangé
 – Sonde de température de pulsion
 – Surveillance antigel de l'échangeur de chaleur à 

plaques
 – Surveillance antigel
 – Pressostat différentiel pour la surveillance de l'encras-

sement du filtre d'air neuf
 – Surveillance du débit d'air du ventilateur de pulsion
 – Composants en option 

 ■ Sondes de température ambiante et température exté-
rieure avec fiches, pour le montage sur site à un empla-
cement approprié et raccordement aux prises extérieures 
situées sur l'appareil.

 ■ Bornier de raccordement au réseau
 ■ Fusibles de protection pour la partie électronique
 ■ Transformateur pour l'alimentation du module de régula-

tion et des servomoteurs
 ■ Entrées de câbles réalisées par plaque de passage de 

câbles

peinture standard

Les composants suivants de l'appareil de base sont peints 
dans la couleur rouge Hoval (RAL 3000):

 ■ Structure soudée 
 ■ Bac de rétention
 ■ Panneau latéral de l'échangeur de chaleur à plaques
 ■ Vanne de condensat
 ■ Gaine d'air extrait et d'air évacué

peinture au choix

Les composants suivants de l’appareil sont peints suivant 
une teinte RAL au choix:

 ■ Structure soudée 
 ■ Vanne intérieure
 ■ Panneau latéral de l'échangeur de chaleur à plaques
 ■ Vanne de condensat
 ■ Gaine d'air extrait et d'air évacué

ProcessVent heat
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Options de l'appareil

Groupe hydraulique montage en dérivation:
Groupe hydraulique prémonté pour montage en dérivation, 
monté dans l'appareil, comprenant:

 ■ Vanne de régulation 3 voies avec servomoteur
 ■ Vanne de réglage STAD avec robinet de vidange intégré
 ■ Vanne sphérique à tige rallongée
 ■ Tuyaux de raccordement avec bypass réalisés en tubes 

filetés galvanisés
 ■ Raccordements pour une connexion facile au réseau 

hydraulique sur place

Groupe complet complètement isolé avec matériau d'iso-
lation cellulaire à structure fermée pour éviter les pertes 
d'énergie et la condensation de surface; Vanne 3 voies à 
bille avec connecteur pré-câblé au boîtier de connexion 
pour faciliter la maintenance; Composants adaptés à 
chaque batterie de chauffage/refroidissement et système de 
commande ProcessNet

La vanne 3 voies règle la puissance de chauffe: le médium 
est envoyé soit dans la batterie soit dans le bypass. Le 
bypass est dimensionné de telle sorte qu'il a les mêmes 
pertes de charge que la batterie. Ainsi, la pression dans le 
circuit hydraulique reste constante.

Avec la vanne d'équilibrage dans le circuit départ, la résis-
tance totale de l'utilisateur est adaptée au circuit de distribu-
tion. De plus, cette vanne peut être complètement fermée 
pour isoler le circuit.

Données techniques Vanne de régulation 
 – Pression maxi 800 kPa à 120°

Caractéristiques techniques Vanne sphérique:
 – Tension d'alimentation: 24 V DC
 – Tension de commande 0…10 V DC
 – Plage de travail: 2…10 V DC
 – Signal de position de retour: 2…10 V DC
 – Durée de positionnement: 4 s / 90°
 – Matériau du corps: laiton injecté nickelé
 – Matériau vanne de fermeture: acier inoxydable

Pompe de refoulement Eau:
Pompe de refoulement pour la récupération des condensats 
pour le recyclage ou l'élimination; adaptée à des mélanges 
eau-émulsion; installée dans l'appareil, entièrement câblé 
électriquement; consistant en: 

 ■ Tuyauterie d'écoulement des condensats vers le réservoir 
de la pompe

 ■ Réservoir de la pompe
 ■ Pompe immergée
 ■ Clapet anti-retour
 ■ Sonde de niveau

Données techniques:
 – Débit de refoulement: 25 l/min
 – Hauteur de refoulement: 8 m
 – Puissance moteur:  0.14 kW
 – Vitesse de rotation: 2700 tr/min
 – Tension:  3 x 400 V AC
 – Fréquence:  50 Hz
 – Indice de protection: IP 55
 – Matériau Pompe: PPS
 – Matériau Arbre de pompe: 1.4104
 – Matériau Réservoir de pompe: SJ235R
 – Matériau tuyauterie: tube fileté selon DIN 2440, galvanisé 

sans raccords, y compris accessoires; Tuyaux en PVC
 – Dimensions des raccords: ¾ "

Pompe de refoulement Huile:
Pompe de refoulement pour la récupération des condensats 
pour le recyclage ou l'élimination; adaptée aux émulsions 
d'huiles de l'échangeur de chaleur à plaques (avec sépara-
teur d'huile en amont); installée dans l'appareil, entièrement 
câblé électriquement; consistant en: 

 ■ Tuyauterie d'écoulement des condensats vers le réservoir 
de la pompe

 ■ Réservoir de la pompe
 ■ Pompe immergée
 ■ Clapet anti-retour
 ■ Sonde de niveau

Données techniques:
 – Débit de refoulement: 25 l/min
 – Hauteur de refoulement: 8 m
 – Puissance moteur:  0.14 kW
 – Vitesse de rotation: 2700 tr/min
 – Tension:  3 x 400 V AC
 – Fréquence:  50 Hz
 – Indice de protection: IP 55
 – Matériau Pompe: PPS
 – Matériau Arbre de pompe: 1.4104
 – Matériau Réservoir de pompe: SJ235R
 – Matériau tuyauterie: tube fileté selon DIN 2440, galvanisé 

sans raccords, y compris accessoires; Tuyaux en PVC
 – Dimensions des raccords: ¾ "

ProcessVent heat
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Commande et régulation

Système de commande pour un fonctionnement énergétique 
optimisé des installations Hoval ProcessVent, constitués en 
appareils périphériques décentralisés, ayant les caractéris-
tiques principales suivantes:

 ■ Module de commande intégré dans chaque appareil, pour 
un contrôle autonome et individuel de l'appareil, assurant 
une adaptation précise aux conditions d'exploitation

 ■ Fonction maître-esclave de zones formées par plusieurs 
appareils exploités suivant les mêmes conditions (par 
exemple mêmes consignes de température, mêmes 
horaires de fonctionnement)

 ■ Changement des modes de fonctionnement par
 – Programme hebdomadaire, calendrier de congés
 – Spécification du système de gestion centralisé

 ■ Les fonctions suivantes de commande et de régulation 
sont prisent en compte par le module de régulation:
 – Régulation de la récupération d'énergie en fonction des 

conditions de température
 – Régulation de la température de pulsion par une 

régulation à valeur fixe ou régulation en cascade 
ambiance-pulsion

 – Régulation à valeur fixe du débit d'air
 – Démarrage en douceur pour la protection de l'appareil 

lors de la commutation des modes de fonctionnement 
en air neuf

 – Dégivrage de l'échangeur de chaleur à plaques en 
utilisant le flux d'air extrait durant les heures de fonc-
tionnement

 – Informations de demande de chauffage ou de refroidis-
sement pour systèmes de production de chaleur ou de 
refroidissement

 – Alarme incendie: Raccordement pour un signal externe 
pour arrêter l'installation en cas d'incendie

 – Sortie pour une commande de systèmes d'extraction 
d'air externes pour des conditions d'exploitation de 
l'usine où seul l'air neuf est introduit dans le hall sans 
aucune évacuation d'air vicié (mode de fonctionnement 
air pulsé/refroidissement nocturne été) 

 ■ Commande simple des appareils par un système de 
gestion centralisée de bâtiment à travers une interface 
intégrée dans le module de commande via le protocole 
Profinet pour l'échange des données suivantes: 
 – Mode de fonctionnement actuel
 – Stratégie de régulation de la température ambiante
 – Températures de consigne
 – Températures actuelles
 – Position des clapets
 – Alarme
 – Analyse et suivi des consommations

 ■ Gestion des alarmes pour chaque module de commande 
en utilisant une alarme commune ramené sur bornier et 
renvoi des alarmes pour la visualisation.

 ■ Compteur d’heures de fonctionnement par appareil
 ■ Fonction de sauvegarde et de restauration pour les para-

mètres utilisateur et les réglages usine.
 ■ Schéma électrique de l'installation intégrée dans l'armoire.

Options pour Commande et régulation

Raccordement par contacts externes:
Composants électriques et interface logicielle pour l'échange 
des informations entre appareil Hoval ProcessVent et un ou 
plusieurs (maxi 4) systèmes de filtration d'air via régulation 
Hoval ProcessNet; par gestion centralisée ou par écran 
tactile sur l'appareil.
Raccordement par entrées et sorties numériques:

 ■ Entrées numériques modes de fonctionnement des instal-
lations de filtration d'air 1 – 4

 ■ Entrée numérique Arrêt d'urgence de l'installation de 
filtration d'air

 ■ Entrée numérique de l'alarme collective
 ■ Sortie numérique autorisation des installations de filtration 

d'air 1 – 4

Valeur moyenne de la température ambiante
3 sondes de température ambiante supplémentaires sont 
livrées pour installation sur place à un endroit approprié 
et branchement sur les borniers enfichables extérieurs de 
l'appareil.

Analyse et suivi des consommations
Détermination de l'énergie économisée par l'échangeur de 
chaleur plaques et affichage sur le panneau de commande; 
capteur de température supplémentaire et entrée analogique 
reliée à l'appareil, entièrement câblés.

Exécution Montage injection
Composants pour le contrôle et l'alimentation d'une pompe 
de chauffage/refroidissement, intégrés dans l'armoire élec-
trique; sortie numérique ramenée sur bornier de l'armoire de 
commande.

Exigences au niveau des pompes de circulation:
 – Alimentation électrique: 230 V AC
 – Puissance absorbée: max. 1 kW
 – Intensité maximale: max. 4 A
 – Signal d'entrée pour commande de Pompe ON
 – Signal de sortie pour alarme Pompe

Commande - Clapet de pulsion:
Commande d'un registre à clapets pour l'air pulsé en fonc-
tion des modes de fonctionnement de l'appareil ProcessVent, 
comprenant:

 ■ Sorties numériques ramenées sur bornier dans l'armoire 
de commande (0...10 V DC)

 ■ Bornier dans l'armoire de commande pour le servomoteur 
de clapet (24 V DC)

 ■ Entrée analogique pour le signal de retour du servomo-
teur (2...10 V DC)

ProcessVent heat
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Commande - Clapet d'air évacué:
 Commande d'un registre à clapets pour l'air évacué en fonc-
tion des modes de fonctionnement de l'appareil de filtration, 
comprenant:

 ■ Sorties numériques ramenées sur bornier dans l'armoire 
de commande (0...10 V DC)

 ■ Bornier dans l'armoire de commande pour le servomoteur 
de clapet (24 V DC)

 ■ Entrée analogique pour le signal de retour du servomo-
teur (2...10 V DC)

Ecran tactile sur l'appareil:
Unité de commande préprogrammée avec interface utilisa-
teur par écran tactile pour la commande de l'appareil Hoval 
ProcessVent dans les installations avec systèmes de filtra-
tion d'air externes:

 ■ Ecran couleur à commande tactile installé dans la porte 
de l'armoire de commande.

 ■ Permet la surveillance et la programmation du système 
ProcessNet (modes de fonctionnement, températures de 
consigne, horaires de programmation, calendrier, gestion 
des alarmes, paramètres de régulation)

Alimentation de puissance:
Alimentation de puissance des appareils Hoval ProcessVent 
lors de l'installation des ProcessVent en combinaison avec 
des systèmes de filtration d'air externes. L'alimentation élec-
trique comprend les composants suivants:

 ■ Bornier de raccordement au réseau
 ■ Disjoncteur pour la protection du ventilateur de pulsion de 

l'appareil Hoval ProcessVent
 ■ Interrupteur général tripolaire, monté sur la porte de 

l'armoire
 ■ En exécution pour montage injection: Disjoncteur pour la 

protection de la pompe de chauffage

Données techniques

Généralités:
Débit d'air nominal:  _______________m³/h
Pression externe disponible:  ________________ Pa

Dimensions (Longueur x largeur x Hauteur):
Appareil de base: 2000 x 1850 x 2904 mm
Module Air neuf: 1631 x  700 x 1430 mm
Total: 2000 x 1850 x 4334 mm

Poids:
Appareil de base:  ________________ kg
Module Air neuf:  ________________ kg
Total:  ________________ kg

Ventilateurs:
Tension d'alimentation: 3 x 400 V AC / 50 Hz
Puissance absorbée:  _______________  kW
Intensité consommée:  _________________ A
Vitesse de rotation (nominal):  ______________tr/min
Indice de protection: IP 54

Puissances sonores:
Niveau de puissance sonore:
– Raccordement gaine d'air neuf:  ______________dB(A)
– Raccordement gaine de pulsion:  ______________dB(A)
– Diffuseur à déplacement d'air:  ______________dB(A)
Pression sonore à une distance  
de 1 m de l'appareil:  ______________dB(A)

Récupération de chaleur:
Température extérieure:  ________________ °C
Humidité relative de l'air neuf:  _________________%
Température de l'air extrait:  ________________ °C
Humidité relative de l'air extrait:  ________________  %

Coefficient de récupération  
sans condensation:  _________________%
Coefficient de récupération  
avec condensation:  _________________%
Pertes de charge:  ________________ Pa

Données techniques - Batterie de chauffe:
Puissance calorifique:  ________________kW
Départ/Retour:  ________________ °C
Température de pulsion:  ________________ °C
à température:  ________________ °C
Pression d'utilisation:  _______________ kPa
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1 Utilisation

1.1 Utilisation conforme

L'appareil ProcessVent permet la récupération de chaleur de 
l'air extrait des process et l'introduction d'air frais dans les 
halls de production avec centres d'usinage ou équipements 
de soudage encapsulés. L'air d'extrait provenant du système 
de filtration d'air circule à travers un échangeur de chaleur à 
plaques étanche à l'huile puis est évacué par une gaine vers 
l'extérieur; la chaleur contenue dans celle-ci est transférée à 
l'air pulsé. En complément, un dispositif de chauffage/refroi-
dissement est installé pour le réchauffage ou le refroidisse-
ment de l'air pulsé.

L'utilisation conforme comprend également le respect des 
instructions de montage, d'installation, de mise en service, 
de maintenance (mode d'emploi).
Tout autre utilisation est considérée comme non conforme. 
Les dommages résultants d'une mauvaise utilisation ne sont 
pas garantis par le constructeur.

1.2 Utilisateurs

L'appareil ne peut être installé, mis en service et maintenu 
que par un personnel compétent et formé, qui a été informé 
au préalable des dangers potentiels.
Le manuel d'emploi s'adresse à des techniciens et ingé-
nieurs de langue française, spécialisés dans le domaine du 
chauffage, de la ventilation et des techniques du bâtiment.

2 Fonction et composition

L'appareil ProcessVent forme avec le système de filtration 
d'air un système global: Le système de filtration de l'air 
extrait aspire l'air vicié à partir des centres d'usinage ou des 
équipements de soudage. Il nettoie cet air extrait et le refoule 
à travers la gaine d'extraction vers l'appareil ProcessVent.

L'appareil ProcessVent assure les fonctions suivantes:
 ■ Chauffage (avec raccordement sur réseau d'eau chaude 

centralisé)
 ■ Refroidir avec raccordement sur réseau d'eau glacée
 ■ Introduction d'air neuf
 ■ Evacuation de l'air extrait (par le ventilation du système de 

filtration de l'air)
 ■ Récupération de chaleur de l'air de process 
 ■ Air recyclé
 ■ Filtration de l'air

Machine-outil

Système de filtration de l'air

ProcessVent

Fig. B1: L'appareil ProcessVent forme avec le système de filtration de l'air extrait un 
système global.
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2.1 Composition

Batterie de chauffe/refroidissement avec séparateur de goutte-
lettes de condensats

Raccordement de conduite d'évacuation des condensats

Raccordement de condensat de l'échangeur de chaleur à 
plaques

Porte de révision air extrait

Raccordement de la gaine d'extraction

Ventilateurs de pulsion

Filtre d'air neuf de classification G7, avec surveillance 
d'encrassement des filtres

Raccordement de la gaine d'air neuf

Porte de révision air neuf

Coffret électrique

Echangeur de chaleur à plaques avec surveillance antigel

Clapets de récupération d'énergie et bypass avec servomoteur

Raccordement de la gaine d'évacuation

Entrée air recyclé

Servomoteur de clapets d'air neuf/air recyclé:

Porte de révision air évacué

Panneau de révision air pulsé (tous côtés) 

Raccordement gaine air pulsé à l'arrière

Fig. B2: Composition

ProcessVent cool
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2.2 Schéma fonctionnel

Évacuation d'air

sonde de température pour analyse et suivi des consomma-
tions (option)

Batterie de chauffe/refroidissement avec surveillance antigel et 
séparateur de gouttelettes de condensats

Sonde de pulsion

Air pulsé

Recyclage d'air

Echangeur de chaleur à plaques avec pressostat différentiel

Clapets de récupération d'énergie/bypass avec servomoteur

Sonde de température de mélange

Air neuf

Clapets d'air neuf/air recyclé avec servomoteur

Filtre d'air neuf avec pressostat différentiel

Ventilateurs de pulsion avec régulation du débit d'air

Raccordement de conduite d'évacuation des condensats

Sonde de température d'air extrait

Air extrait

Sonde de température extérieure

Sonde de température ambiante

Fig. B3: Schéma fonctionnel

ProcessVent cool
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2.3 Modes de fonctionnement

L'appareil possède les modes de fonctionnement suivants:
 ■ Ventilation d'air
 ■ Air pulsé
 ■ Recyclage d'air

 ■ Recyclage d'air nuit
 ■ Refroidissement nocturne
 ■ Arrêt

La commande ProcessNet ou le système de gestion tech-
nique centralisé régule l'ensemble du système de manière 
automatique. Le mode de fonctionnement des appareils 
ProcessVent dépend:

 ■ du programme horaire
 ■ des modes opératoires des machines de production

Règle générale: Si les machines de production sont en 
fonctionnement, l'appareil ProcessVent fonctionne toujours 
en mode "ventilation". Le mode de fonctionnement issu du 
programme horaire est remplacé.
En outre, les modes de fonctionnement du ProcessVent 
peuvent être réglé de façon manuelle et donc indépendam-
ment du contrôle général de l'installation (par exemple pour 
des travaux de maintenance).
Une description détaillée du système de régulation 
ProcessNet est décrite dans la partie F 'Commande et régu-
lation' de ce présent manuel.

Code Modes de fonctionnement ProcessVent Description

VE Ventilation d'air
L'appareil introduit de l'air frais dans le hall. Le débit d'air neuf est 
constant; il est réglé en fonction du débit d'air extrait. L'air extrait issu 
du dispositif de filtration d'air circule au travers de l'échangeur de 
chaleur à plaques et est évacué vers l'extérieur.
La température de consigne jour est active. Le chauffage/refroidisse-
ment et la récupération d'énergie sont régulés suivant la demande de 
chaleur et les conditions de températures.

Ventilateur de pulsion ........marche 1)

Récupération d'énergie .....0…100 %
Clapet d'air neuf ................ouvert
Clapet de recyclage ...........fermé
Chauffage/refroidiss.  ........0…100 %

1)  Débit d'air nominal d'après les réglages du 
système de régulation (adapté au débit d'air 
extrait)

SA Air pulsé
L'appareil introduit de l'air frais dans le hall. Le débit d'air neuf 
est constant. L'air ambiant est évacué par les ouvrants (portes et 
fenêtres) ou par un autre système d'évacuation.
La température de consigne jour est active. Le chauffage/refroidisse-
ment sont régulés suivant la demande de chaleur ou de froid.

Ventilateur de pulsion ........marche 1)

Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................ouvert
Clapet de recyclage ...........fermé
Chauffage/refroidiss.  ........0…100 %

1)  Débit d'air nominal d'après les réglages du 
système de régulation

REC Recyclage d'air
En cas de demande de chaleur ou de froid, l'appareil aspire l'air 
ambiant à travers le clapet de recyclage, le réchauffe ou le refroidit et 
le renvoie à nouveau dans le hall.
La température de consigne jour est active. Le débit d'air recyclé est 
réglé en fonction des besoins de chaleur ou de froid.

Ventilateur de pulsion ........0 - 100 % 1)

Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................fermé
Clapet de recyclage ...........ouvert
Chauffage/refroidiss. .........marche 1)

1) suivant la demande de chaleur ou de froid
RECN Recyclage d'air nuit

comme REC, mais avec une température de consigne nuit

NCS Refroidissement nocturne
Fonctionnement tout ou rien avec température de consigne abaissée 
(Nuit):

 ■ Lorsque les conditions de températures le permettent, l'appareil 
aspire l'air frais extérieur et l'introduit dans le hall et permet ainsi le 
free-cooling.

 ■ Lorsque les conditions de températures extérieures ne permettent 
pas de faire du free-cooling, l'appareil est arrêté en mode OFF.

Ventilateur de pulsion ........marche 1) 2)

Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................ouvert 2)

Clapet de recyclage ...........fermé 2)

Chauffage/refroidiss. .........arrêt

1) Débit d'air fixé dans le système de régulation
2) suivant les conditions de température

 OFF Arrêt
L'appareil est déclenché. La fonction de sécurité hors gel reste 
activée.

Ventilateur de pulsion ........arrêt
Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................fermé
Clapet de recyclage ...........ouvert
Chauffage/refroidiss. .........arrêt

ProcessVent cool
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3 Désignation

PVC - 10 C / ...

Type d'appareil
 ProcessVent cool (avec batterie de chauffe/refroidissement)

Taille d'appareil
10

Batterie de chauffe
C Batterie de chauffe/refroidissement de type C
D Batterie de chauffe/refroidissement de type D

Options
Une description détaillée des composants disponibles en 
option est décrite dans la partie D 'Options' de ce présent 
manuel.

4 Données techniques

4.1 Limites d'utilisation

Température de l'air extrait maxi. 50 °C

Humidité relative de l'air extrait (vapeur d'huile inclus) maxi. 100 %

Degré de poussière contenu dans l'air extrait maxi. 5 mg/m³

Teneur en huile de l'air extrait 1) maxi. 10 mg/m³

Température extérieure mini. -30 °C

Température environnante 4 … 40 °C

Température eau chaude maxi. 120 °C

Pression d'utilisation maxi. 800 kPa

Température de pulsion maxi. 60 °C

Débit de condensat (jusqu'à 10 m de hauteur CE) maxi. 1.2 m³/h

Pression différentielle Air neuf / air extrait maxi. 2500 Pa

Surpression/dépression maxi. 1500 Pa

1) Huiles et émulsions minérales, synthétiques typiques dans le domaine de la découpe de métal

Tableau B1: Limites d'utilisation

 ■ L'appareil n'est pas adapté pour une utilisation dans une atmosphère explosive.
 ■ L'appareil n'est pas adapté pour une utilisation dans des pièces où une humidification active est produite.
 ■ L'appareil est protégé contre la corrosion, mais toutefois ne convient que sous réserves pour une utilisation dans des 

applications avec des substances très agressives (soufre, méthanol, acétone, toluène, etc.). Pour obtenir de plus amples 
renseignements, veuillez contacter le service commercial Hoval.

ProcessVent cool
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4.2 Débit d'air, raccordement électrique

Diffusion d'air Débit nominal 1) 10 000 m³/h

Récupération d'énergie Coefficient de récupération (sans condensation) 61 %

Coefficient de récupération d'humidité (maxi.) 95 %

Données des ventilateurs Tension d'alimentation 3 x 400 V AC

Tolérance admise ±10 %

Fréquence 50 Hz

Puissance absorbée nominale 2 x 2.4 kW

Intensité consommée 2 x 3.9 A

Vitesse de rotation (nominale) 2400 tr/mn

Servomoteurs Tension d'alimentation 24 V DC

Tension de commande 2…10 V DC

Filtre Classe de filtration F7

Réglage d'usine du pressostat 250 Pa

Echangeur de chaleur à plaques Réglage d'usine du pressostat 250 Pa
1)  Réglage de débit 3000…12000 m³/h 

Le débit d'air s'adapte en fonction du débit d'air extrait. Le fonctionnement avec débit minimal est uniquement recommandé en 
fonctionnement partiel ou intermittent.

Tableau B2: Données techniques

Type d'appareil PVC-10C PVC-10D

Pression disponible Pa 420 320

Tableau B3: Pression disponible des ventilateurs pour vaincre les pertes de charges externes (au débit nominal)

4.3 Puissance sonore

Position Raccordement de 
gaine - Air neuf

Raccordement de 
gaine - Air pulsé

Grille à déplacement 
d'air (option)

Niveau de puissance sonore dB(A) 71 66 75

Niveau de pression sonore dB(A) – – 59 1)

1) Valable à une distance de 1 m de l'appareil – Niveau sonore de surfaces selon norme DIN 45636

Tableau B4: Puissance sonore

ProcessVent cool
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4.4 Puissance de chauffage

Pour les données indiquées dans les tableaux, on a:

 ■ Les données sont valables pour les températures de pulsion indiquées. 
Cela suppose que l'air est pulsé à travers des gaines d'air et amené par des 
bouches à induction dans le hall. Pour les appareils avec grilles à déplacement 
d'air, la température de l'air pulsé doit être limitée:
 – Valeur en mode chaud: la température de l'air pulsé doit être au maximum 

5 K plus élevé que l'air ambiant
 – Valeur en mode chaud: la température de l'air pulsé doit être au maximum 

6 K plus fraîche que l'air ambiant
Par conséquent, la puissance calorifique/frigorifique est réduite. Veuillez 
contacter le conseiller Hoval pour une détermination spécifique du projet.

 ■ La performance globale de l'appareil est calculée à partir de la puissance calo-
rifique de la batterie de chauffe et de la puissance de la récupération d'énergie 
(Q + QERG).

 ■ Les données sont valables pour le débit d'air nominal de 10 000 m³/h. Les 
valeurs réelles dépendent de la puissance effective du débit d'air. La variation 
pour des valeurs de débits de l'ordre de 8000 à 12000 m³/h est représentée 
sur la figure. Pour des débits d'air inférieurs à 8000 m³/h, veuillez contacter le 
service commercial Hoval.

60%

80%

100%

120%

140%

8000 9000 10000 11000 12000

Débit d'air en m³/h

Pertes de charge côté eau

Puissance de chauffage

Débit d'eau

Température de pulsion

Diagramme B1: Variation des données en fonction du débit d'air
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Air extérieur -15 °C / 90 % Eau chaude 80/60 °C Eau chaude 60/40 °C
Type tAbl rFAbl QERG Q tpul ΔpW mW Q tpul ΔpW mW

°C % kW kW °C kPa l / h kW °C kPa l / h
C 15 20 62 167 51 30 7 302 112 36 15 4 877

40 65 164 51 29 7 174 110 36 14 4 755
60 70 161 52 28 7 047 107 36 14 4 633
80 77 155 53 26 6 794 101 37 12 4 392

100 84 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151
20 20 73 158 52 27 6 920 104 37 13 4 512

40 77 155 53 26 6 794 101 37 12 4 392
60 85 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151
80 93 141 54 22 6 170 87 38 9 3 794

100 101 135 55 20 5 924 82 39 8 3 557
25 20 84 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151

40 90 144 54 23 6 294 90 38 10 3 913
60 99 135 55 20 5 924 82 39 8 3 557
80 109 127 55 18 5 558 74 40 7 3 203

100 119 119 56 16 5 196 66 41 6 2 850
30 20 95 138 54 21 6 047 85 39 9 3 675

40 104 132 55 19 5 802 79 39 8 3 438
60 115 124 56 17 5 437 71 40 6 3 805
80 126 113 57 15 4 957 60 41 5 2 615

100 137 105 58 13 4 602 52 42 4 2 236
D 15 20 62 199 60 26 8 737 138 43 14 5 996

40 65 199 60 26 8 737 138 43 14 5 996
60 70 191 60 24 8 521 131 43 13 5 704
80 77 182 60 22 7 998 125 44 12 5 414

100 84 174 60 20 7 636 118 44 11 5 126
20 20 73 187 60 23 8 181 128 43 12 5 558

40 77 182 60 22 7 998 125 44 12 5 415
60 85 174 60 20 7 636 118 44 11 5 126
80 93 162 60 18 7 103 108 44 9 4 698

100 101 154 60 16 6 753 102 45 8 4 414
25 20 84 174 60 20 7 636 118 44 11 5 126

40 90 166 60 19 7 279 112 44 10 4 840
60 99 154 60 16 6 753 102 45 8 4 414
80 109 142 60 14 6 238 92 45 7 3 991

100 119 131 60 12 5 733 82 46 5 3 570
30 20 95 158 60 17 6 927 105 45 9 4 556

40 104 150 60 16 6 580 99 45 8 4 273
60 115 138 60 14 6 069 89 45 6 3 851
80 126 123 60 11 5 402 76 46 5 3 290

100 137 112 60 9 4 915 66 46 4 2 867
Légende: Type = Type de batterie

tAbl = Température d'air extrait
rFAbl = Humidité relative de l'air extrait
QERG = Puissance récupérée par l'échangeur de chaleur

Q = Puissance calorifique de la batterie
tpul = Température de pulsion
ΔpW = Perte de charge côté eau
mW = Débit d'eau

Tableau B5: Puissances calorifiques du ProcessVent cool à -15 °C
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Air extérieur -5 °C / 90 % Eau chaude 80/60 °C Eau chaude 60/40 °C
Type tAbl rFAbl QERG Q tpul ΔpW mW Q tpul ΔpW mW

°C % kW kW °C kPa l / h kW °C kPa l / h
C 15 20 41 158 52 27 6 920 104 37 13 4 512

40 42 155 52 26 6 749 101 37 12 4 391
60 45 152 53 25 6 668 98 37 12 4 271
80 50 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151

100 57 144 54 23 6 294 90 38 10 3 912
20 20 52 149 53 24 6 543 96 38 11 4 151

40 53 146 53 23 6 418 93 38 11 4 032
60 58 144 54 23 6 294 90 38 10 3 912
80 65 135 55 0 5 924 82 39 8 3 556

100 73 130 55 19 5 679 77 40 7 3 320
25 20 62 138 54 21 6 047 85 39 9 3 675

40 65 135 53 20 5 924 82 39 8 3 556
60 72 130 55 19 5 679 77 40 7 3 320
80 81 124 56 17 5 437 71 40 6 3 085

100 91 116 57 15 5 076 63 41 5 2 732
30 20 73 130 55 19 5 679 77 40 7 3 320

40 78 127 55 18 5 558 74 40 7 3 202
60 86 119 56 16 5 196 66 41 6 2 850
80 97 110 57 14 4 838 58 41 4 2 497

100 107 102 58 12 4 484 49 42 3 2 142
D 15 20 41 187 60 23 8 183 128 43 12 5 558

40 42 183 60 22 8 000 125 44 12 5 414
60 45 183 60 22 8 000 125 44 12 5 414
80 50 174 60 20 7 638 118 44 11 5 126

100 57 166 60 19 7 281 112 44 10 4 840
20 20 52 174 60 20 7 638 118 44 11 5 126

40 53 170 60 20 7 459 115 44 10 4 983
60 58 166 60 19 7 281 112 44 10 4 840
80 65 154 60 16 6 755 102 45 8 4 414

100 73 146 60 15 6 410 95 45 7 4 132
25 20 62 158 60 17 6 929 105 45 9 4 556

40 65 154 60 16 6 755 102 45 8 4 414
60 72 146 60 15 6 410 90 45 7 4 132
80 81 139 60 14 6 070 89 45 6 3 851

100 91 127 60 12 5 569 79 46 5 3 430
30 20 73 146 60 15 6 410 95 45 7 4 132

40 78 142 60 14 6 240 92 45 7 3 991
60 86 131 60 12 5 735 82 46 5 3 570
80 97 120 60 10 5 240 73 46 4 3 149

100 107 109 60 9 4 756 63 46 3 2 725
Légende: Type = Type de batterie

tAbl = Température d'air extrait
rFAbl = Humidité relative de l'air extrait
QERG = Puissance récupérée par l'échangeur de chaleur

Q = Puissance calorifique de la batterie
tpul = Température de pulsion
ΔpW = Perte de charge côté eau
mW = Débit d'eau

Tableau B6: Puissances calorifiques du ProcessVent cool à -5 °C
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4.5 Puissance frigorifique

Pour les données indiquées dans les tableaux, on a:

 ■ La performance frigorifique sensible globale de l'appareil 
est calculée à partir de la puissance frigorifique sensible 
de la batterie et de la puissance de la récupération 
d'énergie (Qsen + QERG).

 ■ Les données sont valables pour le débit d'air nominal 
de 10 000 m³/h. Les valeurs réelles dépendent de la 
puissance effective du débit d'air. La variation pour des 
valeurs de débits de l'ordre de 8000 à 12000 m³/h est 
représentée sur la figure. Pour des débits d'air inférieurs à 
8000 m³/h, veuillez contacter le service commercial Hoval.

Puissance frigorifique avec filtre-sécheur ou séparateur à eau/émulsion monté en amont

Temp. d'eau froide 6/12 °C Temp. d'eau froide 8/14 °C

Type tAul rFAul Qsen Qtot tpul ΔpW mW mc Qsen Qtot tpul ΔpW mW mc

°C % kW kW °C kPa l / h l/h kW kW °C kPa l / h l/h
C 28 40 42 46 15 30 6 527 6 38 39 17 22 5 547 2

60 38 67 16 60 9 531 41 34 56 18 43 8 018 32
30 40 46 54 16 41 7 707 12 42 46 17 30 6 534 6

60 42 79 17 82 11 345 54 38 69 18 63 9 832 44
32 40 49 63 17 54 8 990 20 46 54 18 40 7 718 12

60 45 93 18 110 13 269 68 41 82 19 87 11 744 58
D 28 40 50 58 13 30 8 301 12 45 49 14 22 6 972 5

60 47 85 14 61 12 236 55 42 73 15 45 10 402 44
30 40 54 69 13 41 9 855 21 50 58 15 30 8 319 12

60 51 101 14 83 14 479 71 47 88 16 64 12 650 60
32 40 59 81 14 55 11 544 32 54 69 15 41 9 843 21

60 56 118 15 109 16 850 88 51 105 16 88 15 031 77
Légende: Type = Type de batterie

tAul = Température extérieure
rFAul = Humidité relative de l'air neuf
Qsen = Puissance frigorifique sensible de la batterie
Qtot = Puissance frigorifique totale

tpul = Température de pulsion
ΔpW = Perte de charge côté eau
mW = Débit d'eau
mc = Débit d'eau de condensat

Base: Température d'air extrait ≥ Température extérieure (→ sans récupération d'énergie)

Tableau B7: Puissances frigorifiques du ProcessVent cool avec filtre-sécheur ou séparateur à eau/émulsion monté en amont

60%

80%

100%

120%

140%

8000 9000 10000 11000 12000

Débit d'air en m³/h

Pertes de charge côté eau

Puissance frigorifique sensible

Puissance frigorifique totale

Débit d'eau

Température de pulsion

Diagramme B2: Variation des données en fonction du débit d'air
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Puissances frigorifiques avec laveur humide en amont

Temp. d'eau froide 6/12 °C Temp. d'eau froide 8/14 °C

Type tAbl tAul rFAul QERG Qsen Qtot tpul ΔpW mW mc Qsen Qtot tpul ΔpW mW mc

°C °C % kW kW kW °C kPa l / h l/h kW kW °C kPa l / h l/h
C 15 28 40 27 22 27 14 12 3 854 8 18 19 15 6 2 776 2

60 28 21 53 15 40 7 623 46 17 43 16 26 6 098 37
30 40 31 23 35 14 19 5 042 18 19 24 15 9 3 483 8

60 33 23 60 15 50 8 582 53 19 49 16 34 7 060 44
32 40 35 25 44 15 29 6 363 28 21 34 16 17 4 827 19

60 37 24 70 16 65 9 953 66 20 59 17 47 8 433 55
20 28 40 17 29 34 14 18 4 872 7 26 27 15 11 3 847 2

60 17 26 57 15 45 8 144 44 22 46 17 31 6 623 35
30 40 21 30 41 15 25 5 890 25 26 30 16 14 4 350 6

60 21 27 68 16 63 9 765 59 23 58 17 46 8 247 49
32 40 25 32 51 15 37 7 276 27 28 40 17 24 5 750 18

60 25 28 79 17 82 11 340 73 25 69 18 63 9 820 63
25 28 40 6 37 41 15 25 5 854 6 33 34 16 17 4 871 2

60 6 33 62 16 53 8 894 41 29 52 17 37 7 378 32
30 40 10 38 47 16 31 6 680 13 34 36 17 20 5 153 4

60 11 34 74 17 73 10 611 57 31 64 18 55 9 095 47
32 40 15 39 56 16 43 7 972 24 36 47 17 31 6 664 16

60 15 35 87 17 98 12 441 73 32 76 18 76 10 914 64
D 15 28 40 27 27 36 12 13 5 118 13 22 26 13 7 3 665 5

60 28 27 69 13 42 9 896 60 22 56 14 28 8 033 49
30 40 31 29 47 12 20 6 683 26 23 33 14 11 4 754 14

60 33 30 77 13 51 11 084 68 25 64 15 36 9 231 57
32 40 35 31 58 13 30 8 326 39 26 45 14 19 6 444 28

60 37 30 81 13 55 11 539 74 24 68 15 40 9 689 62
20 28 40 17 36 44 12 19 6 336 13 31 35 14 12 4 984 5

60 17 33 74 99 46 10 536 58 28 61 15 32 8 682 47
30 40 21 37 54 13 27 7 730 24 32 41 14 16 5 841 13

60 21 35 88 14 64 12 547 75 30 75 12 47 10 703 64
32 40 25 40 66 13 38 9 449 38 34 53 15 25 7 591 27

60 25 37 101 14 83 14 502 93 32 88 15 64 12 661 81
25 28 40 6 44 52 13 25 7 509 12 40 43 14 18 6 198 5

60 6 41 80 14 54 11 454 55 36 67 15 39 9 612 44
30 40 10 46 61 13 33 8 702 22 41 48 15 21 6 840 11

60 11 43 95 14 74 13 582 74 38 82 15 56 11 740 63
32 40 15 48 72 13 45 10 301 35 43 60 15 32 8 586 25

60 15 45 111 14 98 15 846 94 40 98 16 77 14 018 83
Légende: Type = Type de batterie

tAbl = Température d'air extrait
tAul = Température extérieure
rFAul = Humidité relative de l'air neuf
QERG = Puissance récupérée par l'échangeur de chaleur
Qsen = Puissance frigorifique sensible de la batterie

Qges = Puissance frigorifique totale de la batterie
tpul = Température de pulsion
ΔpW = Perte de charge côté eau
mW = Débit d'eau
mc = Débit d'eau de condensat

Base: Humidité relative de l'air extrait = 100 %

Tableau B8: Puissances frigorifiques du ProcessVent cool avec laveur humide en amont
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4.6 Dimensions et poids
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Raccordement gaine d'air extrait

Raccordement gaine d'air neuf
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Fig. B4: Dimensions (cotes en mm)
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Type d'appareil PVC-10C PVC-10D

Composants Appareil de base kg 1495 1514

Module Air neuf kg 240 240

Total kg 1735 1754

Options Groupe hydraulique montage en dérivation kg 32 38

Commutation 4 tubes kg 48 54

Tableau B9: Poids
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5 Textes descriptifs

ProcessVent cool

Appareil compact pour le chauffage, le refroidissement et 
la ventilation de halls de production avec récupération de 
chaleur de l'air extrait des process, comprenant:

 ■ Module Air neuf
 ■ Appareil compact avec récupération de chaleur en exécu-

tion étanche aux huiles, traitement de l'air et introduction 
d'air

 ■ Commande et régulation
 ■ Composants en option

Module Air neuf

Construction autoportante, à panneaux doubles avec isola-
tion en mousse de polyuréthane (PUR, de classification B1 
d'après norme DIN 4102-1); équipé d'anneaux de levage 
pour le transport et l'installation.

Le module Air neuf comprend:

Clapet d'air extérieur / air recyclé:
Clapets montés en opposition permettant de fonctionner 
soit en mode air neuf soit en air recyclé, avec servomoteur 
en continu, avec fonction de sécurité en cas de panne de 
courant

Filtre d'air neuf:
Filtre compact, de classification F7, avec pressostat différen-
tiel pour la surveillance de l'encrassement

Ventilateurs standard

Ventilateurs de pulsion:
Ventilateur à entraînement direct, avec moteur à haut 
rendement EC, sans entretien, aubes centrifuges profilées 
incurvées en arrière, en matériau composite haute perfor-
mance; réglable en continu (2 pièces).

Ventilateurs haute pression

Ventilateurs haute pression:
Ventilateur à entraînement direct, avec moteur à haut 
rendement EC, sans entretien, aubes centrifuges profilées 
incurvées en arrière, en aluminium; réglable en continu (2 
pièces), en exécution haute pression pour vaincre les pertes 
de charges additionnelles (par ex. gaines d'air).

Raccordement de gaine Air neuf:
Compensateur S30 pour le raccordement de la gaine d'air 
neuf.

Porte de révision Air neuf:
Grande ouverture de révision pour un accès aisé aux filtres 
d'air neuf et aux ventilateurs 

Module air neuf Vertical

Le module Air neuf est adapté à un montage vertical sur 
l'appareil de base et est équipé de connecteurs pour une 
installation électrique aisée.

Module air neuf horizontal

Le module Air neuf est adapté pour un montage horizontal 
sur l'appareil de base et est équipé de connecteurs pour 
une installation électrique aisée; y compris un canal de 
liaison et un support en tôle d'acier, soudés, avec protection 
contre la corrosion de haute qualité par apprêt et peinture.

peinture au choix

Le caisson du module air neuf est peint dans une couleur de 
la palette RAL.

Appareil compact avec récupération de chaleur en exécution 
étanche aux huiles, traitement de l'air et introduction d'air

Construction autoportante en profilés d'acier, soudés, avec 
protection de haute qualité contre la corrosion par apprêt et 
peinture; Plateau inférieur en tôle d'acier, étanche à l'eau et 
à l'huile, avec protection de haute qualité contre la corro-
sion par apprêt et peinture; Panneaux d'habillage en tôle 
d'Aluzinc; équipé d'anneaux de levage et de passages de 
fourches pour le transport et l'installation.

L'appareil de base comprend:

Echangeur de chaleur à plaques à courant croisé:
Récupération d'énergie de l'air de process en exécu-
tion étanche à l'eau et à l'huile. Echangeur de plaques 
constitué par des feuilles d'aluminium à revêtement époxy 
avec entretoises intégrées. Le pliage entre les plaques est 
réalisé de manière à obtenir une étanchéité parfaite. Les 
angles du paquet de plaques sont étanchéifiés au moyen 
d'un composé à élasticité permanente dans les profilés en 
aluminium extrudé creux. Les parois latérales, en acier avec 
protection de haute qualité contre la corrosion par apprêt 
et peinture, sont assemblés au ras du boîtier par boulons 
et sont étanches à l'eau et à l'huile. Un bypass équipe le 
conduit d'air pulsé est disposé et étanche à l'huile et à l'air 
pour le côté évacuation d'air; Test d'étanchéité suivant les 
normes usine. Clapet de récupération/bypass monté en 
opposition pour la régulation de la puissance de l'échan-
geur de chaleur à plaques, avec servomoteur continu. 
Surveillance du givrage de l'échangeur par pressostat 
différentiel.
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Vanne de condensat avec écoulement:
De conception étanche à l'eau et à l'huile pour l'élimination 
des condensats de l'échangeur de chaleur à plaques, avec 
protection contre la corrosion de haute qualité par apprêt et 
peinture.

Gaine d'extraction et d'évacuation:
Construction en acier soudé étanche à l'eau et à l'huile, pour 
la conduite de l'air avec huile, isolé avec mousse Polycell 
à cellules fermées (matériaux de construction de classe B2 
selon la norme DIN 4102-1).

Gaine d'air neuf:
En tant que transition entre le module d'air neuf et l'échan-
geur de chaleur à plaques, en tôle d'Aluzinc, isolé avec 
mousse Polycell à cellules fermées Polycell (matériaux de 
construction de classe B2 selon la norme DIN 4102-1).

Gaine d'air pulsé
En tant que transition entre l'échangeur de chaleur à plaques 
et la diffusion de l'air, en tôle d'Aluzinc.

Elément de chauffage/refroidissement:
Construction en tôle d'Aluzinc comprenant la batterie de 
chauffe/refroidissement, avec tubes en cuivre et ailettes en 
aluminium, le séparateur de gouttelettes de condensats, la 
régulation antigel et un siphon pour l'évacuation des conden-
sats (à installer).

raccordeMent gaine air pulsé à l'arrière

Caisson de diffusion avec gaine d'air pulsé:
En tant que raccordement au système de diffusion d'air, 
équipé d'un compensateur avec bride S30 pour le raccorde-
ment à la gaine d'air pulsé existante (à l'arrière de l'appareil).

raccordeMent gaine air pulsé côté gauche

Caisson de diffusion avec gaine d'air pulsé:
En tant que raccordement au système de diffusion d'air, 
équipé d'un compensateur avec bride S30 pour le raccorde-
ment à la gaine d'air pulsé existante (à gauche de l'appareil).

grille à déplaceMent d'air

Grille à déplacement d'air:
Panneaux d'habillage situés dans la partie inférieure de l'ap-
pareil en exécution grille à déplacement d'air pour l'introduc-
tion d'air pulsé à faible impulsion dans la zone d'occupation, 
sans gaine d'air, consistant en:

 ■ Tôle perforée en tant que grille de diffusion
 ■ Elément tissé pour la diffusion de l'air
 ■ Tige à ressort pour le maintien de l'élément tissé

Panneaux de révision:
 ■ Panneau de révision Air évacué: grande porte permettant 

un accès facile pour la maintenance de l'échangeur de 
chaleur à plaques; couvercle avec système de fermeture 
étanche à l'eau et à l'huile.

 ■ Panneau de révision Air extrait: grande porte permettant 

un accès facile pour la maintenance de la cuve de 
condensat avec écoulement; couvercle avec système de 
fermeture étanche à l'eau et à l'huile.

 ■ Panneau de révision Air pulsé: grandes portes (sur les 
4 côtés) permettant un accès facile pour la maintenance 
des autres composants (suivant les options: clapet de 
récupération/bypass, batterie, raccordement hydraulique, 
pompe de refoulement, évacuation des condensats).

Coffret électrique avec module de régulation, faisant partie intégrante 
du système de régulation Hoval ProcessNet:

 ■ Coffret en tôle d'acier avec revêtement par poudre de 
couleur gris clair (RAL 7035), intégré dans le cadre de la 
structure

 ■ Module de régulation entièrement câblé avec tous les 
composants de la périphérie:
 – Ventilateurs de pulsion
 – Servomoteur de clapets d'air neuf/air recyclé:
 – Servomoteur de clapets de récupération d'énergie/

bypass:
 – Sonde de température air mélangé
 – Sonde de température de pulsion
 – Surveillance antigel de l'échangeur de chaleur à 

plaques
 – Surveillance antigel
 – Pressostat différentiel pour la surveillance de l'encras-

sement du filtre d'air neuf
 – Surveillance du débit d'air du ventilateur de pulsion
 – Composants en option 

 ■ Sondes de température ambiante et température exté-
rieure avec fiches, pour le montage sur site à un empla-
cement approprié et raccordement aux prises extérieures 
situées sur l'appareil.

 ■ Borniers de raccordement au réseau
 ■ Fusibles de protection pour la partie électronique
 ■ Transformateur pour l'alimentation du module de régula-

tion et des servomoteurs
 ■ Entrées de câbles réalisées par plaque de passage de 

câbles

peinture standard

Les composants suivants de l'appareil de base sont peints 
dans la couleur rouge Hoval (RAL 3000):

 ■ Structure soudée 
 ■ Bac de rétention
 ■ Panneau latéral de l'échangeur de chaleur à plaques
 ■ Vanne de condensat
 ■ Gaine d'air extrait et d'air évacué

peinture au choix

Les composants suivants de l’appareil sont peints suivant 
une teinte RAL au choix:

 ■ Structure soudée 
 ■ Vanne intérieure
 ■ Panneau latéral de l'échangeur de chaleur à plaques
 ■ Vanne de condensat
 ■ Gaine d'air extrait et d'air évacué

ProcessVent cool
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Options de l'appareil

Groupe hydraulique montage en dérivation:
Groupe hydraulique prémonté pour montage en dérivation, 
monté dans l'appareil, comprenant:

 ■ Vanne de régulation 3 voies avec servomoteur
 ■ Vanne de réglage STAD avec robinet de vidange intégré
 ■ Vanne sphérique à tige rallongée
 ■ Tuyaux de raccordement avec bypass réalisés en tubes 

filetés galvanisés
 ■ Raccordements pour une connexion facile au réseau 

hydraulique sur place

Groupe complet complètement isolé avec matériau d'iso-
lation cellulaire à structure fermée pour éviter les pertes 
d'énergie et la condensation de surface; Vanne 3 voies à 
bille avec connecteur pré-câblé au boîtier de connexion 
pour faciliter la maintenance; Composants adaptés à 
chaque batterie de chauffage/refroidissement et système de 
commande ProcessNet

La vanne 3 voies règle la puissance de chauffe: le médium 
est envoyé soit dans la batterie soit dans le bypass. Le 
bypass est dimensionné de telle sorte qu'il a les mêmes 
pertes de charge que la batterie. Ainsi, la pression dans le 
circuit hydraulique reste constante.

Avec la vanne d'équilibrage dans le circuit départ, la résis-
tance totale de l'utilisateur est adaptée au circuit de distribu-
tion. De plus, cette vanne peut être complètement fermée 
pour isoler le circuit.

Données techniques Vanne de régulation 
 – Pression maxi 800 kPa à 120°

Caractéristiques techniques Vanne sphérique:
 – Tension d'alimentation: 24 V DC
 – Tension de commande 0…10 V DC
 – Plage de travail: 2…10 V DC
 – Signal de position de retour: 2…10 V DC
 – Durée de positionnement: 4 s / 90°
 – Matériau du corps: laiton injecté nickelé
 – Matériau vanne de fermeture: acier inoxydable

Groupe hydraulique 4 tubes complet:
Groupe hydraulique pré-assemblé pour commutation simple 
entre chauffage et refroidissement dans les installations 
disposant de 2 circuits hydrauliques séparés, comprenant:

 ■ Vannes de commutation 2 voies (4 pièces), constitué par 
vanne sphérique avec servomoteur on/off et signal de fin 
de course

 ■ Vanne sphérique à tige rallongée
 ■ Tuyaux de raccordement avec bypass réalisés en tubes 

filetés galvanisés
 ■ Raccordements pour une connexion facile au réseau 

hydraulique sur place

Groupe complet complètement isolé avec matériau d'iso-
lation cellulaire à structure fermée pour éviter les pertes 
d'énergie et la condensation de surface; Vanne de commu-
tation avec connecteur pré-câblé au boîtier de connexion 
pour faciliter la maintenance; Composants adaptés à 
chaque batterie de chauffage/refroidissement et système de 
commande ProcessNet

Composants électriques pour la commutation automatique 
entre le chauffage et le refroidissement, intégrés dans l'ar-
moire de commande.

 ■ Sorties numériques pour la commande des vannes 2 
voies (4 pièces)

 ■ Entrées numériques pour les contacts de fin de course 
des vannes 2 voies (8 pièces)

Composants électriques adaptés à la régulation ProcessNet

La commutation s'effectue automatiquement suivant les 
besoins de chaleur ou de froid.

Données techniques Vanne de commutation 2 voies
 – Tension d'alimentation: 24 V DC
 – Tension de commande ON/OFF
 – Durée de positionnement: 90 s / 90°

ProcessVent cool
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Pompe de refoulement Eau:
Pompe de refoulement pour la récupération des condensats 
pour le recyclage ou l'élimination; adaptée à des mélanges 
eau-émulsion; installée dans l'appareil, entièrement câblé 
électriquement; consistant en: 

 ■ Tuyauterie d'écoulement des condensats vers le réservoir 
de la pompe

 ■ Réservoir de la pompe
 ■ Pompe immergée
 ■ Clapet anti-retour
 ■ Sonde de niveau

Données techniques:
 – Débit de refoulement: 25 l/min
 – Hauteur de refoulement: 8 m
 – Puissance moteur:  0.14 kW
 – Vitesse de rotation: 2700 tr/min
 – Tension:  3 x 400 V AC
 – Fréquence:  50 Hz
 – Indice de protection: IP 55
 – Matériau Pompe: PPS
 – Matériau Arbre de pompe: 1.4104
 – Matériau Réservoir de pompe: SJ235R
 – Matériau tuyauterie: tube fileté selon DIN 2440, galvanisé 

sans raccords, y compris accessoires; Tuyaux en PVC
 – Dimensions des raccords: ¾ "

Pompe de refoulement Huile:
Pompe de refoulement pour la récupération des condensats 
pour le recyclage ou l'élimination; adaptée aux émulsions 
d'huiles de l'échangeur de chaleur à plaques (avec sépara-
teur d'huile en amont); installée dans l'appareil, entièrement 
câblé électriquement; consistant en: 

 ■ Tuyauterie d'écoulement des condensats vers le réservoir 
de la pompe

 ■ Réservoir de la pompe
 ■ Pompe immergée
 ■ Clapet anti-retour
 ■ Sonde de niveau

Données techniques:
 – Débit de refoulement: 25 l/min
 – Hauteur de refoulement: 8 m
 – Puissance moteur:  0.14 kW
 – Vitesse de rotation: 2700 tr/min
 – Tension:  3 x 400 V AC
 – Fréquence:  50 Hz
 – Indice de protection: IP 55
 – Matériau Pompe: PPS
 – Matériau Arbre de pompe: 1.4104
 – Matériau Réservoir de pompe: SJ235R
 – Matériau tuyauterie: tube fileté selon DIN 2440, galvanisé 

sans raccords, y compris accessoires; Tuyaux en PVC
 – Dimensions des raccords: ¾ "

Commande et régulation

Système de commande pour un fonctionnement énergétique 
optimisé des installations Hoval ProcessVent, constitués en 
appareils périphériques décentralisés, ayant les caractéris-
tiques principales suivantes:

 ■ Module de commande intégré dans chaque appareil, pour 
un contrôle autonome et individuel de l'appareil, assurant 
une adaptation précise aux conditions d'exploitation

 ■ Fonction maître-esclave de zones formées par plusieurs 
appareils exploités suivant les mêmes conditions (par 
exemple mêmes consignes de température, mêmes 
horaires de fonctionnement)

 ■ Changement des modes de fonctionnement par
 – programme hebdomadaire, calendrier de congés
 – Spécification du système de gestion centralisé

 ■ Les fonctions suivantes de commande et de régulation 
sont prisent en compte par le module de régulation:
 – Régulation de la récupération d'énergie en fonction des 

conditions de température
 – Régulation de la température de pulsion par une 

régulation à valeur fixe ou régulation en cascade 
ambiance-pulsion

 – Régulation à valeur fixe du débit d'air
 – Démarrage en douceur pour la protection de l'appareil 

lors de la commutation des modes de fonctionnement 
en air neuf

 – Dégivrage de l'échangeur de chaleur à plaques en 
utilisant le flux d'air extrait durant les heures de fonc-
tionnement

 – Informations de demande de chauffage ou de refroidis-
sement pour systèmes de production de chaleur ou de 
refroidissement

 – Alarme incendie: Raccordement pour un signal externe 
pour arrêter l'installation en cas d'incendie

 – Sortie pour une commande de systèmes d'extraction 
d'air externes pour des conditions d'exploitation de 
l'usine où seul l'air neuf est introduit dans le hall sans 
aucune évacuation d'air vicié (mode de fonctionnement 
air pulsé/refroidissement nocturne été) 

 ■ Commande simple des appareils par un système de 
gestion centralisée de bâtiment à travers une interface 
intégrée dans le module de commande via le protocole 
Profinet pour l'échange des données suivantes: 
 – Mode de fonctionnement actuel
 – Stratégie de régulation de la température ambiante
 – Températures de consigne
 – Températures actuelles
 – Position des clapets
 – Alarme
 – Analyse et suivi des consommations

 ■ Gestion des alarmes pour chaque module de commande 
en utilisant 1 alarme commune ramenée sur bornier et 
renvoi des alarmes pour la visualisation.

 ■ Compteur d’heures de fonctionnement par appareil
 ■ Fonction de sauvegarde et de restauration pour les para-

mètres utilisateur et les réglages usine.
 ■ Schéma électrique de l'installation intégrée dans l'armoire.

ProcessVent cool
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Options pour Commande et régulation

Commutation 4 tubes - Electrique
Composants électriques pour la commutation automa-
tique entre le chaud et le froid, intégrés dans l'armoire de 
commande, pour la commande d'un groupe hydraulique 4 
tubes au moyen de vannes 2 voies.

 ■ Sorties numériques pour la commande de vannes de 
commutation 2 voies (4 pièces)

 ■ Entrées numériques pour les fins de course des vannes 
de commutation (8 pièces)

Composants électriques adaptés à la régulation ProcessNet

Exigences techniques pour les vannes de commutation 2 voies:
 – Tension d'alimentation: 24 V DC
 – Tension de commande ON/OFF
 – Durée de positionnement: 90 s / 90°

Raccordement par contacts externes:
Composants électriques et interface logicielle pour l'échange 
des informations entre appareil Hoval ProcessVent et un ou 
plusieurs (maxi 4) systèmes de filtration d'air via régulation 
Hoval ProcessNet; par gestion centralisée ou par écran 
tactile sur l'appareil.
Raccordement par entrées et sorties numériques:

 ■ Entrées numériques modes de fonctionnement des instal-
lations de filtration d'air 1 – 4

 ■ Entrée numérique Arrêt d'urgence de l'installation de 
filtration d'air

 ■ Entrée numérique de l'alarme collective
 ■ Sortie numérique autorisation des installations de filtration 

d'air 1 – 4

Valeur moyenne de la température ambiante
3 sondes de température ambiante supplémentaires sont 
livrées pour installation sur place à un endroit approprié 
et branchement sur les borniers enfichables extérieurs de 
l'appareil.

Analyse et suivi des consommations
Détermination de l'énergie économisée par l'échangeur de 
chaleur plaques et affichage sur le panneau de commande; 
capteur de température supplémentaire et entrée analogique 
reliée à l'appareil, entièrement câblés.

Exécution Montage injection
Composants pour le contrôle et l'alimentation d'une pompe 
de chauffage/refroidissement, intégrés dans l'armoire élec-
trique; sortie numérique ramenée sur bornier de l'armoire de 
commande.

Exigences au niveau des pompes de circulation:
 – Alimentation électrique: 230 V AC
 – Puissance absorbée: max. 1 kW
 – Intensité maximale: max. 4 A
 – Signal d'entrée pour commande de Pompe ON
 – Signal de sortie pour alarme Pompe

Commande - Clapet de pulsion:
Commande d'un registre à clapets pour l'air pulsé en fonc-
tion des modes de fonctionnement de l'appareil ProcessVent, 
comprenant:

 ■ Sorties numériques ramenées sur bornier dans l'armoire 
de commande (0...10 V DC)

 ■ Bornier dans l'armoire de commande pour le servomoteur 
de clapet (24 V DC)

 ■ Entrée analogique pour le signal de retour du servomo-
teur (2...10 V DC)

Commande - Clapet d'air évacué:
 Commande d'un registre à clapets pour l'air évacué en fonc-
tion des modes de fonctionnement de l'appareil de filtration, 
comprenant:

 ■ Sorties numériques ramenées sur bornier dans l'armoire 
de commande (0...10 V DC)

 ■ Bornier dans l'armoire de commande pour le servomoteur 
de clapet (24 V DC)

 ■ Entrée analogique pour le signal de retour du servomo-
teur (2...10 V DC)

Ecran tactile sur l'appareil:
Unité de commande préprogrammée avec interface utilisa-
teur par écran tactile pour la commande de l'appareil Hoval 
ProcessVent dans les installations avec systèmes de filtra-
tion d'air externes:

 ■ Ecran couleur à commande tactile installé dans la porte 
de l'armoire de commande.

 ■ Permet la surveillance et la programmation du système 
ProcessNet (modes de fonctionnement, températures de 
consigne, horaires de programmation, calendrier, gestion 
des alarmes, paramètres de régulation)

Alimentation de puissance:
Alimentation de puissance des appareils Hoval ProcessVent 
lors de l'installation des ProcessVent en combinaison avec 
des systèmes de filtration d'air externes. L'alimentation élec-
trique comprend les composants suivants:

 ■ Borniers de raccordement au réseau
 ■ Disjoncteur pour la protection du ventilateur de pulsion de 

l'appareil Hoval ProcessVent
 ■ Interrupteur général tripolaire, monté sur la porte de 

l'armoire
 ■ En exécution pour montage injection: Disjoncteur pour la 

protection de la pompe de chauffage/refroidissement

ProcessVent cool
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Données techniques

Généralités:
Débit d'air nominal:  _______________m³/h
Pression externe disponible:  ________________ Pa

Dimensions (Longueur x largeur x Hauteur):
Appareil de base: 2000 x 1850 x 2904 mm
Module Air neuf: 1631 x  700 x 1430 mm
Total: 2000 x 1850 x 4334 mm

Poids:
Appareil de base:  ________________ kg
Module Air neuf:  ________________ kg
Total:  ________________ kg

Ventilateurs:
Tension d'alimentation: 3 x 400 V AC / 50 Hz
Puissance absorbée:  _______________  kW
Intensité consommée:  _________________ A
Vitesse de rotation (nominal):  ______________tr/min
Indice de protection: IP 54

Puissances sonores:
Niveau de puissance sonore:
– Raccordement gaine d'air neuf:  ______________dB(A)
– Raccordement gaine de pulsion:  ______________dB(A)
– Diffuseur à déplacement d'air:  ______________dB(A)
Pression sonore à une distance de 1 m  
de l'appareil:  ______________dB(A)

Récupération de chaleur:
Température extérieure:  ________________ °C
Humidité relative de l'air neuf:  _________________%
Température de l'air extrait:  ________________ °C
Humidité relative de l'air extrait:  ________________  %

Coefficient de récupération  
sans condensation:  _________________%
Coefficient de récupération  
avec condensation:  _________________%
Pertes de charge:  ________________ Pa

Données techniques - Batterie de chauffe:
Puissance calorifique:  ________________kW
Départ/Retour:  ________________ °C
Température de pulsion:  ________________ °C
à température:  ________________ °C
Pression d'utilisation:  _______________ kPa

Données techniques - Batterie de refroidissement:
Puissance frigorifique:  ________________kW
Départ/Retour:  ________________ °C
Température de pulsion:  ________________ °C
à température:  ________________ °C
Pression d'utilisation:  _______________ kPa

ProcessVent cool
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1 Utilisation

1.1 Utilisation conforme

L'appareil ProcessVent permet la récupération de chaleur de 
l'air extrait des process et l'introduction d'air frais dans les 
halls de production avec centres d'usinage ou équipements 
de soudage encapsulés. L'air d'extrait provenant du système 
de filtration d'air circule à travers un échangeur de chaleur à 
plaques étanche à l'huile puis est évacué par une gaine vers 
l'extérieur; la chaleur contenue dans celle-ci est transférée à 
l'air pulsé.

L'utilisation conforme comprend également le respect des 
instructions de montage, d'installation, de mise en service, 
de maintenance (mode d'emploi).
Tout autre utilisation est considérée comme non conforme. 
Les dommages résultants d'une mauvaise utilisation ne sont 
pas garantis par le constructeur.

1.2 Utilisateurs

L'appareil ne peut être installé, mis en service et maintenu 
que par un personnel compétent et formé, qui a été informé 
au préalable des dangers potentiels.
Le manuel d'emploi s'adresse à des techniciens et ingé-
nieurs de langue française, spécialisés dans le domaine du 
chauffage, de la ventilation et des techniques du bâtiment.

2 Fonction et composition

L'appareil ProcessVent forme avec le système de filtration 
d'air un système global: Le système de filtration de l'air 
extrait aspire l'air vicié à partir des centres d'usinage ou des 
équipements de soudage. Il nettoie cet air extrait et le refoule 
à travers la gaine d'extraction vers l'appareil ProcessVent.

L'appareil ProcessVent assure les fonctions suivantes:
 ■ Introduction d'air neuf
 ■ Evacuation de l'air extrait (par le ventilation du système de 

filtration de l'air)
 ■ Récupération de chaleur de l'air de process 
 ■ Air recyclé
 ■ Filtration de l'air

Machine-outil

Système de filtration de l'air

ProcessVent

Fig. C1: L'appareil ProcessVent forme avec le système de filtration de l'air extrait un 
système global.

ProcessVent
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2.1 Composition

Raccordement de conduite d'évacuation des condensats

Porte de révision air extrait

Raccordement de la gaine d'extraction

Ventilateurs de pulsion

Filtre d'air neuf de classification G7, avec surveillance 
d'encrassement des filtres

Raccordement de la gaine d'air neuf

Porte de révision air neuf

Coffret électrique

Echangeur de chaleur à plaques avec surveillance antigel

Clapets de récupération d'énergie et bypass avec servomoteur

Raccordement de la gaine d'évacuation

Entrée air recyclé

Servomoteur de clapets d'air neuf/air recyclé:

Porte de révision air évacué

Panneau de révision air pulsé (tous côtés) 

Raccordement gaine air pulsé à l'arrière

Fig. C2: Composition

ProcessVent
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2.2 Schéma fonctionnel

Évacuation d'air

sonde de température pour analyse et suivi des consomma-
tions (option)

Sonde de pulsion

Air pulsé

Recyclage d'air

Echangeur de chaleur à plaques avec pressostat différentiel

Clapets de récupération d'énergie/bypass avec servomoteur

Sonde de température de mélange

Air extérieur

Clapets d'air neuf/air recyclé avec servomoteur

Filtre d'air neuf avec pressostat différentiel

Ventilateurs de pulsion avec régulation du débit d'air

Raccordement de conduite d'évacuation des condensats

Sonde de température d'air extrait

Air extrait

Sonde de température extérieure

Sonde de température ambiante

Fig. C3: Schéma fonctionnel

ProcessVent
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2.3 Modes de fonctionnement

L'appareil possède les modes de fonctionnement suivants:
 ■ Ventilation d'air
 ■ Air pulsé
 ■ Refroidissement nocturne
 ■ Arrêt

La commande ProcessNet ou le système de gestion tech-
nique centralisé régule l'ensemble du système de manière 
automatique. Le mode de fonctionnement des appareils 
ProcessVent dépend:

 ■ du programme horaire
 ■ des modes opératoires des machines de production

Règle générale: Si les machines de production sont en 
fonctionnement, l'appareil ProcessVent fonctionne toujours 
en mode "ventilation". Le mode de fonctionnement issu du 
programme horaire est remplacé.
En outre, les modes de fonctionnement du ProcessVent 
peuvent être réglé de façon manuelle et donc indépendam-
ment du contrôle général de l'installation (par exemple pour 
des travaux de maintenance).
Une description détaillée du système de régulation 
ProcessNet est décrite dans la partie F 'Commande et régu-
lation' de ce présent manuel.

Code Modes de fonctionnement ProcessVent Description

VE Ventilation d'air
L'appareil introduit de l'air frais dans le hall. Le débit d'air neuf est 
constant; il est réglé en fonction du débit d'air extrait. L'air extrait issu 
du dispositif de filtration d'air circule au travers de l'échangeur de 
chaleur à plaques et est évacué vers l'extérieur.
La température de consigne jour est active. Les clapets de récupéra-
tion sont gérés suivant les besoins calorifiques et les températures.

Ventilateur de pulsion ........marche 1)

Récupération d'énergie .....0…100 %
Clapet d'air neuf ................ouvert
Clapet de recyclage ...........fermé

1)  Débit d'air nominal d'après les réglages du 
système de régulation (adapté au débit d'air 
extrait)

SA Air pulsé
L'appareil introduit de l'air frais dans le hall. Le débit d'air neuf 
est constant. L'air ambiant est évacué par les ouvrants (portes et 
fenêtres) ou par un autre système d'évacuation.

Ventilateur de pulsion ........marche 1)

Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................ouvert
Clapet de recyclage ...........fermé

1)  Débit d'air nominal d'après les réglages du 
système de régulation

NCS Refroidissement nocturne
Fonctionnement tout ou rien avec température de consigne abaissée 
(Nuit):

 ■ Lorsque les conditions de températures le permettent, l'appareil 
aspire l'air frais extérieur et l'introduit dans le hall et permet ainsi le 
free-cooling.

 ■ Lorsque les conditions de températures extérieures ne permettent 
pas de faire du free-cooling, l'appareil est arrêté en mode OFF.

Ventilateur de pulsion ........marche 1) 2)

Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................ouvert 2)

Clapet de recyclage ...........fermé 2)

1) Débit d'air fixé dans le système de régulation
2) suivant les conditions de température

 OFF Arrêt
L'appareil est déclenché.

Ventilateur de pulsion ........arrêt
Récupération d'énergie .....0 %
Clapet d'air neuf ................fermé
Clapet de recyclage ...........ouvert

ProcessVent
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3 Désignation

PV - 10 - / ...

Type d'appareil
 ProcessVent

Taille d'appareil
10

Batterie de chauffe
sans batterie

Options
Une description détaillée des composants disponibles en 
option est décrite dans la partie D 'Options' de ce présent 
manuel.

4 Données techniques

4.1 Limites d'utilisation

Température de l'air extrait maxi. 50 °C

Humidité relative de l'air extrait (vapeur d'huile inclus) maxi. 100 %

Degré de poussière contenu dans l'air extrait maxi. 5 mg/m³

Teneur en huile de l'air extrait 1) maxi. 10 mg/m³

Température extérieure mini. -30 °C

Température environnante 4 … 40 °C

Température de pulsion maxi. 60 °C

Débit de condensat (jusqu'à 10 m de hauteur CE) maxi. 1.2 m³/h

Pression différentielle Air neuf / air extrait maxi. 2500 Pa

Surpression/dépression maxi. 1500 Pa

1) Huiles et émulsions minérales, synthétiques typiques dans le domaine de la découpe de métal

Tableau C1: Limites d'utilisation

 ■ L'appareil n'est pas adapté pour une utilisation dans une atmosphère explosive.
 ■ L'appareil n'est pas adapté pour une utilisation dans des pièces où une humidification active est produite.
 ■ L'appareil est protégé contre la corrosion, mais toutefois ne convient que sous réserves pour une utilisation dans des 

applications avec des substances très agressives (soufre, méthanol, acétone, toluène, etc.). Pour obtenir de plus amples 
renseignements, veuillez contacter le service commercial Hoval.

ProcessVent
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4.2 Débit d'air, raccordement électrique

Diffusion d'air Débit nominal 1) 10 000 m³/h

Récupération d'énergie Coefficient de récupération (sans condensation) 61 %

Coefficient de récupération d'humidité (maxi.) 95 %

Données des ventilateurs Tension d'alimentation 3 x 400 V AC

Tolérance admise ±10 %

Fréquence 50 Hz

Puissance absorbée nominale 2 x 2.4 kW

Intensité consommée 2 x 3.9 A

Vitesse de rotation (nominale) 2400 tr/mn

Servomoteurs Tension d'alimentation 24 V DC

Tension de commande 2…10 V DC

Filtre Classe de filtration F7

Réglage d'usine du pressostat 250 Pa

Echangeur de chaleur à plaques Réglage d'usine du pressostat 250 Pa
1)  Réglage de débit 3000…12000 m³/h 

Le débit d'air s'adapte en fonction du débit d'air extrait. Le fonctionnement avec débit minimal est uniquement recommandé en 
fonctionnement partiel ou intermittent.

Tableau C2: Données techniques

Type d'appareil PV-10

Pression disponible Pa 570

Tableau C3: Pression disponible des ventilateurs pour vaincre les pertes de charges externes (au débit nominal)

4.3 Puissance sonore

Position Raccordement de 
gaine - Air neuf

Raccordement de 
gaine - Air pulsé

Grille à déplacement 
dair (option)

Niveau de puissance sonore dB(A) 71 66 75

Niveau de pression sonore dB(A) – – 59 1)

1) Valable à une distance de 1 m de l'appareil – Niveau sonore de surfaces selon norme DIN 45636

Tableau C4: Puissance sonore

ProcessVent

Données techniques



50

4.4 Récupération d'énergie

Les données sont valables pour le débit d'air nominal de 
10000 m³/h. Les valeurs réelles dépendent de la puissance 
effective du débit d'air. La variation pour des valeurs de 
débits de l'ordre de 8000 à 12000 m³/h est représentée 
sur la figure. Pour des débits d'air inférieurs à 8000 m³/h, 
veuillez contacter le service commercial Hoval.

60%

80%

100%

120%

140%

8000 9000 10000 11000 12000

Débit d'air en m³/h

Récupération d'énergie

Température de pulsion

Diagramme C1: Variation des données en fonction du débit d'air

Air extérieur -15 °C / 90 % -5 °C / 90 %
tAbl rFAbl QERG tpul QERG tpul

°C % kW °C kW °C
15 20 62 4 41 7

40 65 4 42 8
60 70 6 45 8
80 77 8 50 10

100 84 10 57 12
20 20 73 7 52 10

40 77 8 53 11
60 85 10 58 12
80 93 13 65 15

100 101 15 73 17
25 20 84 10 62 14

40 90 12 65 15
60 99 15 72 17
80 109 18 81 19

100 119 21 91 22
30 20 95 14 73 17

40 104 16 78 18
60 115 19 86 21
80 126 23 97 24

100 137 26 107 27
Légende: tAbl = Température d'air extrait

rFAbl = Humidité relative de l'air extrait
QERG = Puissance récupérée par l'échangeur de chaleur
tpul = Température de pulsion

Tableau C5: Puissance récupérée par l'échangeur de chaleur du ProcessVent

ProcessVent
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4.5 Dimensions et poids
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Raccordement gaine d'air extrait

Raccordement gaine d'air neuf

Raccordement gaine d'air évacué

Raccordement gaine air pulsé à l'arrière

Module Air neuf

Appareil de base

Fig. C4: Dimensions (cotes en mm)
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Type d'appareil PV-10

Composants Appareil de base kg 1417

Module Air neuf kg 240

Total kg 1657

Tableau C6: Poids

5 Textes descriptifs

ProcessVent

Appareil compact pour la ventilation de halls de production 
avec récupération de chaleur de l'air extrait des process, 
comprenant:

 ■ Module Air neuf
 ■ Appareil compact avec récupération de chaleur en exécu-

tion étanche aux huiles, traitement de l'air et introduction 
d'air

 ■ Commande et régulation
 ■ Composants en option

Module Air neuf

Construction autoportante, à panneaux doubles avec isola-
tion en mousse de polyuréthane (PUR, de classification B1 
d'après norme DIN 4102-1); équipé d'anneaux de levage 
pour le transport et l'installation.

Le module Air neuf comprend:

Clapet d'air extérieur / air recyclé:
Clapets montés en opposition permettant de fonctionner 
soit en mode air neuf soit en air recyclé, avec servomoteur 
en continu, avec fonction de sécurité en cas de panne de 
courant

Filtre d'air neuf:
Filtre compact, de classification F7, avec pressostat différen-
tiel pour la surveillance de l'encrassement

Ventilateurs standard

Ventilateurs de pulsion:
Ventilateur à entraînement direct, avec moteur à haut 
rendement EC, sans entretien, aubes centrifuges profilées 
incurvées en arrière, en matériau composite haute perfor-
mance; réglable en continu (2 pièces).

Ventilateurs haute pression

Ventilateurs haute pression:
 Ventilateur à entraînement direct, avec moteur à haut 
rendement EC, sans entretien, aubes centrifuges profilées 
incurvées en arrière, en aluminium; réglable en continu (2 
pièces), en exécution haute pression pour vaincre les pertes 
de charges additionnelles (par ex. gaines d'air).

Raccordement de gaine Air neuf:
Compensateur S30 pour le raccordement de la gaine d'air 
neuf.

ProcessVent
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Porte de révision Air neuf:
Grande ouverture de révision pour un accès aisé aux filtres 
d'air neuf et aux ventilateurs 

Module air neuf Vertical

Le module Air neuf est adapté à un montage vertical sur 
l'appareil de base et est équipé de connecteurs pour une 
installation électrique aisée.

Module air neuf horizontal

Le module Air neuf est adapté pour un montage horizontal 
sur l'appareil de base et est équipé de connecteurs pour 
une installation électrique aisée; y compris un canal de 
liaison et un support en tôle d'acier, soudés, avec protection 
contre la corrosion de haute qualité par apprêt et peinture.

peinture au choix

Le caisson du module air neuf est peint dans une couleur de 
la palette RAL.

Appareil compact avec récupération de chaleur en exécution 
étanche aux huiles, traitement de l'air et introduction d'air

Construction autoportante en profilés d'acier, soudés, avec 
protection de haute qualité contre la corrosion par apprêt et 
peinture; Plateau inférieur en tôle d'acier, étanche à l'eau et 
à l'huile, avec protection de haute qualité contre la corro-
sion par apprêt et peinture; Panneaux d'habillage en tôle 
d'Aluzinc; équipé d'anneaux de levage et de passages de 
fourches pour le transport et l'installation.

L'appareil de base comprend:

Echangeur de chaleur à plaques à courant croisé:
Récupération d'énergie de l'air de process en exécu-
tion étanche à l'eau et à l'huile. Echangeur de plaques 
constitué par des feuilles d'aluminium à revêtement époxy 
avec entretoises intégrées. Le pliage entre les plaques est 
réalisé de manière à obtenir une étanchéité parfaite. Les 
angles du paquet de plaques sont étanchéifiés au moyen 
d'un composé à élasticité permanente dans les profilés en 
aluminium extrudé creux. Les parois latérales, en acier avec 
protection de haute qualité contre la corrosion par apprêt 
et peinture, sont assemblés au ras du boîtier par boulons 
et sont étanches à l'eau et à l'huile. Un bypass équipe le 
conduit d'air pulsé est disposé et étanche à l'huile et à l'air 
pour le côté évacuation d'air; Test d'étanchéité suivant les 
normes usine. Clapet de récupération/bypass monté en 
opposition pour la régulation de la puissance de l'échan-
geur de chaleur à plaques, avec servomoteur continu. 
Surveillance du givrage de l'échangeur par pressostat 
différentiel.

Vanne de condensat avec écoulement:
De conception étanche à l'eau et à l'huile pour l'élimination 
des condensats de l'échangeur de chaleur à plaques, avec 
protection contre la corrosion de haute qualité par apprêt et 
peinture.

Gaine d'extraction et d'évacuation:
Construction en acier soudé étanche à l'eau et à l'huile, pour 
la conduite de l'air avec huille, isolé avec mousse Polycell 
à cellules fermées (matériaux de construction de classe B2 
selon la norme DIN 4102-1).

Gaine d'air neuf:
En tant que transition entre le module d'air neuf et l'échan-
geur de chaleur à plaques, en tôle d'Aluzinc, isolé avec 
mousse Polycell à cellules fermées Polycell (matériaux de 
construction de classe B2 selon la norme DIN 4102-1).

Gaine d'air pulsé
En tant que transition entre l'échangeur de chaleur à plaques 
et la diffusion de l'air, en tôle d'Aluzinc.

raccordeMent gaine air pulsé à l'arrière

Caisson de diffusion avec gaine d'air pulsé:
En tant que raccordement au système de diffusion d'air, 
équipé d'un compensateur avec bride S30 pour le raccorde-
ment à la gaine d'air pulsé existante (à l'arrière de l'appa-
reil).

raccordeMent gaine air pulsé côté gauche

Caisson de diffusion avec gaine d'air pulsé:
 En tant que raccordement au système de diffusion d'air, 
équipé d'un compensateur avec bride S30 pour le raccorde-
ment à la gaine d'air pulsé existante (à gauche de l'appa-
reil).

grille à déplaceMent d'air

Grille à déplacement d'air:
Panneaux d'habillage situés dans la partie inférieure de l'ap-
pareil en exécution grille à déplacement d'air pour l'introduc-
tion d'air pulsé à faible impulsion dans la zone d'occupation, 
sans gaine d'air, consistant en:

 ■ Tôle perforée en tant que grille de diffusion
 ■ Elément tissé pour la diffusion de l'air
 ■ Tige à ressort pour le maintien de l'élément tissé

Panneaux de révision:
 ■ Panneau de révision Air évacué: grande porte permettant 

un accès facile pour la maintenance de l'échangeur de 
chaleur à plaques; couvercle avec système de fermeture 
étanche à l'eau et à l'huile.

 ■ Panneau de révision Air extrait: grande porte permet-
tant un accès facile pour la maintenance de la cuve de 
condensat avec écoulement; couvercle avec système de 
fermeture étanche à l'eau et à l'huile.

 ■ Panneau de révision Air pulsé: grandes portes (sur les 
4 côtés) permettant un accès facile pour la maintenance 

ProcessVent
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des autres composants (suivant les options: clapet de 
récupération/bypass, pompe de refoulement, évacuation 
des condensats).

Coffret électrique avec module de régulation, faisant partie intégrante 
du système de régulation Hoval ProcessNet:

 ■ Coffret en tôle d'acier avec revêtement par poudre de 
couleur gris clair (RAL 7035), intégré dans le cadre de la 
structure

 ■ Module de régulation entièrement câblé avec tous les 
composants de la périphérie:

 – Ventilateurs de pulsion
 – Servomoteur de clapets d'air neuf/air recyclé:
 – Servomoteur de clapets de récupération d'énergie/

bypass:
 – Sonde de température air mélangé
 – Sonde de température de pulsion
 – Surveillance antigel de l'échangeur de chaleur à 

plaques
 – Pressostat différentiel pour la surveillance de l'encras-

sement du filtre d'air neuf
 – Surveillance du débit d'air du ventilateur de pulsion
 – Composants en option 

 ■ Sondes de température ambiante et température exté-
rieure avec fiches, pour le montage sur site à un empla-
cement approprié et raccordement aux prises extérieures 
situées sur l'appareil.

 ■ borniers de raccordement au réseau
 ■ fusibles de protection pour la partie électronique
 ■ Transformateur pour l'alimentation du module de régula-

tion et des servomoteurs
 ■ Entrées de câbles réalisées par plaque de passage de 

câbles

peinture standard

Les composants suivants de l'appareil de base sont peints 
dans la couleur rouge Hoval (RAL 3000):

 ■ Structure soudée 
 ■ Bac de rétention
 ■ Panneau latéral de l'échangeur de chaleur à plaques
 ■ Vanne de condensat
 ■ Gaine d'air extrait et d'air évacué

peinture au choix

Les composants suivants de l’appareil sont peints suivant 
une teinte RAL au choix:

 ■ Structure soudée 
 ■ Vanne intérieure
 ■ Panneau latéral de l'échangeur de chaleur à plaques
 ■ Vanne de condensat
 ■ Gaine d'air extrait et d'air évacué

Options de l'appareil

Pompe de refoulement Eau:
Pompe de refoulement pour la récupération des condensats 
pour le recyclage ou l'élimination; adaptée à des mélanges 
eau-émulsion; installée dans l'appareil, entièrement câblé 
électriquement; consistant en: 

 ■ Tuyauterie d'écoulement des condensats vers le réservoir 
de la pompe

 ■ Réservoir de la pompe
 ■ Pompe immergée
 ■ Clapet anti-retour
 ■ Sonde de niveau

Données techniques:
 – Débit de refoulement: 25 l/min
 – Hauteur de refoulement: 8 m
 – Puissance moteur:  0.14 kW
 – Vitesse de rotation: 2700 tr/min
 – Tension:  3 x 400 V AC
 – Fréquence:  50 Hz
 – Indice de protection: IP 55
 – Matériau Pompe: PPS
 – Matériau Arbre de pompe: 1.4104
 – Matériau Réservoir de pompe: SJ235R
 – Matériau tuyauterie: tube fileté selon DIN 2440, galvanisé 

sans raccords, y compris accessoires; Tuyaux en PVC
 – Dimensions des raccords: ¾ "

Pompe de refoulement Huile:
Pompe de refoulement pour la récupération des condensats 
pour le recyclage ou l'élimination; adaptée aux émulsions 
d'huiles de l'échangeur de chaleur à plaques (avec sépara-
teur d'huile en amont); installée dans l'appareil, entièrement 
câblé électriquement; consistant en: 

 ■ Tuyauterie d'écoulement des condensats vers le réservoir 
de la pompe

 ■ Réservoir de la pompe
 ■ Pompe immergée
 ■ Clapet anti-retour
 ■ Sonde de niveau

Données techniques:
 – Débit de refoulement: 25 l/min
 – Hauteur de refoulement: 8 m
 – Puissance moteur:  0.14 kW
 – Vitesse de rotation: 2700 tr/min
 – Tension:  3 x 400 V AC
 – Fréquence:  50 Hz
 – Indice de protection: IP 55
 – Matériau Pompe: PPS
 – Matériau Arbre de pompe: 1.4104
 – Matériau Réservoir de pompe: SJ235R
 – Matériau tuyauterie: tube fileté selon DIN 2440, galvanisé 

sans raccords, y compris accessoires; Tuyaux en PVC
 – Dimensions des raccords: ¾ "
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Commande et régulation

Système de commande pour un fonctionnement énergétique 
optimisé des installations Hoval ProcessVent, constitués en 
appareils périphériques décentralisés, ayant les caractéris-
tiques principales suivantes:

 ■ Module de commande intégré dans chaque appareil, pour 
un contrôle autonome et individuel de l'appareil, assurant 
une adaptation précise aux conditions d'exploitation

 ■ Fonction maître-esclave de zones formées par plusieurs 
appareils exploités suivant les mêmes conditions (par 
exemple mêmes consignes de température, mêmes 
horaires de fonctionnement)

 ■ Changement des modes de fonctionnement par
 – programme hebdomadaire, calendrier de congés
 – Spécification du système de gestion centralisé

 ■ Les fonctions suivantes de commande et de régulation 
sont prisent en compte par le module de régulation:
 – Régulation de la récupération d'énergie en fonction des 

conditions de température
 – Régulation de la température de pulsion par une 

régulation à valeur fixe ou régulation en cascade 
ambiance-pulsion

 – Régulation à valeur fixe du débit d'air
 – Démarrage en douceur pour la protection de l'appareil 

lors de la commutation des modes de fonctionnement 
en air neuf

 – Dégivrage de l'échangeur de chaleur à plaques en 
utilisant le flux d'air extrait durant les heures de fonc-
tionnement

 – Informations de demande de chauffage ou de refroidis-
sement pour systèmes de production de chaleur ou de 
refroidissement

 – Alarme incendie: Raccordement pour un signal externe 
pour arrêter l'installation en cas d'incendie

 – Sortie pour une commande de systèmes d'extraction 
d'air externes pour des conditions d'exploitation de 
l'usine où seul l'air neuf est introduit dans le hall sans 
aucune évacuation d'air vicié (mode de fonctionnement 
air pulsé/refroidissement nocturne été) 

 ■ Commande simple des appareils par un système de 
gestion centralisée de bâtiment à travers une interface 
intégrée dans le module de commande via le protocole 
Profinet pour l'échange des données suivantes: 
 – Mode de fonctionnement actuel
 – Stratégie de régulation de la température ambiante
 – Températures de consigne
 – Températures actuelles
 – Position des clapets
 – Alarme
 – Analyse et suivi des consommations

 ■ Gestion des alarmes pour chaque module de commande 
en utilisant 1 alarme commune ramenée sur bornier et 
renvoi des alarmes pour la visualisation.

 ■ Compteur d’heures de fonctionnement par appareil
 ■ Fonction de sauvegarde et de restauration pour les para-

mètres utilisateur et les réglages usine.
 ■ Schéma électrique de l'installation intégrée dans l'armoire.

Options pour Commande et régulation

Raccordement par contacts externes:
Composants électriques et interface logicielle pour l'échange 
des informations entre appareil Hoval ProcessVent et un ou 
plusieurs (maxi 4) systèmes de filtration d'air via régulation 
Hoval ProcessNet; par gestion centralisée ou par écran 
tactile sur l'appareil.
Raccordement par entrées et sorties numériques:

 ■ Entrées numériques modes de fonctionnement des instal-
lations de filtration d'air 1 – 4

 ■ Entrée numérique Arrêt d'urgence de l'installation de 
filtration d'air

 ■ Entrée numérique de l'alarme collective
 ■ Sortie numérique autorisation des installations de filtration 

d'air 1 – 4

Valeur moyenne de la température ambiante
3 sondes de température ambiante supplémentaires sont 
livrées pour installation sur place à un endroit approprié 
et branchement sur les borniers enfichables extérieurs de 
l'appareil.

Analyse et suivi des consommations
Détermination de l'énergie économisée par l'échangeur de 
chaleur plaques et affichage sur le panneau de commande; 
capteur de température supplémentaire et entrée analogique 
reliée à l'appareil, entièrement câblés.

Commande - Clapet de pulsion:
Commande d'un registre à clapets pour l'air pulsé en fonc-
tion des modes de fonctionnement de l'appareil ProcessVent, 
comprenant:

 ■ Sorties numériques ramenées sur bornier dans l'armoire 
de commande (0...10 V DC)

 ■ Bornier dans l'armoire de commande pour le servomoteur 
de clapet (24 V DC)

 ■ Entrée analogique pour le signal de retour du servomo-
teur (2...10 V DC)

Commande - Clapet d'air évacué:
 Commande d'un registre à clapets pour l'air évacué en fonc-
tion des modes de fonctionnement de l'appareil de filtration, 
comprenant:

 ■ Sorties numériques ramenées sur bornier dans l'armoire 
de commande (0...10 V DC)

 ■ Bornier dans l'armoire de commande pour le servomoteur 
de clapet (24 V DC)

 ■ Entrée analogique pour le signal de retour du servomo-
teur (2...10 V DC)

ProcessVent
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Ecran tactile sur l'appareil:
Unité de commande préprogrammée avec interface utilisa-
teur par écran tactile pour la commande de l'appareil Hoval 
ProcessVent dans les installations avec systèmes de filtra-
tion d'air externes:

 ■ Ecran couleur à commande tactile installé dans la porte 
de l'armoire de commande.

 ■ Permet la surveillance et la programmation du système 
ProcessNet (modes de fonctionnement, températures de 
consigne, horaires de programmation, calendrier, gestion 
des alarmes, paramètres de régulation)

Alimentation de puissance:
Alimentation de puissance des appareils Hoval ProcessVent 
lors de l'installation des ProcessVent en combinaison avec 
des systèmes de filtration d'air externes. L'alimentation élec-
trique comprend les composants suivants:

 ■ Borniers de raccordement au réseau
 ■ Disjoncteur pour la protection du ventilateur de pulsion de 

l'appareil Hoval ProcessVent
 ■ Interrupteur général tripolaire, monté sur la porte de 

l'armoire
 ■ Ex exécution pour montage injection: Disjoncteur pour la 

protection de la pompe de chauffage

Données techniques

Généralités:
Débit d'air nominal:  _______________m³/h
Pression externe disponible:  ________________ Pa

Dimensions (Longueur x largeur x Hauteur):
Appareil de base: 2000 x 1850 x 2904 mm
Module Air neuf: 1631 x  700 x 1430 mm
Total: 2000 x 1850 x 4334 mm

Poids:
Appareil de base:  ________________ kg
Module Air neuf:  ________________ kg
Total:  ________________ kg

Ventilateurs:
Tension d'alimentation: 3 x 400 V AC / 50 Hz
Puissance absorbée:  _______________  kW
Intensité consommée:  _________________ A
Vitesse de rotation (nominal):  ______________tr/min
Indice de protection: IP 54

Puissances sonores:
Niveau de puissance sonore:
– Raccordement gaine d'air neuf:  ______________dB(A)
– Raccordement gaine de pulsion:  ______________dB(A)
– Diffuseur à déplacement d'air:  ______________dB(A)
Pression sonore à une distance  
de 1 m  
de l'appareil:  ______________dB(A)

Récupération de chaleur:
Température extérieure:  ________________ °C
Humidité relative de l'air neuf:  _________________%
Température de l'air extrait:  ________________ °C
Humidité relative de l'air extrait:  ________________  %

Coefficient de récupération  
sans condensation:  _________________%
Coefficient de récupération  
avec condensation:  _________________%
Pertes de charge:  ________________ Pa

ProcessVent

Textes descriptifs
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1 Désignation

PVH - 10 A / SV . K1 . AS . SL / HY . U1 .RW / PN . IO .MR / EM . ES . ZK . FK / TP . LV

Type d'appareil
PV ProcessVent
PVH  ProcessVent heat (avec batterie de chauffe)
PVC  ProcessVent cool (avec batterie de chauffe/

refroidissement)

Taille d'appareil
10

Batterie
A, B, C Batterie de type A, B ou C
C, D Batterie de chauffe/refroidissement de type C ou D
- sans

Ventilateurs
SV Ventilateurs standard
HV Ventilateurs haute pression

Diffusion d'air
K1  Raccordement gaine de pulsion à l'arrière de l'appareil 

(Standard)
K2 Raccordement gaine de pulsion à gauche
QL Grille à déplacement d'air

Module Air neuf
AS Module Air neuf vertical (standard)
AH Module air neuf horizontal

Peinture
SL  Peinture standard
AL Peinture au choix

Groupe hydraulique montage en dérivation
-- sans (standard)
HY Groupe hydraulique montage en dérivation

Commutation 4 tubes
-- sans (standard)
U1 Commutation 4 tubes complète
U2 Composants électriques pour commutation 4 tubes 

Pompe de refoulement
-- sans (standard)
RW Pompe de refoulement Eau
RO Pompe de refoulement Huile
R2 Pompe de refoulement Eau et huile

Options
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PVH - 10 A / SV . K1 . AS . SL / HY . U1 .RW / PN . IO .MR / EM . ES . ZK . FK / TP . LV

Commande
PN Exécution pour ProcessNet (standard)

Connection Filtration d'air
IO Raccordement par contacts externes (I/O)

Valeur moyenne de la température ambiante
-- sans (standard)
MR Valeur moyenne de la température ambiante

Analyse et suivi des consommations
-- sans (standard)
EM Energie-Monitoring

Montage injection
-- sans (standard)
ES Exécution pour montage injection

Commande clapet de pulsion
-- sans (standard)
ZK Commande clapet de pulsion

Commande clapet d'air évacué
-- sans (standard)
FK Commande clapet d'air évacué

Visualisation
-- Visualisation externe (standard)
TP Ecran tactile sur l'appareil

Alimentation de puissance
-- sans (standard)
LV Alimentation de puissance:

Options

Désignation
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2 Ventilateurs haute pression (HV)

Les ventilateurs haute pression sont des ventilateurs EC 
avec une plus forte pression disponible pour surmonter 
les pertes de charge externes (par exemple en raison des 
gaines d'air). Ils remplacent les ventilateurs standard.

Tension d'alimentation 3 x 400 V AC

Tolérance admise ±10 %

Fréquence 50 Hz

Puissance absorbée nominale 2 x 4.1 kW

Intensité consommée 2 x 6.5 A

Vitesse de rotation (nominale) 2900 tr/mn

Tableau D1: Données des ventilateurs haute pression

Type d'appareil PV PVH PVC
Batterie – A B C C D

Pression disponible Pa 810 760 740 670 580 500

Tableau D2: Pression disponible des ventilateurs pour vaincre les pertes de charges 
externes (au débit nominal)

Position Raccorde-
ment de gaine 

- Air neuf

Raccorde-
ment de gaine 

- Air pulsé

Grille à dépla-
cement d'air 

(Option)

Niveau de 
puissance 
sonore 

dB(A) 78 74 81

Niveau de 
pression 
sonore

dB(A) – – 65 1)

1) Valable à une distance de 1 m de l'appareil – Niveau sonore de surfaces 
selon norme DIN 45636

Tableau D3: Puissance sonore de l'appareil avec ventilateurs haute pression (à débit 
nominal)

3 Diffusion d'air

3.1 Raccordement gaine d'air pulsé à gauche (K2)

Le compensateur pour la gaine d'air pulsé est monté à 
gauche de l'appareil.

Fig. D1: Appareil avec raccordement de gaine d'air pulsé à gauche

140

1040

925

34
4 34

0

925

Fig. D2: Dimensions pour raccordement de gaine d'air pulsé à gauche (dimensions en mm)

Options
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3.2 Grille à déplacement d'air (QL)

Les appareils en exécution grille à déplacement d'air sont 
prévus pour l'introduction d'air pulsé à faible impulsion dans 
la zone d'occupation, sans gaine d'air. Les panneaux d'habil-
lage situés dans la partie inférieure de l'appareil sont recou-
verts de tous les côtés de tôles perforées. Derrière celles-ci, 
un tapis tissé maintenu par barres de torsion assure la 
distribution de l'air.

Fig. D3: Appareil avec grille à déplacement d'air

4 Module Air neuf horizontal (AH)
Pour des raisons d'encombrement, il peut être utile d'installer 
le module Air neuf non pas de façon verticale, mais horizon-
talement sur l'appareil de base. A cet effet, l'équipement, 
y compris la gaine de liaison et le support en tôle d'acier 
peuvent être fournis. La gaine de liaison est à isoler sur site 
(30 mm à coefficient de transfert thermique λ = 0,04 W / mK).

Fig. D4: Appareil avec module Air neuf monté horizontalement
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Fig. D5: Dimensions pour module Air neuf horizontal (dimensions en mm)
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5 Peinture au choix AL

Les composants suivants de l'appareil de base sont peints 
dans la couleur rouge Hoval (RAL 3000):

 ■ Structure soudée 
 ■ Bac de rétention
 ■ Panneaux latéraux de l'échangeur de chaleur à plaques
 ■ Vanne de condensat
 ■ Gaine d'air extrait et d'air évacué

En option, ces composants ainsi que le module Air neuf 
peuvent être peints dans une couleur de la teinte RAL (à 
préciser lors de la commande).

6  Groupe hydraulique montage en 
dérivation (HY)

Un groupe hydraulique pour montage en dérivation est 
monté sur l'appareil. Il est complètement isolé et est 
constitué par les composants suivants: 

 ■ Vanne à boisseau sphérique 3 voies
 ■ Vanne de réglage STAD
 ■ Vanne d'arrêt
 ■ Tuyauterie hydraulique
 ■ Raccordements pour une connexion facile au réseau 

hydraulique sur place (à l'arrière de l'appareil)

Batterie Vanne à boisseau 
 sphérique 3 voies

Raccordement 
Aller/Retour

DN Kvs

A B C 25 10 m³/h Filetage extérieur 1½ "

D 32 16 m³/h Filetage extérieur   2 "

Tableau D4: Données techniques Groupe hydraulique montage en dérivation

Tension d'alimentation 24 V DC

Tension de commande 0…10 V DC

Plage de travail 2…10 V DC

Signal de position de retour 2…10 V DC

Durée de positionnement 4 s

Tableau D5: Données techniques Vanne de mélange 3 voies

Fig. D6: Raccordement groupe hydraulique montage en dérivation
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Retour
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Fig. D7: Dimensions pour raccordement hydraulique (dimensions en mm)
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7 Commutation 4 tubes

La commutation 4 tubes assure la commutation entre le 
chauffage et refroidissement dans les installations disposant 
de 2 circuits hydrauliques séparés.

7.1 Commutation 4 tubes complet (U1)

Le groupe hydraulique pour commutation 4 tubes est monté 
sur l'appareil. Il est complètement isolé et est constitué par 
les composants suivants:

 ■ Vanne de commutation 2 voies avec fin de course
 ■ Vannes d'arrêt
 ■ Tuyauterie hydraulique pour montage en dérivation
 ■ Raccordements pour une connexion facile au réseau 

hydraulique sur place

Les composants électriques pour la commutation 4 tubes 
sont installés et câblés dans l'armoire électrique.

Batterie DN Raccordement  
Aller/Retour

Course/
Puissance

Type C 25 Filetage extérieur 1½ " 10 Nm

Type D 32 Filetage extérieur 2 " 10 Nm

Tableau D6: Données techniques du groupe hydraulique de commutation 4 tubes

Tension d'alimentation 24 V DC

Tension de commande OUVERT / FERME

Durée de positionnement 90 s

Tableau D7: Données techniques des vannes de commutation 2 voies

7.2  Composants électriques pour commutation 4 tubes (U2)

Les composants électriques pour la commutation 4 tubes 
sont installés et câblés dans l'armoire électrique (Le groupe 
hydraulique de commutation 4 tubes et les câblages sont à 
réaliser par le client; raccordements suivant schéma élec-
trique). 

Fig. D8: Appareil avec commutation 4 tubes
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Retour chauffage

Retour refroidissement

Aller chauffage

Aller refroidissement

Fig. D9: Dimensions pour commutation 4 tubes (dimensions en mm)
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8 Pompe de refoulement

8.1 Pompe de refoulement Eau (RW)

La pompe de refoulement eau permet l'évacuation du 
condensat dans des applications où une connexion au 
réseau d'assainissement par une conduite de condensat 
simple n'est pas possible. Elle évacue les médias suivants 
dans le processus de recyclage:

 ■ Mélanges d'émulsion d'eau issus de l'échangeur de 
chaleur à plaques (pour séparateur d'émulsion, épura-
teurs humides ou filtres secs montés en amont)

 ■ Condensats de la batterie de refroidissement

La pompe de refoulement est branchée et raccordée dans 
l'appareil.

8.2 Pompe de refoulement Huile (RO)

La pompe de refoulement huile permet l'évacuation du 
condensat dans des applications où une connexion au 
réseau d'assainissement par une conduite de condensat 
simple n'est pas possible. Elle évacue les médias suivants 
dans le processus de recyclage:

 ■ Condensat gras issus de l'échangeur de chaleur à 
plaques (pour séparateur d'huile en amont)

La pompe de refoulement  est branchée et raccordée dans 
l'appareil.

Débit de refoulement 25 l/min
Hauteur de refoulement 8 m
Tension d'alimentation 3 x 400 V AC
Fréquence Hz 50
Raccordement de la conduite 
d'évacuation des condensats

¾" (Filetage intérieur)

Tableau D8: Données techniques Pompe de refoulement  (eau et huile)

Fig. D10: Pompe de refoulement installée dans l'appareil

 

Conseil 
Une description détaillée des options pour commande 
et régulation est décrite dans la partie F 'Commande 
et régulation' de ce présent manuel.

Options

Pompe de refoulement



65

Transport et installation E

1 Montage ________________________________ 66

2 Installation hydraulique _____________________ 68

3 Installation électrique ______________________ 69

Transport et installation

Sommaire



66

1 Montage

L'appareil est livré en 2 ou 3 parties sur palettes:
 ■ Appareil de base
 ■ Module Air neuf
 ■ Gaine de raccordement et support pour montage hori-

zontal du module Air neuf (option)

Pour le montage, les points suivants sont importants:
 ■ Une grue ou un chariot élévateur est nécessaire pour le 

transport sur le lieu d'installation et le montage.
 ■ Pour la fixation du bas de l'appareil, 4 boulons d'ancrage 

sont fournis.
 ■ Respecter les instructions de montage livrées avec l'ap-

pareil.

1.1 Emplacement du montage

 ■ Placer l'appareil à l'intérieur du hall à l'abri du gel.
 ■ Installer l'appareil sur une surface plane.
 ■ Assurer une capacité de charge suffisante de l'espace au 

sol. Le poids de l'appareil est réparti sur 4 points (voir Fig. 
E2).

 ■ Placer l'appareil en fonction de la position des gaines 
d'air.

 ■ Si l'appareil est équipé d'une grille de déplacement d'air, 
s'assurer que le flux d'air pulsé puisse être diffusé unifor-
mément (environ 1 m d'espace libre sur tous les côtés 
jusqu'à 1,8 m de hauteur).

 ■ Pour les travaux de maintenance et d'entretien, l'appareil 
doit rester accessible et les conduites de raccordement 
doivent être démontables.

900
2000

1400 1850

Coffret électrique

Fig. E1: Dimensions et espace nécessaire pour l’entretien (dimensions en mm)

max.
394 kg

max.
394 kg

max.
483 kg

max.
483 kg

1620

19
10

Fig. E2: Répartition de la charge

Transport et installation
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1.2 Raccordement des gaines d'air

 ■ L'exécution des conduites d'air d'extrait et d'air évacué 
dépend des conditions spécifiques à l'installation:
 – Dans les systèmes avec séparateur huile/émulsion 

placé en amont ou avec microlubrification (MQL), les 
gaines d'air doivent être étanches aux huiles.

 – Dans les systèmes avec filtration sèche ou humide, 
placés en amont, les gaine d'air doivent être réalisées 
en tôle d'acier galvanisé.

 ■ L'appareil ne doit pas être soumis à des contraintes de 
par les gaines d'air. Fixer les gaines d'air par le plafond ou 
par des appuis au sol.

 ■ Raccorder les gaines d'air sans tension et sans 
contraintes en utilisant des compensateurs.

 ■ Les gaines d'air extérieur et d'air évacué y compris les 
compensateurs doivent être isolées jusqu'à l'entrée du 
bâtiment (30 mm avec coefficient de transfert thermique λ 
= 0,04 W / mK).

 ■ Orienter l'entrée de la gaine d'air extérieur et la sortie de 
la gaine d'évacuation sur le toit dans les directions oppo-
sées afin d'éviter un court-circuit d'air.

53515

∅ 8

1100

535

40
0

15
37

0

Fig. E3: Dimensions pour gaines d'air extérieur et de pulsion (dimensions en mm)
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Fig. E4: Dimensions pour gaines d'air extrait et d'air évacué (dimensions en mm)
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2 Installation hydraulique

2.1 Batterie de chauffe/refroidissement:

 ■ Le fluide caloporteur sera de l'eau chaude ou de l'eau 
surchauffée jusqu'à 120 °C maximum.

 ■ Raccorder la batterie de chauffe/refroidissement suivant le 
schéma hydraulique.

 ■ En fonction des prescriptions locales, vérifier si des 
compensateurs de dilatation et/ou des raccords flexibles 
pour le branchement des batteries sont nécessaires.

 ■ Isoler les conduites hydrauliques.
 ■ A l'intérieur d'une même zone de régulation, les différents 

appareils devront être hydrauliquement équilibrés, afin 
qu'une distribution uniforme puisse être garantie.

 ■ La batterie de chauffe ne doit pas être soumise à des 
efforts par les conduites hydrauliques.

 ■ Le séparateur de gouttelettes de condensats ne fonc-
tionne que lorsque le ventilateur est en marche.  C'est la 
raison pour laquelle aucun fluide ne doit circuler dans la 
batterie de chauffe/refroidissement lorsque l'appareil est 
à l'arrêt..

 

Conseil 
Utiliser les options 'Groupe hydraulique' ou 
'Commutation 4 tubes' pour une installation hydrau-
lique rapide et simple.

882

1366

484

A
B

Dimensions PVH-10ABC PVC-10C PVC-10D

A 1015 1015 1006

B   78   78   95

Fig. E5: Dimensions pour raccordement hydraulique (dimensions en mm)

2.2 Raccordement de conduite d'évacuation des condensats

Du condensat se forme dans l'échangeur de chaleur à 
plaques et éventuellement dans la batterie de refroidisse-
ment; ce condensat doit être évacué par une conduite de 
condensat.

 ■ La pente et la section de la conduite d'évacuation des 
condensats sont à dimensionner de telle sorte que l'écou-
lement puisse se faire sans entrave.

 ■ S'assurer que le condensat puisse s'évacuer librement.
 ■ Suivant l'application, le condensat contient des traces 

d'huiles, d'émulsions et des liquides de refroidissement. 
S'assurer que le condensat est éliminé ou recyclé confor-
mément à la réglementation locale en vigueur.

Dimensions nominales

Raccordement de condensat de l'échangeur de 
chaleur à plaques

2"

Raccordement de conduite d'évacuation des 
condensats de l'élément de refroidissement

¾"

Tableau E1: Dimensions du raccordement des condensats

Pour s'assurer que l'air ne puisse s'échapper par le tuyau 
des condensats, le tuyau doit être connecté via un siphon. 
La hauteur du siphon est déterminée par la pression maxi-
male du ventilateur du système de filtration d'air (pmax):

Siphon tube

H
Hu

H = 0.1 ∙ pmax
Hu = H + 75

Exemple :
pmax = 1000 Pa
H = 0.1 ∙ 1000 = 100 mm
Hu = 100 + 75 = 175 mm

Siphon tuyau

Hu
BR

BR = 0.1 ∙ pmax +  25
Hu = 0.2 ∙ pmax + 150

Exemple :
pmax = 1000 Pa
BR = 0.1 ∙ 1000 +  25 = 125 mm
Hu = 0.2 ∙ 1000 + 150 = 350 mm

Légende:  pmax = Surpression ventilateur en Pa 
BR =  Rayon de courbure du tuyau en mm (dépend du type de 

tuyau)

Tableau E2: Détermination de la hauteur effective du siphon

 ■ Raccorder le siphon au plus près de la conduite d'évacua-
tion des condensats.

 ■ Remplir le siphon avec de l'eau avant la mise en service, 
après chaque nettoyage et après un temps d'arrêt 
prolongé.

 Retour
 Aller

Transport et installation
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Passage des câbles 1)

Prise enfichable Appareil de base – Module Air neuf

Porte de révision air neuf

Prise enfichable de sonde de température

Coffret électrique

Compensation de potentiel sur le cadre

1)  Pour la version avec diffuseur à déplacement d'air, aucun passage de 
câbles électriques ne sont prévus près du sol.

3 Installation électrique

 ■ Les raccordements électriques doivent respecter les pres-
criptions locales en vigueur (par ex. EN 60204-1).

 ■ Respecter les règles en vigueur concernant le dimension-
nement de la section des câbles de grande longueur.

 ■ L'installation électrique doit être conforme au schéma 
électrique.

 ■ Le bus informatique pour la commande/régulation doit 
être installé séparément des câbles de courants forts.

 ■ Raccorder les prises enfichables entre le module Air neuf 
et l'appareil de base. (voir Fig. E6):
 – Ouvrir la porte de révision Air neuf.
 – Etablir toutes les connexions d'après le schéma élec-

trique.
 ■ Les sondes de température ambiante et de tempéra-

ture extérieure sont livrées en vrac dans l'armoire de 
commande. Installer les sondes de température dans 
des endroits appropriés et connecter les câblages aux 
connecteurs de l'appareil.

 ■ Relier le cadre de l'appareil à la terre et identifier-la liaison 
avec une étiquette de terre.

 ■ Assurer tous les branchements contre l'auto-relâchement.

Fig. E6: Installation électrique

Transport et installation
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Désignation Base Tension Câble Remarque
Alimentation électrique 3 x 400 V AC 5 x 4 mm²
Connexion de l'appareil de filtration Contacts externes

Signalisation Filtration d'air 1 2 x 1.0 mm²
Signalisation Filtration d'air 2 2 x 1.0 mm²
Signalisation Filtration d'air 3 2 x 1.0 mm²
Signalisation Filtration d'air 4 2 x 1.0 mm²
Déblocage Filtration d'air 1 sans potentiel 2 x 1.0 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA
Déblocage Filtration d'air 2 sans potentiel 2 x 1.0 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA
Déblocage Filtration d'air 3 sans potentiel 2 x 1.0 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA
Déblocage Filtration d'air 4 sans potentiel 2 x 1.0 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA
Arrêt d'urgence Filtration d'air 2 x 1.0 mm²
Alarme collective Filtration d'air 2 x 1.0 mm²

Information Demande de chauffage PVH / PVC sans potentiel 2 x 1.0 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA
Information Demande de refroid. PVC sans potentiel 2 x 1.0 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA
Commutation chauffage/refroidis. PVC sans potentiel 2 x 1.0 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA
Vanne de mélange PVH / PVC  

avec vanne de mélange non livrée
 24 V DC 4 x 0.75 mm² Branché et raccordé dans l'appareil 

avec l'option 'Groupe hydraulique'
Sonde de température extérieure 2 x 0.5 mm² Prise fournie
Sonde de température ambiante 2 x 0.5 mm² Prise fournie
Options

Valeur moyenne de la tempé-
rature ambiante

3 x 0.5 mm² Prise fournie

Composants électriques pour 
commutation 4 tubes 

Vanne de commutation départ chauffage  24 V DC 3 x 0.75 mm² Tension d'alimentation
6 x 0.75 mm² Tension de commande

Vanne de commutation retour chauffage  24 V DC 3 x 0.75 mm² Tension d'alimentation
6 x 0.75 mm² Tension de commande

Vanne de commutation départ 
 refroidissement

 24 V DC 3 x 0.75 mm² Tension d'alimentation
6 x 0.75 mm² Tension de commande

Vanne de commutation retour 
 refroidissement

 24 V DC 3 x 0.75 mm² Tension d'alimentation
6 x 0.75 mm² Tension de commande

Pompe de circulation (montage 
injection)

230 V AC 4 x 1.5 mm² Tension d'alimentation
 24 V DC 4 x 0.5 mm² Tension de commande

Commande clapet de pulsion  24 V DC 4 x 0.75 mm²
Commande Clapet d'air 
évacué

 24 V DC 4 x 0.75 mm²

Alarme collective sans potentiel 3 x 1,5 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA
Alarme incendie sans potentiel 2 x 1.0 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA
Système externe d'évacuation 
d'air

sans potentiel 2 x 1.0 mm² max. 6 A, 250 V, 1500 VA

Intégration GTC CAT5e RJ45 Bus de données

Tableau E3: Liste de câblage pour raccordements sur site

Transport et installation
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Système de gestion technique centralisée du bâtiment 
(en option)

Appareil de commande ProcessMaster

Bus de données

Machines (machine-outils, postes de soudage)

Système de filtration de l'air

ProcessVent

Système complet de filtration d'air et de climatisation 
de hall

Autres installations

Fig. F1: Composition du système ProcessNet

1 Composition du système ProcessNet

Le système de régulation Hoval ProcessNet commande et 
contrôle automatiquement l'ensemble du système et assure 
un fonctionnement efficace en énergie de tous les compo-
sants. Il est conçu comme un système périphérique décen-
tralisé.

Sonde de température (air neuf, air ambiant)
Information Demande de chauffage
Information Demande de refroidissement
Commutation chauffage/refroidissement
Vanne de mélange
Commutation 4 tubes
Pompe de circulation pour montage injection
Commande clapet de pulsion
Commande Clapet d'air évacué
Alarme collective
Alarme incendie
Système externe d'évacuation d'air

Commande et régulation

Composition du système ProcessNet
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1.1 Généralités

Système complet de filtration d'air et de climatisation de hall
Pour un contrôle autonome et individuel un régulateur est 
installé dans chaque appareil ProcessVent. Il communique 
par l'intermédiaire d'un bus avec le système de filtration d'air 
associé, ce qui en fait un système complet.
Pour ce système complet, le mode de fonctionnement est 
spécifié par le programme horaire ou par la gestion tech-
nique centralisée du bâtiment. L'état de fonctionnement 
effectif dépend également de l'état de fonctionnement des 
machines de production associées.

Regroupement par zones
Dans les installations qui disposent de plusieurs systèmes 
complets, des regroupements par zones de régulation 
peuvent être effectués suivant le principe maître-esclave.

 ■ L'appareil-maître donne les valeurs actuelles de consigne 
pour la régulation de température ambiante.

 ■ Les appareils-esclaves qui lui sont associés prennent en 
compte les consignes en fonction de leur mode de fonc-
tionnement actuel. Ils travaillent donc de façon autonome 
en fonction du fonctionnement des machines de produc-
tion et du programme horaire ou de la gestion technique 
centralisée du bâtiment.

1.2 Commande

Appareil de commande ProcessMaster
L'appareil de commande est le ProcessMaster. Il est 
constitué par un écran couleur à commande tactile et permet 
de commander de manière simple et globale l'ensemble de 
l'installation. Le ProcessMaster permet à l'utilisateur d'ac-
céder à toutes les informations et à tous les paramètres 
nécessaires:

 ■ Affichage et réglage des modes de fonctionnement
 ■ Affichage des températures et réglage des températures 

de consigne
 ■ Affichage et programmation des horaires de fonctionne-

ment et du calendrier
 ■ Affichage et gestion des alarmes
 ■ Affichage et réglage des paramètres de régulation

Le ProcessMaster est installé dans l'armoire de contrôle du 
ProcessVent (option écran tactile sur l'appareil).

Intégration dans une gestion technique centralisée de bâtiment 
(GTC)
Le ProcessNet peut être facilement intégré dans une gestion 
technique centralisée par l’intermédiaire d'une interface. Les 
données sont échangées via le protocole Profinet avec les 
éléments de données suivants:

 ■ DB320 (Réception)
 ■ DB321 (Envoi)

Une liste détaillée des paramètres est disponible en 
chapitre 6.

Commande et régulation
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Modes de fonctionnement en mode Auto 
GtC et en mode Auto ProGrAmme 

Directive 
mode de 
fonctionne-
ment

Marche VE Marche VE Ventilation d'air

SA Marche VE Ventilation d'air

REC Marche VE Ventilation d'air

RECN Marche VE Ventilation d'air

NCS Marche VE Ventilation d'air

Arrêt VE Arrêt  OFF Arrêt

SA Arrêt SA Air pulsé

REC Arrêt REC Recyclage d'air

RECN Arrêt RECN Recyclage d'air nuit

NCS Arrêt NCS Refroidissement 
nocturne

Légende:   Etat de fonctionnement de la machine 
 Etat de fonctionnement de la filtration d'air 
 Etat de fonctionnement du ProcessVent

Tableau F1: Modes de fonctionnement de la filtration d'air et du ProcessVent en mode 
Auto GtC et en mode Auto ProGrAmme

Signalisation de marche

Validation

Modes de fonctionnement en mode LoCAL 

Directive 
mode de 
fonctionne-
ment

Arrêt VE Arrêt VE Ventilation d'air

SA Arrêt SA Air pulsé

REC Arrêt REC Recyclage d'air

RECN Arrêt RECN Recyclage d'air nuit

NCS Arrêt NCS Refroidissement 
nocturne

 OFF Arrêt  OFF Arrêt

Légende:   Etat de fonctionnement de la machine 
 Etat de fonctionnement de la filtration d'air 
 Etat de fonctionnement du ProcessVent

Tableau F2: Etats de fonctionnement de la filtration d'air et du ProcessVent dans le 
mode LoCAL

1.3 Mode de commande

Le ProcessNet dispose de 3 modes de commande:

auto gtc Le mode de fonctionnement est donné par la GTC; il dépend 
également de l'état de fonctionnement des machines.

auto prograMMe Le mode de fonctionnement est donné par le programme hebdo-
madaire; il dépend également de l'état de fonctionnement des 
machines.

local Le mode de fonctionnement est entré manuellement par l'uti-
lisateur; il n'est pas remplacé par l'état de fonctionnement des 
machines (par exemple lors d'une maintenance). Les machines 
et l'installation de filtration sont normalement hors service.

Le mode de fonctionnement souhaité est sélectionné sur le ProcessMaster.

Commande et régulation
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2 Fonctions de régulation

2.1 Régulation de la température ambiante en mode air neuf

La température ambiante peut être contrôlée en mode 
air neuf - mode VE (introduction et extraction d'air) et SA 
(introduction d'air) - de 2 façons différentes. La stratégie de 
contrôle peut être sélectionnée par le logiciel:

 ■ Régulation en cascade Ambiance-Pulsion: 
Une valeur de consigne pour la température ambiante est 
définie. Une valeur de consigne pour la température de 
pulsion est calculée par un régulateur PI en fonction de la 
valeur actuelle de la température ambiante et de l'écart de 
régulation actuel.

 ■ Régulation de la température de pulsion: 
Une valeur de consigne pour la température de pulsion 
est donnée. La température de pulsion est réglée sur 
cette valeur; la température ambiante n'est pas prise en 
compte.

Pour atteindre la valeur de consigne, les composants sont 
commandés dans l'ordre suivant par le ProcessNet:

 ■ Le clapet de récupération est ouvert. 
 ■ La vanne de mélange de chauffage ou de refroidissement 

s'ouvre.
 ■ Le débit d'air pulsé est réduit à une valeur minimale 

réglable.

2.2  Régulation de la température ambiante en mode air 
recyclé

La température ambiante est contrôlée en mode air recyclé 
– mode REC (recyclage d'air) et RECN (recyclage d'air Nuit) 
– par le ProcessNet suivant l'algorithme breveté TempTronic; 
celui-ci assure un chauffage ou un refroidissement écono-
mique.
Une valeur de consigne pour la température ambiante 
est définie. L'air est insufflé en mode chauffage suivant la 
température de pulsion maximale admissible et en mode 
refroidissement suivant la température minimale admissible 
dans le hall. Le débit d'air de pulsion est contrôlé en fonction 
de la valeur de la température ambiante et l'écart actuel.

2.3 Régulation du débit d'air pulsé

Le débit d'air de pulsion est contrôlé et ajusté au débit d'air 
extrait. La valeur de consigne (= débit nominal) est définie 
par le ProcessMaster ou spécifiée par la GTC.

3 Fonctions de commande

3.1 Démarrage progressif

La fonction de démarrage progressif empêche le givrage 
de la batterie lors de la commutation du mode recyclage 
au mode air neuf. La batterie est pré-chauffée et le clapet 
d'air neuf est juste assez ouvert pour que la température de 
l'air mélangé soit à l'abri du gel. C'est seulement lorsque la 
température de pulsion a atteint la valeur de consigne, que le 
clapet d'air neuf est complètement ouvert.

3.2 Dégivrage

Le condensat de l'air extrait peut givrer lors de très basses 
températures extérieures. Pour la protection contre le 
givrage, l'échangeur de chaleur à plaques est surveillé par 
un pressostat. Lorsque la perte de charge de l'échangeur 
est trop importante, l'appareil commute automatiquement en 
mode dégivrage.

ProcessVent heat / cool
L'air neuf passe au travers du bypass. L'air extrait chaud 
permet le dégivrage de l'échangeur.

ProcessVent
L'appareil commute en mode Recyclage d'air.

3.3 Sécurité hors gel

 ■ Lorsque la température de pulsion descend en dessous 
d'une valeur définie (6 K de plus que la valeur de tempé-
rature de sécurité hors gel), la vanne de mélange s'ouvre 
progressivement.

 ■ Lorsque la température de pulsion descend en dessous 
de la température de sécurité hors gel, l'alarme antigel est 
déclenchée et l'appareil est arrêté.

Le température de sécurité hors gel est réglable.

3.4 Déclenchement retardé des ventilateurs

Le déclenchement retardé des ventilateurs est utilisé pour le 
refroidissement et le séchage de la batterie lorsque le mode 
de chauffage ou de refroidissement est arrêté. La temporisa-
tion souhaitée peut être définie par le ProcessMaster.

 

Conseil 
Afin d'éviter des surpressions ou des dépressions 
dans le hall, il est recommandé de régler les tempori-
sations des ventilateurs d'extraction sur les mêmes 
valeurs.

Commande et régulation
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4 Options pour Commande et régulation

4.1 Connexion de l'appareil de filtration

Raccordement par contacts externes (IO)
Un ou plusieurs (maxi 4) appareils de filtration peuvent 
être raccordés par des contacts externes sur l'appareil 
ProcessVent. Le débit d'air neuf est constant; il est réglé 
en fonction du débit d'air extrait des appareils concernés. 
Lorsque plusieurs appareils sont branchés en parallèle, les 
valeurs sont additionnées en conséquence.

 ■ Visualisation par GTC ou écran tactile sur l'appareil.

Entrées numériques  ■ Entrées numériques modes de 
fonctionnement des installations 
de filtration d'air 1 – 4

 ■ Arrêt d'urgence de l'installation de 
filtration d'air

 ■ Alarme collective

Sorties numériques  ■ Autorisation des installations de 
filtration d'air 1 – 4

Tableau F3: Entrées et sorties numériques pour le raccordement par contacts 
externes

4.2 Valeur moyenne de la température ambiante (MR)

4 sondes de température ambiante permettant de prendre en 
compte la valeur moyenne de la température du hall.

4.3 Analyse et suivi des consommations (EM)

L'analyse et le suivi des consommations permet de visualiser 
les économies réalisées par l'échangeur de chaleur (comp-
teurs d'énergie séparés pour chaleur et froid) sur l'écran 
de contrôle. Une sonde additionnelle est installée et câblée 
dans l'appareil.

4.4 Exécution pour montage hydraulique injection (ES)

Un montage hydraulique par injection peut être installé à la 
place du montage en dérivation. Dans l'exécution montage 
injection, des composants supplémentaires pour la protec-
tion des pompes de circulation du circuit hydraulique sont 
installés dans l'armoire de commande.

Exigences au niveau des pompes de circulation:
 – Alimentation électrique: 230 V AC
 – Puissance absorbée: max. 1 kW
 – Intensité maximale: max. 4 A
 – Signal d'entrée pour commande de Pompe ON
 – Signal de sortie pour alarme Pompe

4.5 Commande Clapet de pulsion (ZK)

Le Hoval ProcessNet peut commander un clapet de pulsion 
externe. Le contrôle dépend d'une valeur de seuil réglable 
pour le débit d'air pulsé.

Tension d'alimentation 24 V DC

Tension de commande 0…10 V DC

Tension de retour 2…10 VDC

Tableau F4: Commande clapet de pulsion

4.6 Commande Clapet d'air évacué (FK)

Le Hoval ProcessNet peut commander un clapet d'air 
évacué. Le contrôle dépend de l'état de fonctionnement de 
l'installation de filtration d'air.

Tension d'alimentation 24 V DC

Tension de commande 0…10 V DC

Tension de retour 2…10 VDC

Tableau F5: Commande Clapet d'air évacué

4.7 Ecran tactile monté sur l'appareil (TP)

L'écran tactile monté sur l'appareil est l'interface de 
commande de l'installation avec des installations de filtration 
d'air externes. Il permet de donner à un utilisateur formé 
toutes les informations et les réglages nécessaires pour une 
utilisation normale de l'installation:

 ■ Affichage et réglage des modes de fonctionnement
 ■ Affichage des températures et réglage des températures 

de consigne
 ■ Affichage et programmation des horaires de fonctionne-

ment et du calendrier
 ■ Affichage et gestion des alarmes
 ■ Affichage et réglage des paramètres de régulation

4.8 Alimentation de puissance (LV)

Dans les installations avec filtration d'air externes, l'alimen-
tation de puissance des appareils peut être intégrée dans 
l'armoire de commande (avec interrupteur général).

Commande et régulation

Options pour Commande et régulation
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5 Alarmes et surveillance

Le système Hoval ProcessNet possède un système d'au-
to-surveillance. Toutes les alarmes sont répertoriées dans 
une liste d'alarmes et affichées sur l'appareil de commande. 
De plus, les alarmes de priorité A sont également reportées 
sur une alarme lumineuse installée séparément.

Alarme Priorité Cause Réaction du système 1) Dépannage

Alarme incendie A Signal pour alarme incendie actif  ■ Le clapet d'air neuf se ferme.
 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.

Vérifier le signal Alarme 
incendie.

Arrêt d'urgence Installation de 
filtration d'air A Signal Arrêt d'urgence Installation de filtration 

d'air actif
 ■ Le clapet d'air neuf se ferme.
 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.

Vérifier l'installation de filtration 
d'air et la nettoyer si besoin.

Erreur de communication 
Filtration d'air A Communication entre filtration d'air et 

ProcessVent interrompue ou défectueuse
 ■ Le clapet d'air neuf se ferme.
 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.

Contacter le Service Après-
vente.

Erreur d'accès sur le module 
d'entrée analogique A Erreur interne SPS  ■ Le clapet d'air neuf se ferme.

 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.
Contacter le Service Après-
vente.

Erreur d'accès sur le module 
de sortie analogique A Erreur interne SPS  ■ Le clapet d'air neuf se ferme.

 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.
Contacter le Service Après-
vente.

Ventilateur 1 non opérationnel A Ventilateur 1 défectueux ou commande défec-
tueuse  ■ Le clapet d'air neuf se ferme.

 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.
Contacter le Service Après-
vente.

 Ventilateur 2 non opérationnel A Ventilateur 2 défectueux ou commande défec-
tueuse

Echangeur de chaleur à 
plaques encrassé (installation 
arrêtée)

A Pression différentielle de l'échangeur de chaleur 
durant un certain temps trop importante

 ■ Le clapet d'air neuf se ferme.
 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.

Nettoyer l'échangeur de chaleur 
à plaques.

Alarme antigel batterie A Température de pulsion inférieure à la tempéra-
ture de sécurité hors gel

 ■ Le clapet d'air neuf se ferme.
 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.
 ■ La vanne de mélange s'ouvre à 100%.

Contacter le Service Après-
vente.

Dépassement de la tempéra-
ture de pulsion maximale A Température de pulsion actuelle supérieure à la 

température de pulsion maximale admissible.
 ■ Le clapet d'air neuf se ferme.
 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.

Contacter le Service Après-
vente.

Sonde de pulsion (paramé-
trage incorrect) A

Sonde de température de pulsion défectueuse  ■ Le clapet d'air neuf se ferme.
 ■ L'appareil commute sur le mode Arrêt.

Contacter le Service Après-
vente.

Sonde de pulsion 
(rupture de câble/court-circuit) A

Sonde de pulsion 
(hors tolérance de mesure) A

1) Si le ProcessNet commande les clapets de pulsion et d'air évacué, ceux-ci sont également fermés.

Tableau F6: Extrait de la liste des alarmes (Alarme de priorité A)

Commande et régulation

Alarmes et surveillance



78

6 
Lis

te
 d

e 
pa

ra
m

ét
ra

ge
 G

TC

Ad
re

ss
e

Of
fs

et
No

m
 d

u 
sy

m
bo

le
Ty

pe
Dé

fa
ut

Lim
ite

 
inf

éri
eu

re
Lim

ite
 

su
pé

rie
ure

Un
ité

Co
m

m
en

ta
ire

G
TC

_R
cv

 (D
B

 3
20

)
C

om
m

un
ic

at
io

n
 0

,0
GT

C_
Rc

v.L
ife

Bi
t

BO
OL

FA
LS

E
Su

rv
eil

lan
ce

 d
e 

co
mm

un
ica

tio
n:

 b
it d

e 
GT

C
M

od
es

 d
e 

fo
nc

tio
nn

em
en

t
 2

,0
GL

T_
Rc

v.O
pM

od
e.

Cu
rre

nt
Mo

de
IN

T
1

1
5

Mo
de

s d
e 

fo
nc

tio
nn

em
en

t (
1 

= 
VE

; 2
 =

 R
EC

; 3
 =

 R
EC

N;
 4

 =
 S

A;
 5

 =
 N

CS
)

St
ra

té
gi

e 
de

 ré
gu

la
tio

n
 4

,0
GL

T_
Rc

v.T
em

pC
trl

St
ra

te
gy

BO
OL

FA
LS

E
St

ra
té

gie
 d

e 
ré

gu
lat

ion
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
(0

 =
 R

ég
ula

tio
n 

de
 te

mp
ér

at
ur

e 
de

 p
uls

ion
; 1

 =
 

Ré
gu

lat
ion

 e
n 

ca
sc

ad
e 

am
bia

nc
e-

pu
lsi

on
)

Va
le

ur
s 

de
 c

on
si

gn
e

 6
,0

GL
T_

Rc
v.S

P.R
oo

mT
em

pD
ay

RE
AL

18
.0

5.
0

40
.0

°C
Te

mp
ér

at
ur

e 
de

 co
ns

ign
e 

jou
r: 

Ve
nt

ila
tio

n 
d'a

ir 
(V

E)
, R

ec
yc

lag
e 

d'a
ir 

(R
EC

), 
Ai

r p
uls

é 
(S

A)
10

,0
GL

T_
Rc

v.S
P.R

oo
mT

em
pN

igh
t

RE
AL

16
.0

5.
0

40
.0

°C
Te

mp
ér

at
ur

e 
de

 co
ns

ign
e 

nu
it: 

Re
cy

cla
ge

 d
'ai

r n
uit

 (R
EC

N)
, R

ef
ro

idi
ss

em
en

t n
oc

tu
rn

e 
ét

é 
(N

CS
)

14
,0

GL
T_

Rc
v.S

P.S
up

ply
Ai

rT
em

p
RE

AL
19

.0
5.

0
40

.0
°C

Te
mp

ér
at

ur
e 

de
 co

ns
ign

e 
de

 p
uls

ion
: V

en
tila

tio
n 

d'a
ir 

(V
E)

, A
ir 

pu
lsé

 (S
A)

Va
le

ur
s 

ex
te

rn
es

 d
e 

co
ns

ig
ne

18
,0

GL
T_

Rc
v.E

xte
rn

al.
Te

mp
Fr

es
hA

ir
RE

AL
-6

0.
0

-5
0.

0
10

0.
0

°C
Va

leu
r e

xte
rn

e 
de

 te
mp

ér
at

ur
e 

d'a
ir 

ex
té

rie
ur

22
,0

GL
T_

Rc
v.E

xte
rn

al.
Te

mp
Ro

om
RE

AL
-6

0.
0

-5
0.

0
10

0.
0

°C
Va

leu
r e

xte
rn

e T
em

pé
ra

tu
re

 a
mb

ian
te

26
,0

GL
T_

Rc
v.E

xte
rn

al.
Me

diu
mI

nd
ica

tio
n

BO
OL

FA
LS

E
Va

leu
r e

xte
rn

e 
Co

mm
ut

at
ion

 ch
au

ffa
ge

/re
fro

idi
ss

em
en

t (
0 

= 
Ch

au
ffa

ge
; 1

 =
 R

ef
ro

idi
ss

em
en

t)

G
LT

_S
en

d 
(D

B
 3

21
)

C
om

m
un

ic
at

io
n

0,
0

0,
0

GL
T_

Se
nd

.L
ife

Bi
t

BO
OL

FA
LS

E
Su

rv
eil

lan
ce

 d
e 

co
mm

un
ica

tio
n:

 To
gg

le 
Bi

t à
 G

TC
 (G

TC
 in

sc
rit

 b
it 1

:1
)

Sé
le

ct
eu

r d
e 

m
od

es
 d

e 
fo

nc
tio

nn
em

en
t

2,
0

0,
0

GL
T_

Se
nd

.O
pM

od
e.

Se
lec

to
r

IN
T

0
0

2
Sé

lec
te

ur
 d

e 
mo

de
 d

e 
fo

nc
tio

nn
em

en
t (

0 
= 

Lo
ca

l; 1
 =

 P
ro

gr
am

me
 h

or
air

e 
au

to
ma

tiq
ue

; 2
 =

 A
ut

o 
GT

C)
M

od
es

 d
e 

fo
nc

tio
nn

em
en

t
4,

0
0,

0
GL

T_
Se

nd
.O

pM
od

e.
Cu

rre
nt

Mo
de

IN
T

0
0

9
Mo

de
s d

e 
fo

nc
tio

nn
em

en
t a

ctu
els

 (0
 =

 O
FF

; 1
 =

 V
E;

 2
 =

 R
EC

; 3
 =

 R
EC

N;
 4

 =
 S

A;
 5

 =
 N

CS
)

Et
at

 d
e 

fo
nc

tio
nn

em
en

t S
ys

tè
m

e 
de

 fi
ltr

at
io

n 
d'

ai
r

6,
0

0,
0

GL
T_

Se
nd

.S
ep

ar
at

or
Ru

n
BO

OL
FA

LS
E

Et
at

 a
ctu

el 
de

 la
 fil

tra
tio

n 
d'a

ir:
 (0

 =
 in

ac
tiv

e;
 1

 =
 a

cti
ve

)
A

la
rm

e 
co

lle
ct

iv
e

8,
0

0,
0

GL
T_

Se
nd

.C
oll

ec
tiv

eA
lar

m.
Pr

ioA
BO

OL
FA

LS
E

Al
ar

me
 co

lle
cti

ve
 d

e 
pr

ior
ité

 A
 (0

 =
 A

uc
un

e 
ala

rm
e;

 1
 =

 A
lar

me
 a

cti
ve

) →
 In

sta
lla

tio
n 

à 
l'a

rrê
t

8,
1

0,
1

GL
T_

Se
nd

.C
oll

ec
tiv

eA
lar

m.
Pr

ioB
BO

OL
FA

LS
E

Al
ar

me
 co

lle
cti

ve
 d

e 
pr

ior
ité

 B
 (0

 =
 A

uc
un

e 
ala

rm
e;

 1
 =

 A
lar

me
 a

cti
ve

) →
 L

'in
sta

lla
tio

n 
co

nt
inu

e 
de

 fo
nc

tio
nn

er
St

ra
té

gi
e 

de
 ré

gu
la

tio
n

10
,0

0,
0

GL
T_

Se
nd

.Te
mp

Ct
rlS

tra
te

gy
BO

OL
FA

LS
E

St
ra

té
gie

 d
e 

ré
gu

lat
ion

 d
e 

te
mp

ér
at

ur
e 

(0
 =

 R
ég

ula
tio

n 
de

 te
mp

ér
at

ur
e 

de
 p

uls
ion

; 1
 =

 
Ré

gu
lat

ion
 e

n 
ca

sc
ad

e 
am

bia
nc

e-
pu

lsi
on

)
Va

le
ur

s 
de

 c
on

si
gn

e
12

,0
0,

0
GL

T_
Se

nd
.S

P.R
oo

mT
em

pD
ay

RE
AL

18
.0

5.
0

40
.0

°C
Te

mp
ér

at
ur

e 
de

 co
ns

ign
e 

jou
r: 

Ve
nt

ila
tio

n 
d'a

ir 
(V

E)
, R

ec
yc

lag
e 

d'a
ir 

(R
EC

), 
Ai

r p
uls

é 
(S

A)
16

,0
4,

0
GL

T_
Se

nd
.S

P.R
oo

mT
em

pN
igh

t
RE

AL
16

.0
5.

0
40

.0
°C

Te
mp

ér
at

ur
e 

de
 co

ns
ign

e 
re

cy
cla

ge
 d

'ai
r n

uit
 (R

EC
N)

,  
Re

fro
idi

ss
em

en
t n

oc
tu

rn
e 

ét
é 

(N
CS

)

Commande et régulation

Liste de paramétrage GTC



79

A

B

C

D

E

F

G

Ad
re

ss
e

Of
fs

et
No

m
 d

u 
sy

m
bo

le
Ty

pe
Dé

fa
ut

Lim
ite

 
inf

éri
eu

re
Lim

ite
 

su
pé

rie
ure

Un
ité

Co
m

m
en

ta
ire

20
,0

8,
0

GL
T_

Se
nd

.S
P.S

up
ply

Ai
rT

em
p

RE
AL

19
.0

5.
0

40
.0

°C
Te

mp
ér

at
ur

e 
de

 co
ns

ign
e 

de
 p

uls
ion

: V
en

tila
tio

n 
d'a

ir 
(V

E)
, A

ir 
pu

lsé
 (S

A)
Va

le
ur

s 
ac

tu
el

le
s

24
,0

0,
0

GL
T_

Se
nd

.P
V.

Te
mp

Su
pp

lyA
ir

RE
AL

0.
0

-6
0.

0
25

0.
0

°C
Va

leu
r a

ctu
ell

e T
em

pé
ra

tu
re

 d
e 

pu
lsi

on
28

,0
4,

0
GL

T_
Se

nd
.P

V.
Te

mp
Fr

es
hA

ir
RE

AL
0.

0
-6

0.
0

25
0.

0
°C

Va
leu

r a
ctu

ell
e T

em
pé

ra
tu

re
 e

xté
rie

ur
e

32
,0

8,
0

GL
T_

Se
nd

.P
V.

Te
mp

Ex
ha

us
tA

ir
RE

AL
0.

0
-6

0.
0

25
0.

0
°C

Va
leu

r a
ctu

ell
e T

em
pé

ra
tu

re
 d

'ai
r e

xtr
ait

36
,0

12
,0

GL
T_

Se
nd

.P
V.

Te
mp

Ro
om

RE
AL

0.
0

-6
0.

0
25

0.
0

°C
Va

leu
r a

ctu
ell

e T
em

pé
ra

tu
re

 a
mb

ian
te

40
,0

16
,0

GL
T_

Se
nd

.P
V.

Su
pp

lyA
ir

RE
AL

0.
0

0.
0

Ma
x.

m³
/h

Va
leu

r a
ctu

ell
e 

Dé
bit

 d
'ai

r p
uls

é
44

,0
20

,0
GL

T_
Se

nd
.P

V.
Da

mp
er

Po
sO

ut
sid

eA
ir

RE
AL

0.
0

0.
0

10
0.

0
%

Va
leu

r a
ctu

ell
e 

Cl
ap

et
 d

'ai
r e

xté
rie

ur
 

48
,0

24
,0

GL
T_

Se
nd

.P
V.

Da
mp

er
Po

sR
ec

irc
ula

tio
nA

ir
RE

AL
0.

0
0.

0
10

0.
0

%
Va

leu
r a

ctu
ell

e 
Cl

ap
et

 d
'ai

r r
ec

yc
lé

52
,0

28
,0

GL
T_

Se
nd

.P
V.

Da
mp

er
Po

sE
RG

RE
AL

0.
0

0.
0

10
0.

0
%

Va
leu

r a
ctu

ell
e 

Cl
ap

et
 d

e 
re

cy
cla

ge
 E

RG
56

,0
32

,0
GL

T_
Se

nd
.P

V.
Da

mp
er

Po
sB

yp
as

s
RE

AL
0.

0
0.

0
10

0.
0

%
Va

leu
r a

ctu
ell

e 
Cl

ap
et

 d
e 

by
pa

ss
60

,0
36

,0
GL

T_
Se

nd
.P

V.
Va

lve
Po

sR
eg

ist
er

RE
AL

0.
0

0.
0

10
0.

0
%

Va
leu

r a
ctu

ell
e 

Va
nn

e 
de

 m
éla

ng
e

64
,0

40
,0

GL
T_

Se
nd

.P
V.

De
ma

nd
He

at
ing

BO
OL

FA
LS

E
Va

leu
r a

ctu
ell

e 
De

ma
nd

e 
de

 ch
au

ffa
ge

 (0
 =

 A
uc

un
e 

de
ma

nd
e;

 1
 =

 D
em

an
de

 d
e 

ch
au

d)
64

,1
40

,1
GL

T_
Se

nd
.P

V.
De

ma
nd

Co
oli

ng
BO

OL
FA

LS
E

Va
leu

r a
ctu

ell
e 

De
ma

nd
e 

de
 fr

oid
 (0

 =
 A

uc
un

e 
de

ma
nd

e;
 1

 =
 D

em
an

de
 d

e 
fro

id)
64

,2
40

,2
GL

T_
Se

nd
.P

V.
Me

diu
mI

nd
ica

tio
n

BO
OL

FA
LS

E
Va

leu
r a

ctu
ell

e 
Co

mm
ut

at
ion

 ch
au

ffa
ge

/re
fro

idi
ss

em
en

t (
0 

= 
Ch

au
ffa

ge
; 1

 =
 R

ef
ro

idi
ss

em
en

t)
64

,3
40

,3
GL

T_
Se

nd
.P

V.
De

ma
nd

Ex
tra

ctA
irS

ys
te

m
BO

OL
FA

LS
E

Va
leu

r a
ctu

ell
e 

Et
at

 sy
stè

me
 d

e 
filt

ra
tio

n 
d'a

ir 
(0

 =
 A

uc
un

e 
de

ma
nd

e;
 1

 =
 D

em
an

de
 d

e 
filt

ra
tio

n)
A

na
ly

se
 e

t s
ui

vi
 d

es
 c

on
so

m
m

at
io

ns
66

,0
0,

0
GL

T_
Se

nd
.M

on
ito

rin
g.

He
at

Fl
ow

RE
AL

0.
0

kW
Va

leu
r a

ctu
ell

e 
Ch

ale
ur

70
,0

4,
0

GL
T_

Se
nd

.M
on

ito
rin

g.
Co

olF
low

RE
AL

0.
0

kW
Va

leu
r a

ctu
ell

e 
Re

fro
idi

ss
em

en
t

74
,0

8,
0

GL
T_

Se
nd

.M
on

ito
rin

g.
He

at
En

er
gy

RE
AL

0.
0

kW
h

Ec
on

om
ie 

d'é
ne

rg
ie 

Ch
au

ffa
ge

78
,0

12
,0

GL
T_

Se
nd

.M
on

ito
rin

g.
Co

olE
ne

rg
y

RE
AL

0.
0

kW
h

Ec
on

om
ie 

d'é
ne

rg
ie 

Re
fro

idi
ss

em
en

t
Va

le
ur

s 
ex

te
rn

es
 d

e 
co

ns
ig

ne
82

,0
0,

0
GL

T_
Se

nd
.E

xte
rn

al.
Te

mp
Fr

es
hA

ir
RE

AL
20

.0
-5

0.
0

10
0.

0
°C

Va
leu

r e
xte

rn
e 

de
 te

mp
ér

at
ur

e 
d'a

ir 
ex

té
rie

ur
86

,0
4,

0
GL

T_
Se

nd
.E

xte
rn

al.
Te

mp
Ro

om
RE

AL
20

.0
-5

0.
0

10
0.

0
°C

Va
leu

r e
xte

rn
e T

em
pé

ra
tu

re
 a

mb
ian

te
90

,0
8,

0
GL

T_
Se

nd
.E

xte
rn

al.
Me

diu
mI

nd
ica

tio
n

BO
OL

FA
LS

E
Va

leu
r e

xte
rn

e 
Co

mm
ut

at
ion

 ch
au

ffa
ge

/re
fro

idi
ss

em
en

t (
0 

= 
Ch

au
ffa

ge
; 1

 =
 R

ef
ro

idi
ss

em
en

t)
Va

le
ur

s 
de

 c
on

si
gn

e 
de

 c
om

m
ut

at
io

n
92

,0
0,

0
GL

T_
Se

nd
.S

ou
rc

eS
ele

cti
on

.Te
mp

Fr
es

hA
ir

BO
OL

FA
LS

E
Co

mm
ut

at
ion

 Te
mp

ér
at

ur
e 

ex
té

rie
ur

e 
(0

 =
 so

nd
e 

int
er

ne
; 1

 =
 va

leu
r e

xte
rn

e)
92

,1
0,

1
GL

T_
Se

nd
.S

ou
rc

eS
ele

cti
on

.Te
mp

Ro
om

BO
OL

FA
LS

E
Co

mm
ut

at
ion

 Te
mp

ér
at

ur
e 

am
bia

nt
e 

(0
 =

 so
nd

e 
int

er
ne

; 1
 =

 va
leu

r e
xte

rn
e)

92
,2

0,
2

GL
T_

Se
nd

.S
ou

rc
eS

ele
cti

on
.M

ed
ium

In
dic

at
ion

BO
OL

FA
LS

E
Co

mm
ut

at
ion

 ch
au

ffa
ge

/re
fro

idi
ss

em
en

t (
0 

= 
so

nd
e 

int
er

ne
; 1

 =
 va

leu
r e

xte
rn

e)

A
LM

_U
M

A
LM

_U
M

.A
LM

_G
en

er
al

10
0,

0
0,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_G
en

er
al.

Al
m[

0] 
BO

OL
0

Nr
. 9

Pr
.A

A0
09

: A
lar

me
 in

ce
nd

ie
0,

1
AL

M_
UM

.A
LM

_G
en

er
al.

Al
m[

1] 
BO

OL
0

Nr
. 1

0
Pr

.A
A0

10
: A

rrê
t d

'ur
ge

nc
e 

Fi
ltr

at
ion

 d
'ai

r
0,

2
AL

M_
UM

.A
LM

_G
en

er
al.

Al
m[

2] 
BO

OL
0

Nr
. 1

1
Pr

.A
A0

11
: E

rre
ur

 d
e 

co
mm

un
ica

tio
n 

Fi
ltr

at
ion

 d
'ai

r (
er

re
ur

 b
it)

0,
3

AL
M_

UM
.A

LM
_G

en
er

al.
Al

m[
3] 

BO
OL

0
Nr

. 1
2

Pr
.A

A0
12

: E
rre

ur
 d

'ac
cè

s s
ur

 le
 m

od
ule

 d
'en

tré
e 

an
alo

giq
ue

0,
4

AL
M_

UM
.A

LM
_G

en
er

al.
Al

m[
4] 

BO
OL

0
Nr

. 1
3

Pr
.A

A0
13

: E
rre

ur
 d

'ac
cè

s s
ur

 le
 m

od
ule

 d
e 

so
rti

e 
an

alo
giq

ue
1,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_G
en

er
al.

Al
m[

8] 
BO

OL
0

Nr
. 1

Pr
.B

B0
01

: E
rre

ur
 d

e 
co

mm
un

ica
tio

n 
GT

C 
(E

rre
ur

 d
e 

bit
)

1,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_G

en
er

al.
Al

m[
9] 

BO
OL

0
Nr

. 2
Pr

.B
B0

02
: E

rre
ur

 d
e 

lim
ite

 d
e 

te
mp

ér
at

ur
e 

ex
té

rie
ur

e 
GT

C 

Commande et régulation

Liste de paramétrage GTC



80

Ad
re

ss
e

Of
fs

et
No

m
 d

u 
sy

m
bo

le
Ty

pe
Dé

fa
ut

Lim
ite

 
inf

éri
eu

re
Lim

ite
 

su
pé

rie
ure

Un
ité

Co
m

m
en

ta
ire

1,
2

AL
M_

UM
.A

LM
_G

en
er

al.
Al

m[
10

] 
BO

OL
0

Nr
. 3

Pr
.B

B0
03

: E
rre

ur
 d

e 
lim

ite
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
am

bia
nt

e 
GT

C
2,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_G
en

er
al.

Al
m[

16
] 

BO
OL

0
Nr

. 2
5

Pr
.B

B0
25

: M
as

te
r/S

lav
e 

Zo
ne

: A
lar

me
 e

rre
ur

 d
e 

co
mm

un
ica

tio
n

2,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_G

en
er

al.
Al

m[
17

] 
BO

OL
0

Nr
. 2

6
Pr

.B
B0

26
: M

as
te

r/S
lav

e 
Zo

ne
: A

lar
me

 a
uc

un
e 

ré
ce

pt
ion

 d
e 

do
nn

ée
s

2,
4

AL
M_

UM
.A

LM
_G

en
er

al.
Al

m[
20

] 
BO

OL
0

Nr
. 2

9
Pr

.B
B0

29
: M

as
te

r/S
lav

e T
em

pé
ra

tu
re

 e
xté

rie
ur

e:
 A

lar
me

 e
rre

ur
 d

e 
co

mm
un

ica
tio

n
2,

5
AL

M_
UM

.A
LM

_G
en

er
al.

Al
m[

21
] 

BO
OL

0
Nr

. 3
0

Pr
.B

B0
30

: M
as

te
r/S

lav
e T

em
pé

ra
tu

re
 e

xté
rie

ur
e:

 A
lar

me
 a

uc
un

e 
ré

ce
pt

ion
 d

e 
do

nn
ée

s
3,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_G
en

er
al.

Al
m[

24
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
7

Pr
.B

B0
17

: M
as

te
r/S

lav
e T

em
pé

ra
tu

re
 a

mb
ian

te
: A

lar
me

 e
rre

ur
 d

e 
co

mm
un

ica
tio

n
3,

1
AL

M_
UM

.A
LM

_G
en

er
al.

Al
m[

25
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
8

Pr
.B

B0
18

: M
as

te
r/S

lav
e T

em
pé

ra
tu

re
 a

mb
ian

te
: A

lar
me

 a
uc

un
e 

ré
ce

pt
ion

 d
e 

do
nn

ée
s

3,
4

AL
M_

UM
.A

LM
_G

en
er

al.
Al

m[
28

] 
BO

OL
0

Nr
. 2

1
Pr

.B
B0

21
: P

om
pe

 d
e 

re
fo

ule
me

nt
 e

au
: D

isj
on

cte
ur

 m
ot

eu
r

3,
5

AL
M_

UM
.A

LM
_G

en
er

al.
Al

m[
29

] 
BO

OL
0

Nr
. 2

2
Pr

.B
B0

22
: P

om
pe

 d
e 

re
fo

ule
me

nt
 e

au
: L

e 
niv

ea
u 

ma
xim

al 
ne

 d
es

ce
nd

 p
as

3,
6

AL
M_

UM
.A

LM
_G

en
er

al.
Al

m[
30

] 
BO

OL
0

Nr
. 2

3
Pr

.B
B0

23
: P

om
pe

 d
e 

re
fo

ule
me

nt
 h

uil
e 

Di
sjo

nc
te

ur
 m

ot
eu

r
3,

7
AL

M_
UM

.A
LM

_G
en

er
al.

Al
m[

31
] 

BO
OL

0
Nr

. 2
4

Pr
.B

B0
24

: P
om

pe
 d

e 
re

fo
ule

me
nt

 h
uil

e:
 L

e 
niv

ea
u 

ma
xim

al 
ne

 d
es

ce
nd

 p
as

A
LM

_U
M

.A
LM

_E
M

_E
xt

ra
ct

A
irG

ro
up

10
4,

0
0,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ex
tra

ctA
irG

ro
up

.A
lm

[0
] 

BO
OL

0
Nr

. 4
1

Pr
.B

B0
41

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
d'a

ir 
ex

tra
it (

pa
ra

mé
tra

ge
 in

co
rre

ct)
0,

1
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ex
tra

ctA
irG

ro
up

.A
lm

[1
] 

BO
OL

0
Nr

. 4
2

Pr
.B

B0
42

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
d'a

ir 
ex

tra
it (

ru
pt

ur
e 

du
 câ

ble
/co

ur
t-c

irc
uit

)
0,

2
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ex
tra

ctA
irG

ro
up

.A
lm

[2
] 

BO
OL

0
Nr

. 4
3

Pr
.B

B0
43

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
d'a

ir 
ex

tra
it (

ho
rs

 to
lér

an
ce

s)
1,

2
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ex
tra

ctA
irG

ro
up

.A
lm

[1
0] 

BO
OL

0
Nr

. 3
5

Pr
.B

B0
35

: C
lap

et
 d

'ai
r é

va
cu

é 
(p

os
itio

n 
no

n 
co

nf
or

me
)

1,
3

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Ex

tra
ctA

irG
ro

up
.A

lm
[11

] 
BO

OL
0

Nr
. 3

6
Pr

.B
B0

36
: C

lap
et

 d
'ai

r é
va

cu
é 

(p
ar

am
ét

ra
ge

 in
co

rre
ct)

1,
4

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Ex

tra
ctA

irG
ro

up
.A

lm
[1

2] 
BO

OL
0

Nr
. 3

7
Pr

.B
B0

37
: C

lap
et

 d
'ai

r é
va

cu
é 

(ru
pt

ur
e 

de
 câ

ble
/co

ur
t-c

irc
uit

)
1,

5
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ex
tra

ctA
irG

ro
up

.A
lm

[1
3] 

BO
OL

0
Nr

. 3
8

Pr
.B

B0
38

: C
lap

et
 d

'ai
r é

va
cu

é 
(h

or
s t

olé
ra

nc
es

)
A

LM
_U

M
.A

LM
_E

M
_M

ix
in

gB
ox

10
8,

0
0,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Mi
xin

gB
ox

.A
lm

[0
] 

BO
OL

0
Nr

. 7
3

Pr
.B

B0
73

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
ex

té
rie

ur
e 

(p
ar

am
ét

ra
ge

 in
co

rre
ct)

0,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Mi

xin
gB

ox
.A

lm
[1

] 
BO

OL
0

Nr
. 7

4
Pr

.B
B0

74
: S

on
de

 d
e 

te
mp

ér
at

ur
e 

ex
té

rie
ur

e 
(ru

pt
ur

e 
de

 câ
ble

/co
ur

t-c
irc

uit
)

0,
2

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Mi

xin
gB

ox
.A

lm
[2

] 
BO

OL
0

Nr
. 7

5
Pr

.B
B0

75
: S

on
de

 d
e 

te
mp

ér
at

ur
e 

ex
té

rie
ur

e 
(h

or
s t

olé
ra

nc
es

)
0,

3
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Mi
xin

gB
ox

.A
lm

[3
] 

BO
OL

0
Nr

. 7
6

Pr
.B

B0
76

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
d'a

ir 
mé

lan
gé

 (p
ar

am
ét

ra
ge

 in
co

rre
ct)

0,
4

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Mi

xin
gB

ox
.A

lm
[4

] 
BO

OL
0

Nr
. 7

7
Pr

.B
B0

77
: S

on
de

 d
e 

te
mp

ér
at

ur
e 

d'a
ir 

mé
lan

gé
 (r

up
tu

re
 d

e 
câ

ble
/co

ur
t-c

irc
uit

)
0,

5
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Mi
xin

gB
ox

.A
lm

[5
] 

BO
OL

0
Nr

. 7
8

Pr
.B

B0
78

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
d'a

ir 
mé

lan
gé

 (h
or

s t
olé

ra
nc

es
)

1,
2

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Mi

xin
gB

ox
.A

lm
[1

0] 
BO

OL
0

Nr
. 6

7
Pr

.B
B0

67
: C

lap
et

 d
'ai

r n
eu

f/r
ec

yc
lag

e 
(p

os
itio

n 
no

n 
at

te
int

e)
1,

3
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Mi
xin

gB
ox

.A
lm

[11
] 

BO
OL

0
Nr

. 6
8

Pr
.B

B0
68

: C
lap

et
 d

'ai
r n

eu
f/r

ec
yc

lag
e 

(p
ar

am
ét

ra
ge

 in
co

rre
ct)

1,
4

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Mi

xin
gB

ox
.A

lm
[1

2] 
BO

OL
0

Nr
. 6

9
Pr

.B
B0

69
: C

lap
et

 d
'ai

r n
eu

f/r
ec

yc
lag

e 
(ru

pt
ur

e 
de

 câ
ble

/co
ur

t-c
irc

uit
)

1,
5

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Mi

xin
gB

ox
.A

lm
[1

3] 
BO

OL
0

Nr
. 7

0
Pr

.B
B0

70
: C

lap
et

 d
'ai

r n
eu

f/r
ec

yc
lag

e 
(h

or
s t

olé
ra

nc
es

)
A

LM
_U

M
.A

LM
_E

M
_A

irS
up

pl
y

11
2,

0
0,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ai
rS

up
ply

.A
lm

[0
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
05

Pr
.B

B1
05

: M
es

ur
e 

du
 d

éb
it d

'ai
r (

pa
ra

mé
tra

ge
 in

co
rre

ct)
0,

1
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ai
rS

up
ply

.A
lm

[1
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
06

Pr
.B

B1
06

: M
es

ur
e 

du
 d

éb
it d

'ai
r (

ru
pt

ur
e 

de
 câ

ble
/co

ur
t-c

irc
uit

)
0,

2
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ai
rS

up
ply

.A
lm

[2
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
07

Pr
.B

B1
07

: M
es

ur
e 

du
 d

éb
it d

'ai
r (

ho
rs

 to
lér

an
ce

s)
1,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ai
rS

up
ply

.A
lm

[8
] 

BO
OL

0
Nr

. 9
7

Pr
.B

B0
97

: F
iltr

es
 e

nc
ra

ss
és

1,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Ai

rS
up

ply
.A

lm
[9

] 
BO

OL
0

Nr
. 9

8
Pr

.B
B0

98
: R

ég
ula

te
ur

 d
e 

dé
bit

 d
'ai

r p
uls

é 
Co

ns
ign

e 
no

n 
at

te
int

e
1,

2
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ai
rS

up
ply

.A
lm

[1
0] 

BO
OL

0
Nr

. 9
9

Pr
.A

A0
99

: V
en

tila
te

ur
 1

 p
as

 p
rê

t
1,

3
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ai
rS

up
ply

.A
lm

[11
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
00

Pr
.A

A1
00

: V
en

tila
te

ur
 2

 p
as

 p
rê

t
2,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ai
rS

up
ply

.A
lm

[1
6] 

BO
OL

0
Nr

. 1
21

Pr
.B

B1
21

: C
lap

et
 d

'ai
r p

uls
é 

(p
os

itio
n 

no
n 

co
nf

or
me

)
2,

1
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Ai
rS

up
ply

.A
lm

[1
7] 

BO
OL

0
Nr

. 1
22

Pr
.B

B1
22

: c
lap

et
 d

'ai
r p

uls
é 

(p
ar

am
ét

ra
ge

 in
co

rre
ct)

Commande et régulation

Liste de paramétrage GTC



81

A

B

C

D

E

F

G

Ad
re

ss
e

Of
fs

et
No

m
 d

u 
sy

m
bo

le
Ty

pe
Dé

fa
ut

Lim
ite

 
inf

éri
eu

re
Lim

ite
 

su
pé

rie
ure

Un
ité

Co
m

m
en

ta
ire

2,
2

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Ai

rS
up

ply
.A

lm
[1

8] 
BO

OL
0

Nr
. 1

23
Pr

.B
B1

23
: C

lap
et

 d
'ai

r p
uls

é 
(ru

pt
ur

e 
de

 câ
ble

/co
ur

t-c
irc

uit
)

2,
3

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Ai

rS
up

ply
.A

lm
[1

9] 
BO

OL
0

Nr
. 1

24
Pr

.B
B1

24
: C

lap
et

 d
'ai

r p
uls

é 
(h

or
s t

olé
ra

nc
es

)
A

LM
_U

M
.A

LM
_E

M
_E

ne
rg

yR
ec

ov
er

y
11

6,
0

0,
0

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
En

er
gy

Re
co

ve
ry.

Al
m[

0] 
BO

OL
0

Nr
. 1

37
Pr

.B
B1

37
: C

lap
et

 d
e 

ré
cu

pé
ra

tio
n 

(p
os

itio
n 

no
n 

co
nf

or
me

)
0,

1
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

En
er

gy
Re

co
ve

ry.
Al

m[
1] 

BO
OL

0
Nr

. 1
38

Pr
.B

B1
38

: C
lap

et
 d

e 
ré

cu
pé

ra
tio

n 
(p

ar
am

ét
ra

ge
 in

co
rre

ct)
0,

2
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

En
er

gy
Re

co
ve

ry.
Al

m[
2] 

BO
OL

0
Nr

. 1
39

Pr
.B

B1
39

: c
lap

et
 d

e 
ré

cu
pé

ra
tio

n 
(ru

pt
ur

e 
de

 câ
ble

/co
ur

t-c
irc

uit
)

0,
3

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
En

er
gy

Re
co

ve
ry.

Al
m[

3] 
BO

OL
0

Nr
. 1

40
Pr

.B
B1

40
: C

lap
et

 d
e 

ré
cu

pé
ra

tio
n 

(h
or

s t
olé

ra
nc

es
)

1,
0

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
En

er
gy

Re
co

ve
ry.

Al
m[

8] 
BO

OL
0

Nr
. 1

29
Pr

.B
B1

29
: E

ch
an

ge
ur

 d
e 

ch
ale

ur
 à

 p
laq

ue
s e

nc
ra

ss
é 

(in
sta

lla
tio

n 
en

 m
ar

ch
e)

1,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
En

er
gy

Re
co

ve
ry.

Al
m[

9] 
BO

OL
0

Nr
. 1

30
Pr

.A
A1

30
: E

ch
an

ge
ur

 d
e 

ch
ale

ur
 à

 p
laq

ue
s e

nc
ra

ss
é 

(in
sta

lla
tio

n 
à 

l'a
rrê

t)
A

LM
_U

M
.A

LM
_E

M
_H

ea
tin

gC
oi

l
12

0,
0

0,
0

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[0

] 
BO

OL
0

Nr
. 1

69
Pr

.B
B1

69
: V

an
ne

 d
e 

mé
lan

ge
 (p

os
itio

n 
no

n 
co

nf
or

me
)

0,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[1

] 
BO

OL
0

Nr
. 1

70
Pr

.B
B1

70
: V

an
ne

 d
e 

mé
lan

ge
 (p

ar
am

ét
ra

ge
 in

co
rre

ct)
0,

2
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

He
at

ing
Co

il.A
lm

[2
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
71

Pr
.B

B1
71

: V
an

ne
 d

e 
mé

lan
ge

 (r
up

tu
re

 d
e 

câ
ble

/co
ur

t-c
irc

uit
)

0,
3

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[3

] 
BO

OL
0

Nr
. 1

72
Pr

.B
B1

72
: V

an
ne

 d
e 

mé
lan

ge
 (h

or
s t

olé
ra

nc
es

)
1,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

He
at

ing
Co

il.A
lm

[8
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
61

Pr
.A

A1
61

: A
lar

me
 g

el 
ba

tte
rie

1,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[9

] 
BO

OL
0

Nr
. 1

62
Pr

.B
B1

62
: P

ro
te

cti
on

 a
nt

ige
l b

at
te

rie
1,

2
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

He
at

ing
Co

il.A
lm

[1
0] 

BO
OL

0
Nr

. 1
63

Pr
.B

B1
63

: P
as

 d
'ea

u 
de

 ch
au

ffa
ge

1,
3

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[11

] 
BO

OL
0

Nr
. 1

64
Pr

.B
B1

64
: P

as
 d

'ea
u 

fro
ide

1,
4

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[1

2] 
BO

OL
0

Nr
. 1

65
Pr

.B
B1

65
: V

an
ne

 a
lle

r c
ha

uff
ag

e:
 S

ign
al 

va
nn

e 
ou

ve
rte

 m
an

qu
an

t
1,

5
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

He
at

ing
Co

il.A
lm

[1
3] 

BO
OL

0
Nr

. 1
66

Pr
.B

B1
66

: V
an

ne
 a

lle
r c

ha
uff

ag
e:

 S
ign

al 
va

nn
e 

fe
rm

ée
 m

an
qu

an
t

1,
6

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[1

4] 
BO

OL
0

Nr
. 1

67
Pr

.B
B1

67
: V

an
ne

 ta
lle

r c
ha

uff
ag

e:
 d

eu
x p

os
itio

ns
 si

mu
lta

né
es

1,
7

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[1

5] 
BO

OL
0

Nr
. 1

68
Pr

.B
B1

68
: V

an
ne

 re
to

ur
 ch

au
ffa

ge
: S

ign
al 

va
nn

e 
ou

ve
rte

 m
an

qu
an

t
2,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

He
at

ing
Co

il.A
lm

[1
6] 

BO
OL

0
Nr

. 1
85

Pr
.B

B1
85

: V
an

ne
 re

to
ur

 ch
au

ffa
ge

: S
ign

al 
va

nn
e 

fe
rm

ée
 m

an
qu

an
t

2,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[1

7] 
BO

OL
0

Nr
. 1

86
Pr

.B
B1

86
: V

an
ne

 re
to

ur
 ch

au
ffa

ge
: d

eu
x p

os
itio

ns
 si

mu
lta

né
es

2,
2

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[1

8] 
BO

OL
0

Nr
. 1

87
Pr

.B
B1

87
: V

an
ne

 a
lle

r r
ef

ro
idi

ss
em

en
t: 

Si
gn

al 
va

nn
e 

ou
ve

rte
 m

an
qu

an
t

2,
3

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[1

9] 
BO

OL
0

Nr
. 1

88
Pr

.B
B1

88
: V

an
ne

 a
lle

r r
ef

ro
idi

ss
em

en
t: 

Si
gn

al 
va

nn
e 

fe
rm

ée
 m

an
qu

an
t

2,
4

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
He

at
ing

Co
il.A

lm
[2

0] 
BO

OL
0

Nr
. 1

89
Pr

.B
B1

89
: V

an
ne

 a
lle

r r
ef

ro
idi

ss
em

en
t: 

de
ux

 p
os

itio
ns

 si
mu

lta
né

es
2,

5
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

He
at

ing
Co

il.A
lm

[2
1] 

BO
OL

0
Nr

. 1
90

Pr
.B

B1
90

: V
an

ne
 re

to
ur

 re
fro

idi
ss

em
en

t: 
Si

gn
al 

va
nn

e 
ou

ve
rte

 m
an

qu
an

t
2,

6
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

He
at

ing
Co

il.A
lm

[2
2] 

BO
OL

0
Nr

. 1
91

Pr
.B

B1
91

: V
an

ne
 re

to
ur

 re
fro

idi
ss

em
en

t: 
Si

gn
al 

va
nn

e 
fe

rm
ée

 m
an

qu
an

t
2,

7
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

He
at

ing
Co

il.A
lm

[2
3] 

BO
OL

0
Nr

. 1
92

Pr
.B

B1
92

: V
an

ne
 re

to
ur

 re
fro

idi
ss

em
en

t: 
de

ux
 p

os
itio

ns
 si

mu
lta

né
es

A
LM

_U
M

.A
LM

_E
M

_T
em

pC
tr

l
12

4,
0

0,
0

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Te

mp
Ct

rl.
Al

m[
0] 

BO
OL

0
Nr

. 2
01

Pr
.A

A2
01

: T
em

pé
ra

tu
re

 d
e 

pu
lsi

on
 m

ax
im

ale
 d

ép
as

sé
e

0,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Te

mp
Ct

rl.
Al

m[
1] 

BO
OL

0
Nr

. 2
02

Pr
.B

B2
02

: L
e 

ré
gu

lat
eu

r d
e 

te
mp

ér
at

ur
e 

de
 p

uls
ion

 n
'at

te
int

 p
as

 la
 va

leu
r d

e 
co

ns
ign

e
1,

0
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Te
mp

Ct
rl.

Al
m[

8] 
BO

OL
0

Nr
. 1

93
Pr

.B
B1

93
: S

on
de

 d
e 

te
mp

ér
at

ur
e 

de
 p

uls
ion

 (p
ar

am
ét

ra
ge

 in
co

rre
ct)

1,
1

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Te

mp
Ct

rl.
Al

m[
9] 

BO
OL

0
Nr

. 1
94

Pr
.B

B1
94

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
de

 p
uls

ion
 (r

up
tu

re
 d

e 
câ

ble
/co

ur
t-c

irc
uit

)
1,

2
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Te
mp

Ct
rl.

Al
m[

10
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
95

Pr
.B

B1
95

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
de

 p
uls

ion
 (h

or
s t

olé
ra

nc
es

)
1,

3
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Te
mp

Ct
rl.

Al
m[

11
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
96

Pr
.B

B1
96

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
am

bia
nt

e 
(p

ar
am

ét
ra

ge
 in

co
rre

ct)
1,

4
AL

M_
UM

.A
LM

_E
M_

Te
mp

Ct
rl.

Al
m[

12
] 

BO
OL

0
Nr

. 1
97

Pr
.B

B1
97

: S
on

de
 d

e 
te

mp
ér

at
ur

e 
am

bia
nt

e 
(ru

pt
ur

e 
de

 câ
ble

/co
ur

t-c
irc

uit
)

1,
5

AL
M_

UM
.A

LM
_E

M_
Te

mp
Ct

rl.
Al

m[
13

] 
BO

OL
0

Nr
. 1

98
Pr

.B
B1

98
: S

on
de

 d
e 

te
mp

ér
at

ur
e 

am
bia

nt
e 

(h
or

s t
olé

ra
nc

es
)

Commande et régulation

Liste de paramétrage GTC



82



83

Indications de planification G

1  Positionnement des sondes de température ____ 84

2 Plan de maintenance ______________________ 84

3 Checkliste générale _______________________ 84

Indications de planification

Sommaire



84

1  Positionnement des sondes de 
température

1.1 Sonde de température ambiante

Installer la sonde de température ambiante dans un endroit 
représentatif du hall à une hauteur d'environ 1,5 m. La 
valeur mesurée ne doit pas être influencée par des sources 
de chaleur ou de froid (machines, ensoleillement, fenêtres, 
portes, etc.).
Normalement, une sonde de température ambiante doit être 
installée par zone de régulation. Il est également possible 
d'installer 4 sondes et d'obtenir ainsi une valeur moyenne de 
la température ambiante.

1.2 Sonde de température extérieure

La sonde de température extérieure doit être installée au 
minimum à 3 m du sol sur la façade nord du bâtiment, afin 
qu'elle soit protégée des rayonnements directs du soleil. 
La sonde extérieure doit en plus être isolée par rapport au 
bâtiment et être couverte.
Une seule sonde de température extérieure est nécessaire 
par installation.

2 Plan de maintenance

Opération Intervalle

Changer les filtres. Lors de l'affichage de l'alarme Filtre, 
au minimum une fois par an

Nettoyer l'échangeur de chaleur à plaques et 
la vanne de condensats

Lors de l'affichage de l'alarme "Echangeur 
encrassé"

Vérifier visuellement la batterie de chauffe/
refroidissement et la nettoyer si besoin 
(uniquement appareils PVH et PVC).

Tous les 3 mois

Nettoyer la pompe de refoulement huile  
(option)

Tous les 3 mois

Vérification fonctionnelle et nettoyage de 
l'appareil

Effectuer annuellement une maintenance 
de l'appareil par le service après-vente du 
fabricant.

Tableau G1: Plan de maintenance

3 Checkliste générale

 ■ La surface où est installé l'appareil est-elle suffisamment 
résistante?

 ■ La pression disponible des ventilateurs est-elle suffisante 
pour vaincre les pertes de charges externes du réseau de 
gaines d'air?

 ■ Y-a-t-il suffisamment de place aux alentours de l’appareil 
pour effectuer les travaux de maintenance? Les portes 
et panneaux de révision peuvent-ils être accessibles 
librement?

 ■ Existe-il dans le hall des installations telles que ponts 
roulants, faux-plafonds ou autres qui pourraient entraver 
l'installation?

 ■ Le bilan des débits d'air dans le hall doit-il être équilibré 
- c’est-à-dire que le système de filtration et le système 
ProcessVent doivent-ils être équilibrés?

 ■ Les limites d'utilisation sont-elles respectées?
 ■ L'air extrait contient-il des substances agressives?
 ■ Quel sont les médiums (chaud et froid) qui sont utilisés?
 ■ Des options concernant les appareils sont-elles à prévoir?
 ■ Des options concernant le système de régulation sont-

elles à prévoir?
 ■ Quelle est la répartition des zones dans le hall?
 ■ Où doivent être installés ces appareils de commande?
 ■ Est-ce que les appareils sont reliés à un système de 

gestion centralisé du bâtiment?

Indications de planification
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Techniques de chauffage Hoval

En tant que fabricant d'une gamme complète, Hoval apporte 
des solutions innovantes pour toutes les sources d'énergies 
telles que pompes à chaleur, biomasse, énergie solaire, gaz, 
fi oul ou chauffage à distance. Les gammes de puissances 
couvrent des applications tant dans le secteur résidentiel que 
tertiaire.

Responsabilité pour l'énergie et l'environnement
La marque Hoval compte parmi les leaders internationaux dans le domaine de 
solutions de climat d'ambiance intérieur. Plus de 70 ans d'expérience permettent de 
motiver encore et encore afi n de développer des solutions techniques supérieures 
et extra-ordinaires. Maximiser l'effi cacité énergétique et contribuer à la protection 
de l'environnement sont tout à la fois conviction et motivation. Hoval s'est imposé 
comme un fournisseur de systèmes intelligents de chauffage de climatisation, qui 
sont exportés dans plus de 50 pays.

Ventilation domestique Hoval

Plus de confort de ventilation et une utilisation effi cace de 
l'énergie de chauffage des habitations résidentielles jusqu'aux 
locaux tertiaires: de l'air frais et propre pour les pièces à vivre et 
les locaux de travail grâce à la famille des produits de Ventilation 
domestique. Le système innovant pour un climat intérieur sain 
travaille avec récupération de chaleur et d'humidité, économise 
les ressources et contribue à protéger la santé.

Génie climatique Hoval

Les systèmes de Génie climatique assurent une meilleure qualité 
d'air et une utilisation rationnelle de l'énergie. Hoval fabrique 
depuis plus de 30 ans des systèmes décentralisés. Des combi-
naisons de plusieurs appareils - même différents entre eux -, qui 
sont régulés individuellement mais commandés conjointement par 
zone. Ainsi, Hoval réagit avec souplesse aux différentes exigences 
pour le chauffage, le refroidissement et la ventilation.

Récupération de chaleur Hoval

Utilisation rationnelle de l'énergie grâce à la récupération de 
chaleur. Hoval offre deux solutions de récupération d'énergie: 
les échangeurs de chaleur à plaques, en tant que système 
récupératif, et les échangeurs de chaleur rotatifs en tant que 
système régénératif.

International
Hoval Aktiengesellschaft
Austrasse 70
9490 Vaduz, Liechtenstein
Tél. +423 399 24 00
info.klimatechnik@hoval.com
www.hoval.com

France
Hoval SAS
Parc d'activité de la Porte Sud
Bâtiment C - Rue du Pont au Péage
67118 Geispolsheim
Tél. 03 88 60 39 52
info@hoval.fr
www.hoval.fr

Suisse
Hoval SA
Chemin de Closalet 12
1023 Crissier
Tel.   0848 848 363
crissier@hoval.ch
www.hoval.ch
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