Hoval séparateurs hydrauliques

= Description

Séparateurs hydrauliques avec dégazeur
MHK..., MH..

» Séparateur d’air et de gaz avec piege a
saleté et a boue, pour le dégazage et la
décantation permanente des médiums de
chauffage.

* Avec séparateur hydraulique pour le décou-
plage des débits dans la chaudiére

» Réservoir sous pression en acier soudé

» Ouverture de nettoyage dans le fond

» Automate de purge avec dispositif automa-
tique d’obturation

+ Habillage y compris isolation thermique

Séparateurs hydrauliques avec dégazeur
MHK (25), MHK (32)

» Réservoir sous pression en acier soudé
avec brides de raccordement, écrous
d’accouplement et joints

» Ouverture de nettoyage dans le fond

» Automate de purge avec dispositif automa-
tique d’obturation

+ Habillage y compris isolation thermique

Séparateurs hydrauliques avec dégazeur
MH (40) a MH (200)

» Réservoir sous pression en acier soudé
rond avec brides de raccordement y compris
raccords a bride Victaulic

» Ouverture de nettoyage dans le fond

» Automate de purge avec dispositif automa-
tique d’obturation

* Manchon 2" pour sonde de température
dans le couvercle

+ Dispositif de ringage et de vidange 1 dans
le fond et le couvercle

+ Pied réglable en hauteur pour la fixation au
sol

» Habillage y compris isolation thermique
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Séparateurs hydrauliques avec dégazeur No d’art.

MHK (25), MHK (32)

entiérement isolé thermiquement et carrossé,
y compris écrous d’accouplement et joints
(adapté au distributeur mural pour Modul
Hoval). Automate de purge avec dispositif
automatique d’obturation et équipement de
vidange dans le fond.

Séparateur hydraulique

Type
MHK (25) 242 880
MHK (32) 242 881

MH (40) - MH (200)

entiérement isolé thermiquement et carrossé,
y compris raccords a bride Victaulic,

douille plongeante 2" pour sonde de tempé-
rature,

automate de purge avec dispositif automa-
tique d’obturation, Dispositif de ringage et de
vidange dans le fond et le couvercle.

Séparateur Bride Tuyau de rac-
hydraulique cordement
Victaulic
Type DN DN

MH (40) 40 50 6032 313
MH (50) 50 50 6032 314
MH (65) 65 80 6032 307
MH (80) 80 80 6032 308
MH (100) 100 100 6032 315
MH (125) 125 150 6032 310
MH (150) 150 150 6032 311
MH (200) 200 200 6032 312
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= Caractéristiques techniques

Séparateurs hydrauliques MHK (25,32), MH (40-65)

Type

* Puissance pour At = 20 K
+ Débit de refoulement
* Pertes de charge

* Dimensions de raccordement
+ Ouverture de nettoyage
* Dispositif de vidange

» Dispositif de ringage

» Manchon avec douille pour sonde de temp.

» Manchon pour collecteur de magnétite

* Pressions de service/d’essai
» Température de service max.

Séparateurs hydrauliques MH (80-200)

Type

* Puissance pour At = 20 K
+ Débit de refoulement
* Pertes de charge

+» Dimensions de raccordement
+ Ouverture de nettoyage
* Dispositif de vidange

» Dispositif de ringage

* Manchon avec douille pour sonde de temp.

» Manchon pour collecteur de magnétite

* Pressions de service/d’essai
» Température de service max.
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= Caractéristiques techniques

Courbe caractéristique de débit
Séparateurs hydrauliques MHK (25), MHK (32)
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= Dimensions
Dimensions Dimensions
Séparateurs hydrauliques MHK (25), MHK (32) Séparateurs hydrauliques MH (40) a MH (200)

225 1|
Type a b c d (min.) e f g h (min.)
(40) 220 382 225 680 138 40 60,3 1040
(50) 220 382 225 680 138 50 60,3 1040
(65) 220 382 225 680 138 65 88,9 1040
(80) 220 382 225 680 142 80 88,9 1040
(100) 300 500 340 860 195 100 114,3 1280
(125) 300 500 340 860 300 125 168,3 1280
(150) 420 660 450 1005 198 150 168,3 1460
(200) 420 660 450 1005 205 200 2191 1460
Technique de raccordement Technique de raccordement
Séparateurs hydrauliques MHK (25), MHK (32) Séparateurs hydrauliques MH (40) a MH (200)
Aérateur automatique ﬁ%
5 L HKRL flottant \ Robinet de purge
avec embout a

olive (inclus)

Chambre de
tranquillisation

Doigt de gant pour
sonde de tempé-
rature

KVL = départ chaudiere Plaque de

KRL = retour chaudiére déviation Départ chauffage
HKVL = départ chauffage

HKRL = retour chauffage Départ chaudiére

Canal de purge

Redresseur Planchers
perforés
Canal de purge Retour chauffage
Retour chaudiére |
Toles de
séparation
) Robinet de vidange a
Séparateur boisseau sphérique
magnétique avec embout a olive
(optionnel) (inclus)
Collecteur de
boue
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= Exemple d'utilisation

Uno-3

Chaudiére a fioul/gaz avec

- pompe principale

- maintien de la température de retour (constant)
- séparation hydraulique

- préparateur d’'ECS

- 1 circuit direct + 1-... circuit(s) mélangeur(s)
Schéma hydraulique BEEE030

TTE-WEZ  Module de base TopTronic® E générateur de chaleur (intégré)

VF1 Sonde de température de départ 1
B1.1 Surveillant de température de départ (si nécessaire)
MK1 Pompe circuit mélangeur 1
YK1 Servomoteur mélangeur 1
Remarques importantes : Servomoteur mélangeur de retour
- Nos exemples d'utilisation sont des sché- RLF Sonde de retour
mas de principe ne contenant pas toutes HP Pompe principale )
les informations nécessaires pour I'instal- DKP Pompe pour circuit de chauffage sans mélangeur
lation. L'installation doit se conformer aux YKR Servomoteur mélangeur de retour
conditions, dimensions et prescriptions g:;P gonm dpe dde c,;t]argre tprerpg'séeé" dECS
applicables localement. onde de preparateu
- Pqur le chauffage au sol, iI’s’agit de pré'- En option
voir un surveillant de température de dé- RBM Module de commande de piéce TopTronic® E
part. TTE-GW Passerelle TopTronic® E
- Les organes d’arrét des dispositifs de sé-
curité (vase d’expansion, soupape de sé- TTE-FE HK Extension de module circuit de chauffage TopTronic® E
curité, etc.) doivent étre protégés contre TTE-HK/WW Module circuit de chauffage/ECS TopTronic® E
toute fermeture accidentelle! VF2 Sonde de température de départ 2
- Prévoir des clapets anti retour pour empé- B1.2 Surveillan:lt de ter:npérature de départ (si nécessaire)
cher toute circulation par inertie. wg ggmgemglt;cg:tr%eléir;%il:rZZ
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